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บทที่ 3 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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T-MON-226107/SECOT 3-1 LLDPE-T226107(1H)-Chap3 

บทที่ 3  
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
3.1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโรงงานแอลแอลดีพีอี บริษัท พีทีที  

โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) ที่ได้รับความเห็นชอบในรายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 

ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี (ครั้งที่ 7) จากการนิคม-

อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ตามหนังสือเลขที่ อก 5106.2/1347 ลงวันที่ 17 พฤษภาคม พ.ศ.2564  

ดังแสดงในภาคผนวก ก ซึ่งได้กําหนดให้โรงงานฯ ป้องกันและแก้ไขผลกระทบที่มีต่อสิ่งแวดล้อมในด้าน

ต่างๆ ในระยะดําเนินการ โดยประกอบด้วยมาตรการฯ ได้แก่ มาตรการทั่วไป คุณภาพอากาศ ระดับเสียง 

คุณภาพนํ้า การระบายนํ้า การคมนาคมขนส่ง การจัดการของเสีย สังคม-เศรษฐกิจ อาชีวอนามัยและ 

ความปลอดภัย มาตรการด้านอันตรายร้ายแรง สุขภาพ และสุนทรียภาพและการท่องเท่ียว ซึ่งทางโรงงานฯ 

ได้มีการจัดการตามท่ีมาตรการฯ กําหนดอย่างเคร่งครัด  

ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโรงงานแอลแอลดีพีอี  

ในระยะดําเนินการ บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน 

พ.ศ.2569 ซึ่งดําเนินการติดตามตรวจสอบในวันที่ 13 พฤษภาคม พ.ศ.2569 มีรายละเอียดดังแสดง 

ในตารางที่ 3.1-1 รูปที่ 3.1-1 และภาคผนวก ข 
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 T-MON-226107/SECOT 
                3-2    

LLDPE-T226107(1H)-Chap3 

ตารางที่ 3.1-1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนนิการ  
โรงงานแอลแอลดีพีอี ของบริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)   
ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 

  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป - ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เสนอใน

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ

ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี (ครั้งที่ 7) 

ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด 

(มหาชน) สาขา 11 ตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรม

ผาแดง อําเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง 

ซึ่งจัดทําโดยบริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ 

เทคโนโลยี จํากัด ที่ได้รับความเห็นชอบจาก

คณะกรรมการพิจารณารายงานการวิเคราะห์

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (คชก.) อย่างเคร่งครัด 

- ภายในพื้นที่

โครงการ 

- โรงงานยึดถือและปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ

ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เสนอ

ในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ

ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี (ครั้งที่ 7) ของ

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 

สาขา 11 อย่างเคร่งครัด ตลอดช่วงดําเนินการ 

- - บทที่ 3 ผลการปฏิบัติตาม

มาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก ก ผลการพิจารณา

รายงานการประเมินผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม โครงการโรงงาน

แอลแอลดีพีอี 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป  
(ต่อ) 

 
 
 
 
 
 

- เมื่อผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงถึง
ปัญหาสิ่งแวดล้อม บริษัท พีทีที โกลบอล 
เคมิคอล จํากัด (มหาชน) ต้องดําเนินการ
ปรับปรุงแก้ไขปัญหาเหล่านั้นโดยเร็ว และ
ต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่ งแวดล้อม  และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม
โดยเคร่งครัด เพื่อประโยชน์ในการพิจารณา
ความเหมาะสมของการกําหนดระยะเวลา
การติดตามตรวจสอบต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- หากผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงถึงปัญหา
สิ่งแวดล้อม โรงงานจะรีบดําเนินการปรับปรุง
แก้ไขปัญหาเหล่านั้นโดยเร็ว และพิจารณา
ความเหมาะสมของการกําหนดระยะเวลา
การติดตามตรวจสอบต่อไป อย่างไรก็ตาม 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม
ที่ผ่านมา และในระหว่างเดือนมกราคม ถึง
มิถุนายน พ.ศ.2569 พบว่าไม่ก่อให้เกิดปัญหา
ต่อสิ่งแวดล้อมแต่อย่างใด 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก ค เอกสารประกอบ 
การปฏิบัติ ตามมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

- ภาคผน ว ก  ง  ใ บ รั บ ร อ ง 
ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามที่อาจก่อให้เกิด
ผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม บริษัท 
พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
ต้องแจ้งให้สํานักงานทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง การนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประ เทศไทย  และ
สํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากร-
ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบโดยเร็ว 
เพื่อสํานักงานฯ จะได้ให้ความร่วมมือ
ในการแก้ไขปัญหาดังกล่าว 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานได้ควบคุมและปฏิบัติตามมาตรการ
อย่างเคร่งครัด โดยจะทําการแจ้งให้สํานักงาน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัด
ระยอง การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
และสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากร-
ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบถึงเหตุการณ์ที่
อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม
โดยเร็ว พร้อมทั้งให้ความร่วมมือในการแก้ไข 
อย่างไรก็ตาม ในระหว่างเดือนมกราคม ถึง
มิถุนายน พ.ศ.2569 ยังไม่พบเหตุผิดปกติที่
ไม่สามารถควบคุมหรือจัดการได้ 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป  
(ต่อ) 

 

- บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด 
(มหาชน) ต้องเสนอรายงานผลการปฏิบัติ
ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยสรุปให้หน่วยงาน
ของรัฐ ซึ่งมีอํานาจอนุญาตตามกฎหมาย ทั้งนี้ 
การจัดทํารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
และความถี่ในการจัดส่งรายงานฯ ให้เป็นไป
ตามหลักเกณฑ์ วิธ ีการที ่กําหนดไว้ใน
ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อม เรื ่อง หลักเกณฑ์ และ
วิธีการจัดทํารายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการที่กําหนดไว้ในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ซึ่งผู้ดําเนินการหรือ
ผู้ขออนุญาตจะต้องจัดทําเมื่อได้รับอนุญาต
ให้ดําเนินโครงการหรือกิจการแล้ว พ.ศ.2561 
หรือกฎหมายอื่นที่เกี่ยวข้อง 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานถือปฏิบัติตามรายละเอียดที่ระบุไว้ใน
มาตรการป้อ งกันและแก้ไ ขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัด และ
จัดทํารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
พร้อมนําเสนอหน่วยงานกํากับดูแล ทุก 6 เดือน 
ซึ่งได้นําส่งให้หน่วยงานอนุญาตครั้งล่าสุดเมื่อ
วันที่ 30 มกราคม พ.ศ.2569 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .1  หนังสือ /
จดหมายนําส่งรายงานฯ ต่อ
หน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง  
ระหว่างเดือนกรกฎาคม ถึง
ธันวาคม พ.ศ.2568 (ครั้งที่ 
2/2568) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1.  มาตรการทั่วไป   
     (ต่อ) 

- ในกรณีที่ บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จํากัด (มหาชน) มีความจําเป็นต้องเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการหรือมาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ตามที่ได้เสนอไว้ในรายงาน
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับ
ความเห็นชอบไว้แล้ว  ให้บริษัท พีทีที 
โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) แจ้ง
ให้หน่วยงานที่มีอํานาจหน้าที่ในการพิจารณา
อนุมัติหรืออนุญาตดําเนินการดังนี้ 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานยึดถือและปฏิบัติตามมาตรการฯ อย่าง
เคร่งครัด ทั้งนี้ กรณีโรงงานมีความประสงค์
ที่จะเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการหรือ
ข้อมาตรการฯ ที่ได้ระบุไว้ในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมฉบับปัจจุบันที่ยึดถืออยู่ 
โรงงานจะนําเสนอข้อมูลรายละเอียดการเปลี่ยนแปลง
แจ้งให้หน่วยงานผู้อนุญาตที่เกี่ยวข้องพิจารณา
ตามลําดับขั้นตอน 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- 

 (1) หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่า
การเปลี่ยนแปลงดังกล่าวเกิดผลดีต่อ
สิ่งแวดล้อมมากกว่าหรือเทียบเท่ามาตรการ
ที่กําหนดไว้ในรายงานการประเมิน
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความ
เห็นชอบไว้แล้ว ให้หน่วยงานผู้อนุมัติ
หรืออนุญาตรับจดแจ้งให้เป็นไปตาม
หลักเกณฑ์และเงื่อนไขที่กําหนดไว้ใน
กฎหมายนั้นๆ ต่อไป พร้อมกับให้จัดทํา
สําเนาการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวข้างต้น 
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LLDPE-T226107(1H)-Chap3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป  
(ต่อ) 

ที่รับจดแจ้งไว้ แจ้งให้สํานักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม เพื่อทราบ 

(2) หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่า
การเปลี่ยนแปลงดังกล่าวอาจกระทบ
ต่อสาระสําคัญในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความ
เห็นชอบไว้แล้ว ให้หน่วยงานผู้อนุมัติ
หรืออนุญาตจัดส่งรายงานการเปลี่ยนแปลง
ดังกล่าวให้สํานักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
เพื่อเสนอให้คณะกรรมการผู้ชํานาญการ
พิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (คชก . ) ชุดที่เกี ่ยวข้อง
ให้ความเห็นชอบประกอบก่อนดําเนินการ
เปลี่ยนแปลง และเมื่อโครงการได้รับ
อนุมัติหรืออนุญาตให้มีการเปลี่ยนแปลง
ให้หน่วยงานอนุมัติหรืออนุญาตแจ้ง
ผลการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้สํานักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อมเพื่อทราบ  
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LLDPE-T226107(1H)-Chap3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป  
(ต่อ) 

- สรุปผลการศึกษา HAZOP ของโครงการ 
และนําเสนอตัวอย่างกรณีที่เกิดผลกระทบ
สูงสุด พร้อมแสดง P&ID และเหตุผล
การนําเสนอตัวอย่างดังกล่าวในเชิงเปรียบเทียบ
กับหน่วยอื่นของโครงการ 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- จากผลการประเมินความเสี่ยงด้วยวิธี HAZOP 
ของโรงงานครั้งล่าสุด พบว่า โรงงานมีความเสี่ยง
ระดับสูง ระดับที่ยอมรับได้ และระดับเล็กน้อย 
เท่ากับ 2, 372 และ 1,711 รายการ ตามลําดับ 
และจัด ให้มีแผนงานควบคุมความเสี่ ย ง  
122 แผน และแผนลดความเสี่ยง 2 แผน 
พร้อมทั้งยกตัวอย่างกรณีผลกระทบสูงสุด
เรียบร้อยแล้ว 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.2 รายงานการ
วิเคราะห์ความเสี่ยง (HAZOP) 

 - ว่าจ้างหน่วยงานกลาง (Third Party) เพื่อ
ดําเนินการตรวจสอบผลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ และ
แจ้งหน่วยงานอนุญาตทราบอย่างน้อย 
2 สัปดาห์ ก่อนดําเนินการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้วยหน่วยงานกลาง 
(Third Party) 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- บริษัท เอ็นพีซี เซฟตี้ แอนด์ เอ็นไวรอนเมนทอล 
เซอร์วิส  จํากัด  และบริษัท ซีคอท  จํากัด 
เป็นหน่วยงานกลางที่ดําเนินการตรวจสอบ
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโรงงาน 
และโรงงานได้แจ้งแผนการดําเนินการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดล้อมต่อนิคม-
อุตสาหกรรมผาแดงซึ่งเป็นหน่วยงานอนุญาต
ทราบเรียบร้อยแล้ว 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.3 หนังสือแจ้ง
แผนการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่ งแวดล้อมต่อ
สํานักงานนิคมอุตสาหกรรม
ผาแดง 
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LLDPE-T226107(1H)-Chap3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป  
(ต่อ) 

- เมื่อโครงการดําเนินการผลิตเต็มกําลังการผลิต
ของเครื่องจักร และมีสภาวะการผลิตคงตัว 
(Steady State) แล้ว พบว่าอัตราการระบาย
สารมลพิษทางอากาศข้างต้นมีค่าน้อยกว่า
ค่าที่ระบุไว้ในรายงาน บริษัท พีทีที โกลบอล 
เคมิคอล จํากัด (มหาชน) ต้องยึดถือค่าที่ต่ํานั้น
เป็นค่าควบคุม และแจ้งให้สํานักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
ทราบ 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- เมื่อโรงงานดําเนินการได้ระยะหนึ่งจนระบบมี
ความคงตัว และพบว่าอัตราการระบายสารมลพิษ
จากปล่องระบายอากาศมีค่าน้อยกว่าที่กําหนด
ในรายงาน โรงงานจะใช้ค่าอัตราการระบายที่มี
ค่าต่ํานั้นเป็นค่าควบคุม โดยในช่วงที่ผ่านมา
โรงงานยังไม่ได้ดํา เนินการผลิตเต็มกําลัง
ความสามารถของเครื่องจักร 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- 

 - หากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศบริเวณพื้นที่โครงการและบริเวณ
โดยรอบมีแนวโน้มเข้าใกล้ค่ามาตรฐาน
คุณภาพอากาศในบรรยากาศ โครงการจะต้อง
ให้ความร่วมมือกับหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง 
ดําเนินการแก้ไขผลกระทบด้านคุณภาพ
อากาศ 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- ผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองในบรรยากาศ
บริเวณจุดตรวจวัดตามมาตรการในรายงาน EIA 
ของโรงงาน ระหว่างวันที่ 2-9 เมษายน พ.ศ.2569 
ไม่มีแนวโน้มเข้าใกล้ค่ามาตรฐาน และโรงงาน
ได้ดําเนินการตรวจสอบ และวิเคราะห์ข้อมูล
แล้ว พบว่า ไม่ได้มีผลกระทบอย่างมีนัยสําคัญ
จากกระบวนการผลิตแต่อย่างใด 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

- ภาคผน ว ก  ง  ใ บ รั บ ร อ ง 
ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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LLDPE-T226107(1H)-Chap3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป  
(ต่อ) 

- ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจาก
แหล่งกําเนิดและผลการตรวจวัดคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมในพื้นที่โครงการมีแนวโน้มสูงขึ้น
จากค่าที่ตรวจวัดได้ในช่วงการดําเนินการ
ปกติ แต่ยังไม่เกินค่าควบคุมที่กําหนดไว้ 
ให้โครงการตรวจสอบหาสาเหตุและ
ทําการเฝ้าระวังเพื่อเตรียมความพร้อม
ในการแก้ไขปัญหาที่อาจเกิดขึ้น ทั้ง นี้ 
ให้สรุปรายละเอียดดังกล่าวไว้ในรายงาน
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม
ให้ครบถ้วน ชัดเจนด้วย 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานได้มีการตรวจติดตามและเฝ้าระวัง
คุณภาพสิ่งแวดล้อมภายในพื้นที่ โรงงาน 
โดยทําการสืบหาสาเหตุ หากพบว่าผลการตรวจวัด
มีแนวโน้มสูงขึ้นจากค่าที่ตรวจวัดได้ในช่วงการ
ดําเนินการปกติที่ผ่านมา และสรุปรายละเอียดไว้
ในรายงานในส่วนของผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมในแต่ละหัวข้อที่เกี่ยวข้อง 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

- ภาคผนวก ค เอกสารประกอบ 
การปฏิบัติ ตามมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก  ง  ใ บ ร ับ ร อ ง 
ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 - ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจาก
แหล่งกําเนิดของโครงการมีค่าเกินค่าควบคุม
ที่กําหนดไว้ ให้โครงการทําการตรวจสอบ
หาสาเหตุ ทําการแก้ไข และทําการตรวจวัดซ้ํา
เ พื่อยืนยันประสิทธิภาพในการแก้ไข 
พร้อมทั้งกําหนดมาตรการเพื ่อป้องกัน
การเกิดปัญหาในลักษณะดังกล่าวให้ครบถ้วน 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง 
Centrifugal Dryer เมื่อวันที่ 8 เมษายน 
พ.ศ.2569 มีค่าอยู่ในเกณฑ์ควบคุมที่กําหนดไว้
ทุกรายการ 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

- ภาคผนวก  ง  ใ บ ร ับ ร อ ง 
ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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                3-10    

LLDPE-T226107(1H)-Chap3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป  
(ต่อ) 

 

 

 

 

 

- กําหนดให้มีการรายงานลักษณะของกิจกรรม

ต่างๆ ที่เกิดขึ้นบริเวณโดยรอบจุดตรวจวัด

คุณภาพอากาศขณะทําการตรวจวัด 

- ภายในพื้นที่

โครงการ 

- ในช่วงที่ดําเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศ

ในบรรยากาศได้มีการจดบันทึกสภาพแวดล้อม

และลักษณะของกิจกรรมต่างๆ ที่เกิดขึ้นบริเวณ

โดยรอบจุดตรวจวัดแล้ว โดยรายงานไว้ในบทที่ 4 

ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ

ดําเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

- ภาคผนวก  ง  ใ บ ร ับ ร อ ง 

ผลการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- รูป ที่  3 .1 -1  (รูป ที่  1  จุด

ตรวจวัดคุณภาพอากาศบริเวณ 

วัดหนองแฟบทักขิณาราม) 

- รู ป ที่  3 . 1 -1  (รู ป ที่  2  จุ ด

ตรวจวัดคุณภาพอากาศบริเวณ 

ทิศตะวันออกของโรงงาน) 

- ให้ความร่วมมือในการเชื่อมโยงข้อมูล

ผลการตรวจวัด คุณภาพสิ่ ง แวดล้อม

แบบต่อเนื่อง (Online Monitoring) ใน

สถานประกอบการไปยังศูนย์เฝ้าระวังและ

ควบคุมคุณภาพสิ่งแวดล้อม (Environmental 

Monitoring and Control Center: EMC2) 

ของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

- ภายในพื้นที่

โครงการ 

- โรงงานไม่มีการระบายมลพิษทางอากาศหลัก 

ได้แก่ ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) 

และก๊าซซัลฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) ออกสู่

สิ ่งแวดล้อม และทางโรงงานไม่ได้เชื่อมต่อ 

COD online สําหรับติดตามคุณภาพน้ําไปยัง 

EMC2 เนื่องจากน้ําดังกล่าวไม่ได้ระบายออกสู่

ภายนอกโดยตรง โดยจะถูกส่งไปรวบรวมและ 

- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ

ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 4  เ อกสา ร  

การเชื่อมต่อ COD Online 

ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
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LLDPE-T226107(1H)-Chap3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป  
(ต่อ) 

 

  ตรวจสอบด้วย COD online ที่หน่วยบําบัดน้ําเสีย
ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ก่อนปล่อยออกนอก
โรงงานของบริษัทฯ อีกครั้งหนึ่ง ทางโรงงาน
จึงไม่เข้าข่ายต้องติดตั้งอุปกรณ์ตรวจวัดสิง่แวดลอ้ม
อย่างต่อเนื่อง 

  

 - กําหนดให้โครงการแจ้งการนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทยทราบก่อนการหยุดการผลิต 
เพื่อดําเนินการซ่อมบํารุงเครื่องจักรและ
อุปกรณ์ประจําปี (Shutdown/Turnaround) 
และในช่วงก่อนการเริ่มกระบวนการผลิต 
(Pre-Startup) 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- ในปี พ.ศ.2569 โรงงานหยุดเดินเครื่องเพื่อ
ซ่อมบํารุงเครื่องจักรและอุปกรณ์ของสายการผลิต
ที่ 1 ในระหว่างวันที่ 23 กุมภาพันธ์ - 2 มีนาคม 
วันที่ 14-25 มีนาคม วันที่ 28 พฤษภาคม - 
7 มิถุนายน และวันที่ 21 มิถุนายน - 19 กรกฎาคม 
พ.ศ.2569 สายการผลิตที่ 2 ในระหว่างวันที่ 
17-21 พฤษภาคม พ.ศ.2569 และหน่วยผลิต
เฮกซีน-1 ในระหว่างวันที่ 22 มีนาคม - 4 มิถุนายน 
และวันที่ 26 มิถุนายน - 24 กรกฎาคม พ.ศ.2569 
โดยในทุกครั้งที่โรงงานหยุดการผลิต เพื่อดําเนินการ
ซ่อมบํารุงเครื่องจักรและอุปกรณ์ โรงงานได้แจ้ง
การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยทราบ
ก่อนทุกครั้ง รวมไปถึงบริษัทใกล้เคียง และชุมชน
ทราบก่อนการดําเนินการ 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 5  รายงาน 
การแจ้งดําเนินการเกี่ยวกับ
การซ่อมบํารุงประจําปีและ
กรณีฉุกเฉิน 
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LLDPE-T226107(1H)-Chap3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป  
(ต่อ) 

- หากโครงการไม่ดําเนินการก่อสร้างภายใน
ระยะเวลา 5 ปี นับตั้งแต่สํานักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
มีหนั ง สื อ แ จ้ ง ผ ล ก า รพิจ า รณาขอ ง
คณะกรรมการผู้ ชํานาญการพิจารณา
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และเห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ให้โครงการทบทวนข้อมูลของ
ผลกระทบและมาตรการเสนอสํานักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม เพื่อดําเนินการพิจารณาตาม
ขั้นตอน 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งล่าสุด 
ซึ่งได้รับความเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรม 
แห่งประเทศไทย เมื่อวันที่ 17 พฤษภาคม พ.ศ.2564 
ทางโรงงานได้ติดตั้งในส่วนของหน่วยแลกเปลี่ยน
ความร้อนสํารองของ Hexene-1 Reactor (R-200) 
ตามที่เสนอไว้ในรายงานฯ เรียบร้อยแล้ว 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- 

 - เนื่องจากคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ
ได้ประกาศให้พื้นที่มาบตาพุดเป็นเขตควบคุม
มลพิษ ดังนั้น โรงงานแอลแอลดีพีอี ของ
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด 
(มหาชน) ตั้งอยู่ในเขตควบคุมมลพิษ ต้อง
ดําเนินการตามแผนลดและขจัดมลพิษของ
เขตควบคุมมลพิษนั้น 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานให้ความร่วมมือในการดําเนินงานตาม
แผนลดและขจัดมลพิษของเขตควบคุมมลพิษ
จังหวัดระยองอย่างต่อเนื่อง 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข .6 การปฏิบัติ
ตามแผนลดและขจัดมลพิษ 
ข อ ง เ ข ต ค ว บ คุ ม ม ล พิ ษ 
จังหวัดระยอง 
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LLDPE-T226107(1H)-Chap3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป  
(ต่อ) 

- ให้ทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุ
ที่เกิดขึ้นจากการประกอบกิจการอุตสาหกรรม
ที่มีการผลิตลักษณะเดียวกันทั้งในประเทศ
และต่างประเทศ โดยเสนอในรายงาน
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม
ของโครงการให้ครบถ้วนสมบูรณ์ 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานได้ดําเนินการทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/
อุบัติเหตุที่เกิดขึ้นจากการประกอบกิจการ
อุตสาหกรรมที่มีกระบวนการผลิตลักษณะ
เดียวกัน เพื่อนํามาเป็นแนวทางในการป้องกัน
เหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุที่จะเกิดขึ้นจาก
โรงงาน 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 7  ตัวอย่า ง 
การทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/
อุบัติเหตุ 

- จัดทําฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงาน
เพื่อนํามาใช้ประกอบการวิเคราะห์สาเหตุ
ในการเกิดความผิดปกติของผลการตรวจ
สุขภาพของพนักงานประจําปีในแต่ละพื้นที่
ดําเนินงาน โดยเฉพาะพื้นที่เสี่ยง พร้อมทั้ง
ระบุอายุงานของคนงานที่ทํางานในพื้นที่นั้น
และวิเคราะห์ความเชื่อมโยงผลการตรวจวัด
เพื่อเฝ้าระวังการรับสัมผัสสิ่งคุกคามสุขภาพ
กับฐานข้อมูลสุขภาพด้วย 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานมีการจัดทําบันทึกผลการตรวจสุขภาพ
ของพนักงานและเก็บรวบรวมเป็นฐานข้อมูลไว้
ในโรงงาน เพื่อใช้ประกอบการวิเคราะห์สาเหตุ
ในการเกิดความผิดปกติของผลการตรวจสุขภาพ
ของพนักงานประจําปีในแต่ละพื้นที่ดําเนินงาน
โดยเฉพาะพื้นที่เสี่ยง พร้อมทั้งระบุอายุของ
คนงานที่ทํางานในพื้นที่นั้น และวิเคราะห์
ความเชื่อมโยงผลการตรวจวัดเพื่อเฝ้าระวัง
การรับสัมผัสสิ่งคุกคามสุขภาพกับฐานข้อมูล
สุขภาพ 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.8 ระบบฐานข้อมูล
สุขภาพพนักงาน (User Training 
Presentation PTTGC-eHeath 
Book System) 
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LLDPE-T226107(1H)-Chap3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป  
(ต่อ) 

- กําหนดให้มีการเก็บบันทึกข้อมูลสุขภาพของ
พนักงานและผู้รับเหมา (เฉพาะผู้รับเหมา
รายเดือนที่ปฏิบัติหน้าที่อยู่ในพื้นที่ของ
โรงงานเป็นประจําทุกวัน โครงการเป็น
ผู้รับผิดชอบในการตรวจสุขภาพเท่านั้น 
โดยไม่รวมผู้รับเหมาในช่วงที่มีการหยุดการผลติ
เพื่อดําเนินการซ่อมบํารุงเครื่องจักรและอุปกรณ์
ประจําปี (Shutdown/ Turnaround)) ใน
ฐานข้อมูลสุขภาพของโรงงานเป็นระยะเวลา 
30 ปี ภายหลังที่พนักงานออกจากการทํางาน 
ยกเว้นในกรณี ดังนี้ 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานได้มีการจัดเก็บข้อมูลไว้ในฐานข้อมูล
ของทางบริษัท เพื่อใช้ประกอบการวิเคราะห์
สาเหตุสุขภาพในการเกิดความผิดปกติของ
ผลการตรวจสุขภาพของพนักงานประจําปี 
เก็บเป็นฐานข้อมูลของทางบริษัทตามที่มาตรการ
กําหนด 

 
 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.8 ระบบฐานข้อมูล
สุขภาพพนักงาน (User Training 
Presentation PTTGC-eHeath 
Book System) 

  กรณีที่พนักงานหรือผู้รับเหมาทํางานกับ
โครงการเป็นระยะเวลาน้อยกว่า 1 ปี 
ให้โครงการมอบบันทึกข้อมูลสุขภาพ
ให้กับพนักงานและผู้รับเหมาเมื่อออก
จากการทํางาน 

 กรณีที่โครงการจะเลิกดําเนินกิจการ 
ให้โครงการส่งบันทึกข้อมูลสุขภาพของ
พนักงานและผู้รับเหมาให้กับผู้ว่าจ้าง
ของพนักงานและผู้รับเหมารายต่อไป 
หากไม่มีผู้ว่าจ้างรายต่อไป ให้โครงการ 

    



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี
                 บทท่ี 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                       ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 T-MON-226107/SECOT 
                3-15    

LLDPE-T226107(1H)-Chap3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป  
(ต่อ) 

แจ้งให้พนักงานและผู้รับเหมาทราบสิทธิ
ในการขอบันทึกข้อมูลสุขภาพของตนเอง
ล่วงหน้าอย่างน้อย 3 เดือน ก่อนที่โครงการ
จะเลิกดําเนินกิจการ 

    

 - กําหนดให้มีเกณฑ์การคัดเลือกและประเมิน
คุณภาพห้องปฏิบัติการวิเคราะห์และกําหนด
มีการควบคุมการดําเนินการตรวจวัดคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมของหน่วยงานกลาง (Third Party) 
ที่มาดําเนินงานให้กับโครงการ เพื่อตรวจ
ประเมินตรวจสอบความน่าเชื่อถือของข้อมูล 
ทั้ง นี้แนวทางการตรวจสอบประเมิน
ห้องปฏิบัติการจะเป็นไปตามกระบวนการ
บริหารคู่ค้า (Supplier Management) 
เพื ่อให้เกิดความโปร่งใสและเป็นธรรม 
(Corporate Governance) ต่อทั้งโครงการ
และหน่วยงานกลาง 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานได้คัดเลือกห้องปฏิบัติการวิเคราะห์
ที่จะมาตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม โดย
กําหนดคุณสมบัติและรายละเอียดที่สําคัญ
ซึ่งหน่วยงานกลางต้องแสดงต่อโครงการเพื่อ
ประกอบการพิจารณาคัดเลือก ได้แก่ ข้อมูล
การขึ้นทะเบียนห้องปฏิบัติการวิเคราะห์กับ
กรมโรงงานอุตสาหกรรม วิธีการเก็บตัวอย่าง
และวิธีการวิเคราะห์ รายการเครื่องมือและ
อุปกรณ์ ข้อมูลการสอบเทียบเครื่องมือ และ
ความสามารถในการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม
สําหรับโครงการในกลุ่ม GC เพื่อให้โครงการ
มั่นใจได้ว่าหน่วยงานกลางมีความรู้ ความสามารถ 
และมีศักยภาพเพียงพอ ที่จะดําเนินการได้ 
รวมทั้งมีการระบุเงื ่อนไขการพิจารณาจ้าง
อย่างชัดเจนใน TOR เพื่อให้เกิดความโปร่งใส
และเป็นธรรม 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข .9 เกณฑ์การ
คัดเลือกและประเมินคุณภาพ
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ และ
ควบคุมการดําเนินการด้าน
สิ่งแวดล้อม 
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LLDPE-T226107(1H)-Chap3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ 
 
 
 
 
 
 
 

- ก๊าซไฮโดรคาร์บอนที่ระบายจากส่วน
นํากลับมาใช้ใหม่ (Vent Revovery Unit) 
ของโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 
และ 2 ในกรณีปกติที่มีการผลิต C4-LLDPE 
C6-LLDPE และ HDPE จะส่งไปเผากําจัดที่
หอเผาของโครงการ ส่วนหน่วยผลิตเฮกซีน-1 
ในการดําเนินงานปกติจะไม่มีการระบาย
มลพิษทางอากาศจากกระบวนการผลิต 
เนื่องจากออกแบบให้เป็นระบบปิด และ
ไม่มีปล่องระบายอากาศเสียแต่อย่างใด 
สําหรับกรณีฉุกเฉินจะมีสารประกอบ
ไฮโดรคาร์บอนจากกระบวนการผลิต
เม็ดพลาสติกแอลแอลดีพีอี เอชดีพีอี หรือ
กระบวนการผลิตเฮกซีน-1 ส่งไปเผากําจัด
ที่หอเผาของโครงการ เพื่อให้เกิดความปลอดภัย 
ซึ่งโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 
โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 2 และ
หน่วยการผลิตเฮกซีน-1 จะไม่เกิดการ Flare 
พร้อมกัน เ นื่องจากตําแหน่ง ที่ตั้ งของ
กระบวนการผลิตตั้งอยู่คนละบริเวณ 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานได้ปฏิบัติตามมาตรการ โดยในช่วงปกติ
โรงงานรวบรวม HC จาก VRU ของ LLDPE 1 
และ LLDPE 2 ไปเผากําจัดที่หอเผา และ
หน่วยผลิต Hexene-1 ถูกออกแบบเป็นระบบปิด
จะไม่มีการระบายอากาศเสียแต่อย่างใด 
สําหรับกรณีฉุกเฉินจะมีสารประกอบไฮโดร-
คาร์บอนจากกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติก
แอลแอลดีพีอีหรือกระบวนการผลิตเฮกซีน-1 
ส่งไปเผากําจัดที่หอเผาของโรงงาน 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .10 เอกสาร 
การใช้งานและการตรวจสอบ 
หอเผา 
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LLDPE-T226107(1H)-Chap3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ  
(ต่อ) 

โดยหากเกิดเพลิงไหม้ที่กระบวนการผลิต
ใดจะระบายก๊าซไฮโดรคาร์บอนจาก
กระบวนการผลิตนั้นๆ ไปเผากําจัดที่หอเผา
ของโครงการ ส่วนกระบวนการผลิตที่ไม่เกิด
เพลิงไหม้จะหยุดการผลิต (Shutdown) 
อย่างปลอดภัย 

    

 - จัดให้มีหอเผา (Flare) ความสูง 67 เมตร 
ที่มีคว ามสามารถ ในการ เผา ทําลาย
สารประกอบไฮโดรคาร์บอนได้ไม่น้อยกว่า 
165 ตัน/ ชั่ว โมง  เพื ่อรองรับก๊าซจาก
กระบวนการผลิตในกรณีต่างๆ ดังนี้ 
(1) กรณีปกติ ประกอบก้วย 

* ทางเลือกที่ 1 กรณีผลิตเม็ดพลาสติก
แอลแอลดีพีอี ทั้งสองสายการผลิต 
- กรณีผลิต C4-LLDPE ของโรงงาน
แอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 
และ  2  ปริมาณก๊าซประมาณ 
5.443 ตัน/ชั่วโมง 

- กรณีผลิต C6-LLDPE ของโรงงาน
แอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 
และ  2 ปริมาณก๊าซประมาณ 
7.630 ตัน/ชั่วโมง 

- หอเผา - โรงงานได้ทําการติดตั้งหอเผา (Flare) ที่มีความสูง 
67 เมตร ซึ่งมีศักยภาพในการเผาทําลาย
สารประกอบไฮโดรคาร์บอนจากกระบวนการผลิต 
(ในกรณีฉุกเฉิน) ไม่น้อยกว่า 165 ตัน/ชั่วโมง 
และจัดให้มีแผนการตรวจสอบและบํารุงรักษา
หอเผาอย่างสม่ําเสมอ 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .10 เอกสาร 
การใช้งานและการตรวจสอบ 
หอเผา 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 3 หอเผา 
(Flare)) 
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LLDPE-T226107(1H)-Chap3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

* ทางเลือกที่ 2 กรณีผลิตเม็ดพลาสติก

เอชดีพีอีในสายการผลิตที่ 1 หรือ 2 

รวมกับการผลิตเม็ดพลาสติกแอล-

แอลดีพีอีในสายการผลิตที่เหลือ 

- กรณีผลิต C4-LLDPE รวมกับ

การผลิตเม็ดพลาสติกเอชดีพีอี

จะมีปริมาณก๊าซระบาย 5.381 

ตัน/ชั่วโมง 

- กรณีผลิต C6-LLDPE รวมกับ

การผลิตเม็ดพลาสติกเอชดีพีอี

จะมีปริมาณก๊าซระบาย 6.537 

ตัน/ชั่วโมง 

(2) หน่วยผลิตเฮกซีน-1 กรณีที่โรงงาน

อีเทนแครกเกอร์หยุดการผลิต (Shutdown) 

ปริมาณก๊าซประมาณ 1.493 ตัน/ชั่วโมง 
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LLDPE-T226107(1H)-Chap3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ  
(ต่อ) 

(3) กรณีฉุกเฉิน ประกอบด้วย 
* Fire Case ที่โรงงานแอลแอลดีพีอี 
สายการผลิตที่ 1 โรงงานแอลแอล-
ดีพีอี สายการผลิตที่ 2 และหน่วย
ผลิตเฮกซีน-1 ปริมาณก๊าซรวมสูงสุด
ไม่เกิน 156.1 ตัน/ชั่วโมง 

* Manual Valve ที่ Outlet Reactor 
ปิด หรือ Automatic Control Valve 
ที่ควบคุมระดับของของเหลว (Liquid) 
ในถังปฏิกิริยา (Reactor) ของหน่วย
ผลิตเฮกซีน-1 เกิดขัดข้อง ปริมาณ
ก๊าซประมาณ 33 ตัน/ชั่วโมง 

* Cooling Failure ที่โรงงานแอลแอล-
ดีพีอี สายการผลิตที่ 1 และ 2 ปริมาณ
ก๊าซรวมสูงสุดไม่เกิน 57.6 ตัน/ชั่วโมง 

* Power Failure ที่โรงงานแอลแอลดีพีอี 
สายการผลิตที่ 1 และ 2 ปริมาณ
ก๊าซรวมสูงสุดไม่เกิน 74.2 ตัน/ชั่วโมง 
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LLDPE-T226107(1H)-Chap3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ  
(ต่อ) 

- จัดให้มีการตรวจสอบและบํารุงรักษาหอเผา
ตามแผนงานซ่อมบํารุงรักษาของบริษัท 

- หอเผา - โรงงานได้ดําเนินการจัดทําแผนการตรวจสอบ
และบํารุงรักษาหอเผา และดําเนินการตรวจสอบ
และบํารุงรักษาตามแผนงานที่กําหนดไว้ 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .10 เอกสาร 
การใช้งานและการตรวจสอบ 
หอเผา 

- รวบรวมไอระเหยจากถังเก็บไอโซเพนเทน 
ถังเก็บเฮกซีน-1 ถังเก็บ 2-เอทิล-1-เฮกซานอล 
ถังเก็บเฮกซีน-1 เพื่อรอตรวจสอบคุณภาพ 
(Day Tank A และ B) ถังเก็บนอร์มัลเฮปเทน 
ถังเก็บโพลีเมอร์หนัก และถังเก็บเฮกซีน-1 
ที่ไม่ได้มาตรฐานไปเผาที่หอเผาของโครงการ 

- หอเผา - ปัจจุบันโรงงานได้รวบรวมไอระเหยจากถังเก็บ
ไอโซเพนเทน และเฮกซีน-1 ของสายการผลิต
ที่ 1 และ 2 ไปเผายังหอเผาของโรงงาน 
ส่วนหน่วยการผลิตเฮกซีน-1 ซึ่งประกอบด้วย 
ถังเก็บเฮกซีน-1 ถังเก็บ 2-เอทิล-1-เฮกซานอล 
ถังเก็บเฮกซีน-1 เพื่อรอตรวจสอบคุณภาพ 
(Day Tank A และ B) ถังเก็บนอร์มัลเฮปเทน 
ถังเก็บโพลีเมอร์หนัก และถังเก็บเฮกซีน-1 
ที่ไม่ได้มาตรฐาน โรงงานจะทําการรวบรวม
ไอระเหยจากถังเก็บต่างๆ ไปเผาที่หอเผาของ
โรงงานต่อไป  

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 4 การรวบรวม
ไอระเหยจากถังเก็บไอโซ- 
เพนเทนและถังเก็บเฮกซีน-1 
ไปเผาที่หอเผาของโรงงาน) 

 - รวบรวมก๊าซจากการฟื้นฟูสภาพสารดูดซับ
ในหอดูดซับออกซิเจนเนตและการฟื้นฟู
สภาพสารดูดซับในหอดูดซับน้ําไปเผาที่หอเผา
ของโครงการ 

- หอเผา - โรงงานได้รวบรวมก๊าซจากการฟื้นฟูสภาพ
สารดูดซับในหอดูดซับออกซิเจนเนตและ
การฟื้นฟูสภาพสารดูดซับในหอดูดซับน้ํา 
ของสายการผลิตที่ 1 และ 2 ไปเผาที่หอเผา
ของโรงงาน  

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 5 การรวบรวม
ก๊าซจากการฟื้นฟูสภาพสาร
ดูดซับในหอดูดซับออกซิเจน
เนตและหอดูดซับน้ําไปเผาที่
หอเผาของโรงงาน) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ  
(ต่อ) 
 

- รวบรวมอากาศที่ใช้ในการเป่าเม็ดพลาสติก
ให้แห้ง จาก Centrifugal Dryer ของ
โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 
ไปยัง Centrifugal Dryer Stack 1 เพื่อออกสู่
บรรยากาศโดยอากาศที่ระบายออกจะมีค่า
ความเข้มข้นของฝุ่นละอองไม่เกิน 35 
มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร (0.040 กรัม/วินาที) 
คิดที่สภาวะมาตรฐาน (Standard Condition) 
(ไม่มีการเผาไหม้เชื้อเพลิงอุณหภูมิ 250C 
ความดัน 1 บรรยากาศ ออกซิเจนส่วนเกิน
สภาวะจริง และสภาวะแห้ง (Dry Basis)) 
ซึ่งโครงการจะมีการควบคุมค่าความเข้มข้น
ของฝุ่นละอองที่ระบายออกจาก Centrifugal 
Dryer Stack 1 รวมทั้งตรวจวัดคุณภาพอากาศ
จากปล่องจนกว่าจะยกเลิกการใช้อากาศ
ในการเป่าเม็ดพลาสติกให้แห้งและรื้อถอน
ปล่องนี้ออกไป 

- Centrifugal 
Dryer 
Stack 1 

- โรงงานได้มอบหมายให้บริษัท ซีคอท จํากัด 
ดําเนินการตรวจสอบคุณภาพอากาศจาก
ปล่อง Centrifugal Dryer Stack 1 ของโรงงาน
แอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 ตามวิธีการที่
กฎหมายกําหนด โดยในระหว่างเดือนมกราคม 
ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 ดําเนินการตรวจวัด
ในวันที่ 8 เมษายน พ.ศ.2569 พบว่า ปริมาณ
ฝุ่นละอองมีค่าเท่ากับ 19.92 มิลลิกรัมต่อ
ลูกบาศก์เมตร ที่สภาวะออกซิเจนขณะตรวจวัด 
(20.8%O2) หรือ 0.032 กรัมต่อวินาที ซึ่งมีค่า
อยู่ในเกณฑ์ที่มาตรการกําหนด คือ ไม่เกิน 35 
มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร (0.040 กรัมต่อวินาที) 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก  ง  ใ บ ร ับ ร อ ง 
ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ  
(ต่อ) 

ภายหลังการขยายกําลังการผลิต ระยะที่ 1 
โครงการจะติดตั้งอุปกรณ์การขนส่งเม็ด
พลาสติกโดยใช้น้ํา (Hydraulic Conveying) 
สําหรับโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิต
ที่ 2 และภายหลังการขยายกําลังการผลิต 
ระยะที่ 2 โครงการจะติดตั้งอุปกรณ์การขนส่ง
เม็ดพลาสติกโดยใช้น้ํา (Hydraulic Conveying) 
สําหรับโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิต
ที่ 1 ซึ่งจะทําให้โครงการไม่มีการใช้อากาศ
ในการเป่าเม็ดพลาสติกให้แห้ง ดังนั้น จะไม่มี
ปล่องของ Centrifugal Dryer Stack ทั้งนี้
โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 2 
ได้ออกแบบไว้แล้ว ให้ยกเลิกการใช้อากาศ
ในการเป่าเม็ดพลาสติกให้แห้ง ก่อนที่จะ
ก่อสร้างโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิต
ที่ 2 ดังนั้นจึงไม่มีปล่องของ Centrifugal 
Dryer Stack 2 

- Centrifugal 
Dryer 
Stack 1 

- โรงงานได้ติดตั้งอุปกรณ์การขนส่งเม็ดพลาสติก
โดยใช้น้ํา (Hydraulic Conveying) สําหรับ
โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 2 ทําให้
โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 2 ไม่มี
การใช้อากาศในการเป่าเม็ดพลาสติกให้แห้ง 
จึงไม่มีปล่องของ Centrifugal Dryer Stack 
ของสายการผลิตที่ 2 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 6 การติดตั้ง
อุปกรณ์การขนส่งเม็ดพลาสติก
โดยใช้น้ํา (Hydraulic Conveying)) 
 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่มีความรู้เป็นผู้ควบคุม
การระบายมลพิษทางอากาศตามที่กฎหมาย
กําหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานจัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่มีความรู้ ซึ่งขึ้นทะเบียน
กับกรมโรงงานอุตสาหกรรมเป็นผู้ควบคุมมลพิษ
ทางอากาศ 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.11 หนังสืออนุญาต
และขึ้นทะเบียนผู้ควบคุม
ระบบบําบัดมลพิษ 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

2.  คุณภาพอากาศ  
(ต่อ) 

- จัดทําข้อมูลการระบายสารอินทรีย์ระเหย 
(VOCs Inventory) ที่มาจากแหล่งกําเนิด
ของโครงการ โดยให้ดําเนินการตามร่าง
คู่มือการประเมินการระบายสารอินทรีย์
ระเหยจากแหล่งกําเนิดในโรงงานอุตสาหกรรม
ของกรมโรง งานอุตสาหกรรม  ทั้ง นี้ 
การประเมินการรั่วซึมจากแหล่งกําเนิดให้
ดําเนินการตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
ที่เกี่ยวข้องดังนี้ 
(1) โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 

ดําเนินการทุก 1 ปี ตามที่กฎหมาย
ที่เกี่ยวข้องกําหนด 

(2) โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 2 
ดําเนินการทุก 1 ปี ตามที่กฎหมาย
ที่เกี่ยวข้องกําหนด 

-  โรงงานแอล
แ อ ล ดี พี อี 
สายการผลิต
ที่ 1 และ 2 

- โรงงานได้จัดทํา VOCs Emission Inventory 
ของกระบวนการผลิตและอุปกรณ์/เครื่องจักร
ต่างๆ ของโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิต
ที่ 1 และ 2 เรียบร้อยแล้ว รวมถึงการจัดทํา
แผนการตรวจสอบการรั่วซึมของสารอินทรีย์-
ระเหยบริเวณถังกักเก็บและระบบลําเลียง
ที่เกี่ยวข้องกับสารอินทรีย์ระเหย และรายงาน
ผลการตรวจสอบการรั่วซึม (Leak) ของ
สารอินทรีย์ระเหย เสนอต่อหน่วยงานกํากับดูแล
ปีละ 2 ครั้ง นอกจากนี้ยังจัดทําแผนการตรวจสอบ
และบํารุงรักษาอุปกรณ์/เครื่องจักรต่างๆ ในเชิง
ป้องกันเพื่อป้องกันการรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหย
ให้อยู่ในระดับต่ําอีกด้วย 

- หน่วยการผลิต Hexene-1 ได้ดําเนินการผลิต
เชิงพาณิชย์เมื่อวันที่ 23 มกราคม พ.ศ.2562 
โดยมีการจัดทํา VOCs Emission Inventory  
แล้วเสร็จ และรายงานต่อหน่วยงานราชการ
เรียบร้อยแล้ว 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .12 เอกสาร 
การตรวจสอบการรั่วซึมของ
สารอินทรีย์ระเหย (VOCs) 

- ภาคผนวก ข.13 แผนงาน 
การตรวจสอบการรั่วไหลของ
วัตถุดิบและสารเคมี 
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ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ  
(ต่อ) 

- รวบรวมก๊าซระบาย (Vent Gas) จากหน่วยไล่

ก๊าซของเฮกซีน-1 (Hexene-1 Degassing 

Column) และหน่วยไล่ก๊าซของไอโซเพนเทน 

(Isopentane Degassing Column) ไปเผา

ทําลายที่หอเผาของโครงการ 

- หอเผา - โรงงานได้ดําเนินการรวบรวมก๊าซระบายจาก

หน่วยไล่ก๊าซของเฮกซีน-1 และไอโซเพนเทน 

ไปเผาทําลายที่หอเผาของโรงงานตามที่มาตรการฯ 

กําหนด 

- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ

ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 3 หอเผา 

(Flare)) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 4 การรวบรวม

ไอระเหยจากถังเก็บไอโซเพนเทน

และถังเก็บเฮกซีน-1 ไปเผาที่

หอเผาของโรงงาน) 

 - สร้างจิตสํานึก (Awareness) เกี่ยวกับ

สารอินทรีย์ระเหยให้กับพนักงาน เช่น 

(1) ประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับอันตรายจาก

การรั่วไหลหรือรั่วซึมของสารอินทรีย์-

ระเหย 

(2) สนับสนุนให้พนักงานเสนอแนะและ

สามารถลดสภาพเสี่ ยงของจุด ที่มี

โอกาสเกิดการรั่วไหลหรือรั่วซึมของ

สารอินทรีย์ระเหย 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้ดําเนินการสร้างจิตสํานึกให้กับพนักงาน 

ได้ตระหนักถึงผลกระทบของสารอินทรีย์ระเหย 

โดยการประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับอันตรายจาก

การรั่วไหลหรือรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหย  

และการให้ความรู้เกี่ยวกับสารอินทรีย์ระเหย

เป็นประจํา เพื่อลดความเสี่ยงโอกาสเกิด

การรั่วไหลหรือรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหย 

รวมทั้งส่งเสริมให้พนักงานมีส่วนร่วมในการลด

ความเสี่ยงที่อาจเกิดการรั่วซึมได้ด้วย 

- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ

ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข .14 กิจกรรม

สร้างจิตสํานึกเรื่องสารอินทรีย์

ระเหย (VOCs) ให้แก่พนักงาน 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

3. ระดับเสยีง - กําหนดให้ระดับเสียงที่บริเวณริมรั้วของ
บริษัทฯ ต้องไม่เกิน 70 เดซิเบล (เอ) 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้มอบหมายให้บริษัท ซีคอท จํากัด 
ดําเนินการตรวจวัดระดับเสียงริมรั้วโรงงาน
ด้านทิศใต้ ของโรงงานแอลแอลดีพีอี โดยใน
ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 
ดําเนินการตรวจวัดในวันที่ 2-9 เมษายน พ.ศ.2569 
พบว่า ค่าระดับเสียงอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรการ
กําหนด คือไม่เกิน 70 เดซิเบล (เอ) 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก  ง  ใ บ ร ับ ร อ ง 
ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 

- กําหนดให้มีการตรวจสอบและบํารุงรักษา
เชิงป้องกัน (Preventive Maintenance) 
ตามมาตรการการตรวจสอบและบํารุงรักษา
อุปกรณ์เชิงป้องกัน เพื่อลดเสียงดังที่อาจ
เกิดขึ้นจากการทํางานของอุปกรณ์ที่เสื่อม 
สภาพ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทําแผนบํารุงรักษาในเชิงป้องกัน
สําหรับอุปกรณ์และเครื่องจักรต่างๆ ซึ่งรวมถึง
อุปกรณ์ความปลอดภัย และดําเนินการตามแผน
อย่างต่อเนื่อง 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข .45 แผนการ
ตรวจสอบและบํารุงรักษา 
เชิงป้องกัน  (Preventive 
Maintenance) 

4. คุณภาพน้ํา      
   4.1 น้ําใช้ - ให้ความร่วมมือกับหน่วยงานในพื้น ที่

ที่เกี่ยวข้องกับการวางแผนการจัดสรรน้ําใช้ 
เช่น กรมชลประทาน เป็นต้น ในกรณีที่เกิด
การขาดแคลนน้ําใช้ในชุมชน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานจะให้ความร่วมมือกับหน่วยงานในพื้นที่
ที่เกี่ยวข้องในการวางแผนการจัดสรรการใช้น้ํา
ของโรงงานในกรณีที่เกิดการขาดแคลนน้ําใช้
ในชุมชน 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.15 การร่วมประชุม
กับหน่วยงานในพื้นที่ที่เกี่ยวข้อง
กับการวางแผนการจัดสรร 
น้ําใช้ 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพน้ํา      
4.2 น้ําเสีย - กําหนดให้มีการจัดการน้ําเสียของโครงการ 

ดังนี้ 
    

(1) จัดให้มีบ่อ API ขนาด 7 ลูกบาศก์เมตร 
จํานวน 2 บ่อ ได้แก่ บ่อ API ของโรงงาน
แอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 (API 1) 
และบ่อ API ของโรงงานแอลแอลดีพีอี 
สายการผลิตที่ 2 (API 2) เพื่อแยกน้ํามัน
ที่อาจปะปนมากับน้ําเสียของโรงงาน
แอลแอลดีพีอีแต่ละสายการผลิต และ
น้ําเสียจากหน่วยผลิตนําร่อง โดยน้ํามัน
ที่แยกได้จะติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากทางราชการมารับไปกําจัด 

(2) จัดให้มีระบบตรวจวัดคุณภาพน้ํา
แบบต่อเนื่อง (COD Online) เพื่อตรวจสอบ
คุณภาพน้ําจากบ่อ API โดยกําหนด
ค่าเฝ้าระวังของ COD Online ไว้ที่ 
100 มิลลิกรัม/ลิตร และดําเนินการ
ดังนี้ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีบ่อ API ขนาด 7 ลูกบาศก์เมตร 
เพื่อแยกน้ํามันที่อาจปะปนมากับน้ําเสียของ
โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 และ 2 
โดยน้ํามันที่แยกได้จะทําการเก็บรวบรวมและ
ติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ
มารับไปกําจัดต่อไป  

 
 
 
 
- โรงงานได้ดําเนินการติดตั้ง COD online 

เรียบร้อยแล้ว และทําการทดสอบระบบพร้อมกับ
ปรับปรุงแก้ไขข้อบกพร่องในการใช้งาน
ให้แล้วเสร็จเมื่อเดือนมิถุนายน พ.ศ.2562 
โดยมีวัตถุประสงค์เพื่อตรวจสอบคุณภาพน้ํา
จากบ่อ API และติดตามผลภายในโรงงาน 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

 
 
 
 
 
 
 
- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 
 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 7 บ่อ API 
ของโรงงานแอลแอลดีพอีี) 

 
 
 
 
 
 
 
 
- ภาคผนวก  ข .16 เอกสาร 

การสอบ เทียบ เครื ่อ งมือ 
COD Online 

- ภาคผนวก ข.17 การจัดการ
น้ําเสียของโครงการ 
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ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
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สถานที่
ดําเนินการ 
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4. คุณภาพน้ํา      
    4.2 น้ําเสีย (ตอ่) 1) กรณีที่คุณภาพน้ําจากบ่อ API มีค่า 

COD ต่ํากว่า 100 มิลลิกรัม/ลิตร 
จะระบายน้ําสู่บ่อพักน้ําทิ้ง (Final 
Check Basin) ขนาด 6,400 ลูกบาศก์-
เมตร ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

2) กรณีที่คุณภาพน้ําจากบ่อ API มีค่า COD 
สูงกว่าหรือเท่ากับ 100 มิลลิกรัม/ลิตร 
จะส่งน้ําทิ้งไปกักเก็บยังบ่อ Surge Basin 
ที่มีจํานวน 2 บ่อ และทางโครงการ
จะประสานงานกับโรงงานอีเทน-
แครกเกอร์ในการเปิดวาล์วที่จะส่ง
น้ําทิ้งไปบําบัดยังระบบบําบัดน้ําเสีย
ของ โ ร ง ง านอี เทนแครก เกอร์  
จากนั้นจึงดําเนินการส่งน้ําทิ้งจาก
บ่อ Surge Basin กลับเข้ามาที่บ่อ API 
ของโรงงานแอล-แอลดีพีอี แล้วส่งต่อ 
ไปบําบัดยังต้นทางของระบบบําบัด
น้ําเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

 ก่อนจะระบายสู่บ่อพักน้ําทิ้ง (Final Check Basin) 
ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์เท่านั้น 

 - รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 8 การติดตั้ง 
COD Online) 
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สถานที่
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ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพน้ํา      
    4.2 น้ําเสีย (ตอ่) (3) จัดให้มีบ่อ Surge Basin จํานวน 2 บ่อ 

ได้แก่ บ่อ Surge Basin ของโรงงาน
แอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 (Surge 
Basin 1) ขนาด 270 ลูกบาศก์เมตร 
และบ่อ Surge Basin ของโรงงาน
แอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 2 (Surge 
Basin 2) ขนาด 344 ลูกบาศก์เมตร 
เพื่อใช้เป็นบ่อฉุกเฉินในการเก็บกักน้ํา
ที่มีแนวโน้มเกินเกณฑ์เฝ้าระวังของ 
COD Online หรือกรณีที่ระบบ COD 
Online เกิดการขัดข้องหรือชํารุด 
ก่อนส่งไปบําบัดยังระบบบําบัดน้ําเสีย
ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีบ่อ Surge Basin จํานวน 2 บ่อ 
เ พื่อใช้เป็นบ่อฉุกเฉินในการเก็บกักน้ําที่มี
แนวโน้มเกินเกณฑ์เฝ้าระวังของ COD Online 
หรือกรณีที่ระบบ COD Online เกิดการขัดข้อง
หรือชํารุด 
 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .16 เอกสาร 
การสอบ เทียบ เครื ่อ งม ือ 
COD Online  

- รูป ที่  3 .1 -1  (รูป ที่  9  บ่อ  
Surge Basin) 
 

(4) รวบรวมน้ําเสียจากการอุปโภค-บริโภค
ของพนักงาน โรงงานแอลแอลดีพีอี 
สายการผลิตที่ 1 ประมาณ 2.6 ลูกบาศก์-
เมตร/วัน ส่งไปบําบัดที่ถังบําบัดน้ําเสีย
สําเร็จรูป ก่อนส่งต่อไปยังบ่อ API ของ
โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีถังบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูป
เพื่อบําบัดน้ําเสียจากการอุปโภค-บริโภค
ของพนักงาน ก่อนรวบรวมเข้าสู่บ่อ API  โดยน้ําเสีย
จากบ่อ API จะถูกตรวจสอบคุณภาพด้วย
ระบบตรวจสอบคุณภาพน้ําแบบต่อเนื ่อง 
(COD Online) ก่อนที่จะส่งน้ําทิ้งไปยังบ่อพักน้ําทิ้ง 
(Final Check Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 7 บ่อ API 
ของโรงงานแอลแอลดีพีอี) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 10 ถังบําบัด
น้ําเสียสําเร็จรูปบริเวณอาคาร
สํานักงาน) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพน้ํา      
   4.2 น้ําเสีย (ตอ่) (5) รวบรวมน้ําเสียจากการอุปโภค-บริโภค

ของพนักงานโรงงานแอลแอลดีพีอี 
สายการผลิตที่ 2 และหน่วยผลิตเฮกซีน-1 
ประมาณ 2.6 และ 1.7 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
ตามลําดับ ส่งไปบําบัดที่ถังบําบัดน้ําเสีย
สําเร็จรูป ก่อนส่งไปยังบ่อ API ของ
โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 2 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีถังบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูป
เพื่อบําบัดน้ําเสียจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน
โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 2 และ
หน่วยผลิตเฮกซีน-1 ก่อนส่งต่อไปยังบ่อ API 
ของโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 2 
โดยน้ําเสียจากบ่อ API จะถูกตรวจสอบคุณภาพ
ด้วยระบบตรวจสอบคุณภาพน้ําแบบต่อเนื่อง 
(COD Online) ก่อนที่จะส่ง น้ําทิ้งไปยัง
บ่อพักน้ําทิ้ง (Final Check Basin) ของโรงงาน
อีเทนแครกเกอร์ 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 7 บ่อ API 
ของโรงงานแอลแอลดีพีอี) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 10 ถังบําบัด
น้ําเสยีสําเร็จรูปบริเวณอาคาร
สํานักงาน) 

(6) รวบรวมน้ําเสียจากการตัดเม็ดและ
น้ําเสียจากการทําความสะอาดปั๊ม
เพื่อป้องกันการอุดตันของโพลีเมอร์ ซึ่ง
มีปริมาณดังนี้ 
1) ทางเลือกที่ 1 กรณีผลิตเม็ดพลาสติก

แอลแอลดีพีอีทั้ง 2 สายการผลิต
ปริมาณน้ําเสียจากโรงงานแอลแอล-
ดีพีอี สายการผลิตที่ 1  และ  2 
สายการผลิตละประมาณ 126.1 
ลูกบาศก์เมตร/วัน รวมประมาณ 
252.2 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ดําเนินการติดตั้งตะแกรงละเอียด
เพื่อดักน้ําเสียจากการตัดเม็ด และการทํา
ความสะอาดปั๊ม ก่อนส่งน้ําเสียดังกล่าวไปยัง
บ่อ API ของแต่ละสายการผลิต เพื่อป้องกัน
การอุดตันของโพลีเมอร์ โดยน้ําเสียจาก
บ่อ API จะถูกตรวจสอบคุณภาพด้วยระบบ
ตรวจสอบคุณภาพน้ําแบบต่อเนื่อง (COD Online) 
ก่อนที่จะส่งน้ําทิ้งไปยังบ่อพักน้ําทิ้ง (Final Check 
Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 11 จุดบําบัด
ด้วยตะแกรงละเ อียดก่อน
ระบายน้ําเสียไปยังบ่อ API) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพน้ํา      

   4.2 น้ําเสีย (ตอ่) 2) ทางเลือกที่ 2 กรณีที่มีการผลิตเม็ด

พลาสติกเอชดีพีอีที่สายการผลิตที่ 1 

หรือ 2 รวมกับการผลิตเม็ดพลาสติก

แอลแอลดีพีอีในสายการผลิตที่เหลือ 

โดยโรงงานที่ผลิตเม็ดพลาสติก

เอชดีพีอี จะมีน้ําเสียประมาณ 120 

ลูกบาศก์เมตร/วัน และโรงงานที่ผลิต

เม็ดพลาสติกแอลแอลดีพีอี จะมีน้ําเสีย

ประมาณ 126.1 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

รวมน้ําเส ียทั ้งสองสายการผล ิต

ประมาณ 246.1 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

น้ําเสียดังกล่าวจะถูกบําบัดด้วยตะแกรง

ละเอียดก่อนส่งไปยังบ่อ API ของ

แต่ละสายการผลิต 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพน้ํา      
   4.2 น้ําเสีย (ตอ่) (7) รวบรวมน้ําฝนที่มีโอกาสปนเปื้อนในช่วง 

15 นาทีแรก ซึ่งเกิดขึ้นไม่ต่อเนื่องของ
โรงงานแอลแอลดีพีอีสายการผลิตที่ 1 
ปริมาณประมาณ 22.5 ลูกบาศก์เมตร 
และโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิต
ที่ 2 และหน่วยผลิตเฮกซีน-1 ปริมาณ
รวมประมาณ 37.5 ลูกบาศก์เมตร 
ส่งเข้าสู่บ่อ API ของแต่ละสายการผลิต 
หลังจากนั้นจะส่งน้ําฝนปนเปื้อนไปกักเก็บ
ยังบ่อ Surge Basin ที่มีจํานวน 2 บ่อ 
และทางโครงการจะประสานงานกับ
โรงงานอีเทนแครกเกอร์ในการเปิดวาล์ว
ที่จะส่งน้ําฝนปนเปื้อนไปบําบัดยังระบบ
บําบัดน้ําเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
จากนั้น จึงดําเนินการส่งน้ําฝนปนเปื้อน
จากบ่อ Surge Basin กลับเข้ามาที่บ่อ API 
ของโรงงานแอลแอลดีพี แล้วส่งต่อไป
บําบัดยังต้นทางของระบบบําบัดน้ําเสยี
ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้รวบรวมน้ําฝนที่มีโอกาสปนเปื้อน
ในช่วง 15 นาทีแรกของโรงงานแอลแอลดีพีอี 
สายการผลิตที่ 1 และ 2 และหน่วยผลิตเฮกซีน-1 
(เช่น น้ําฝนที่ตกในบริเวณที่ตั้งของเครื่องสูบ
หรือถังเก็บกักสารเคมี เป็นต้น) เข้าสู่บ่อ API 
ของแต่ละสายการผลิต เพื่อแยกน้ํามันที่อาจ
ปนเปื้อนออกจากน้ําฝน หลังจากนั้นจะส่ง
น้ําฝนปนเปื้อนไปกักเก็บยังบ่อ Surge Basin 
2 บ่อ และรวบรวมน้ําฝนปนเปื้อนดังกล่าวด้วย
ระบบลําเลียงส่งไปบําบัดยังระบบบําบัดน้ําเสีย
ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ต่อไป  

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 7 บ่อ API 
ของโรงงานแอลแอลดีพีอี) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 9 บ่อ Surge 
Basin) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพน้ํา      
    4.2 น้ําเสีย (ตอ่) (8) น้ําฝนที่ไม่ปนเปื้อน ได้แก่ น้ําฝนจากบริเวณ

พื้นที่ส่วนผลิต ภายหลัง 15 นาทีแรก 
และน้ําฝนที่อยู่นอกพื้นที่ส่วนผลิต 
จะถูกรวบรวมสู่ระบบระบายน้ําฝน
ซึ่งเป็นรางระบายน้ําคอนกรีตที่ออกแบบ
ตามความลาดชันของพื้นที่ ก่อนจะถูก
ระบายลงรางระบายน้ําของนิคมฯ ต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้รวบรวมน้ําฝนที่ไม่ปนเปื้อนบริเวณ
พื้นที่ส่วนการผลิต และนอกส่วนผลิตไปยัง
ระบบระบายน้ําฝนที่ออกแบบตามความลาดชัน
ของพื้นที่ก่อนระบายลงรางระบายน้ําของนิคมฯ 
ต่อไป 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่  3.1-1 (รูปที่  12 ราง
ระบายน้ํ าฝนภายใน พื้น ที่
โรงงานที่แยกออกจากราง
ระบายน้ําเสีย) 
 

 (9) รวบรวมน้ําเสียที่เกิดจากการล้างอุปกรณ์
ในช่วงหยุดดําเนินการผลิตเพื่อซ่อมบํารุง
ซึ่ง เกิดขึ้นไม่ต่อเนื่อง  ของโรงงาน
แอลแอลดีพีอีสายการผลิตที่ 1 ปริมาณ
ประมาณ 20 ลูกบาศก์เมตร/ครั้ง และ
โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 2 
ปริมาณประมาณ 20 ลูกบาศก์เมตร/ครั้ง 
บําบัดด้วยตะแกรงละเอียดก่อนส่งไปยัง
บ่อ API ของแต่ละสายการผลิต   

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้รวบรวมน้ําเสียที่เกิดจากการล้างอุปกรณ์
ในช่วงหยุดดําเนินการผลิตเพื่อซ่อมบํารุงของ
โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 และ 2 
ไปยังจุดบําบัดด้วยตะแกรงละเอียด ก่อนส่งไปยัง
บ่อ API ของแต่ละสายการผลิตและติดต่อให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ
นําไปกําจัดต่อไป  

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 11 จุดบําบัด
ด้วยตะแกรงละเอียดก่อนระบาย
น้ําเสียไปยังบ่อ API) 
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ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
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เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพน้ํา      
   4.2 น้ําเสีย (ตอ่) (10) รวบรวมน้ําเสียที่เกิดจากการล้างอุปกรณ์

ในช่วงหยุดดําเนินการผลิตเพื่อซ่อมบํารุง
ของหน่วยผลิตเฮกซีน-1 ซึ่งเกิดขึ้น
ไม่ต่อเนื่อง ปริมาณประมาณ 410 
ลูกบาศก์เมตร/ครั้ง ลงสู่บ่อรวบรวมน้ํา 
(Collection Sump) และติดต่อให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการนําไปกําจัดต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีบ่อรวบรวมน้ํา (Collection 
Sump) เพื่อรวบรวมน้ําเสียที่เกิดจากการล้าง
อุปกรณ์ในช่วงหยุดดําเนินการผลิตเพื่อซ่อมบํารุง
ของหน่วยผลิตเฮกซีน-1 และติดต่อให้หน่วยงาน
ที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการนําไปกําจัด
ต่อไป 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 13 บ่อรวบรวม
น้ํา (Collection Sump)) 

 (11) ดําเนินการรวบรวมระบายน้ําทิ้งจาก
หอหล่อเย็น ดังนี้ 
1) น้ําระบายทิ้งจากหอหล่อเย็นของ

โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิต
ที่ 1 และ 2 ปริมาณสายการผลิตละ
ประมาณ 600 ลูกบาศก์เมตร/วัน
รวมเป็นประมาณ 1,200 ลูกบาศก์-
เมตร/วัน 

2) น้ําระบายทิ้งจากหอหล่อเย็นของ
หน่วยผลิตเฮกซีน-1 ปริมาณประมาณ 
160.8 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้รวบรวมน้ําทิ้งจากระบบหล่อเย็น
ของโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 
และ 2 ส่งไปยังบ่อพักน้ําทิ้ง (Final Check 
Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 14 บ่อพัก
น้ําทิ้งที่ผ่านการบําบัดแล้วของ
โรงงานอีเทนแครกเกอร์) 
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4. คุณภาพน้ํา      
    4.2 น้ําเสีย (ตอ่) โดยส่งไปยังบ่อพักน้ําทิ้ง (Final Check 

Basin) ขนาด 6,400 ลูกบาศก์เมตร 
ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

    

 (12) กรณีที่ระบบบําบัดน้ําเสียของโรงงาน
อีเทนแครกเกอร์หยุดซ่อมบํารุงหรือ
เกิดขัดข้องและทางโครงการไม่สามารถ
ส่งน้ําเสียที่ไม่เป็นไปตามเกณฑ์ค่าเฝ้าระวงั
ของ COD Online ไปบําบัดยังระบบบําบัด
น้ําเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ได้ 
ทางโครงการจะส่ง น้ําจากบ่อ API 
ไปกักเก็บยังบ่อ Surge Basin ที่มีจํานวน 
2 บ่อ โดยเมื่อระบบบําบัดน้ําเสียของ
โรงงานอีเทนแครกเกอร์ดําเนินการ
ได้ตามปกติ โครงการจะส่งน้ําจาก
บ่อ Surge Basin กลับเข้ามาที่บ่อ API 
แล้วส่งต่อไปยังระบบบําบัดน้ําเสีย
ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ ทั้ง นี้ 
หากระบบบําบัดน้ําเสียของโรงงาน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีบ่อ Surge Basin เพื่อรองรับ
น้ําเสีย กรณีที่ระบบบําบัดน้ําเสียของโรงงาน
อีเทนแครกเกอร์หยุดซ่อมบํารุงหรือเกิดขัดข้อง
และทางโรงงานไม่สามารถส่งน้ําเสียที่ไม่เปน็ไป
ตามเกณฑ์ค่าเฝ้าระวังของ COD Online ไปบําบัด
ยังระบบบําบัดน้ําเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์
ได้ หากระบบบําบัดน้ําเสียของโรงงานอีเทน-
แครกเกอร์หยุดซ่อมบํารุงหรือเกิดขัดข้องติดตอ่กนั
เป็นเวลา 1.5 วัน ทางโรงงานจะดําเนินการติดต่อ
ให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ
ดําเนินการสูบน้ําทิ้งในบ่อ Surge Basin ไปบําบัด
ต่อไป  
โดยระหว่าง เดือนมกราคม  ถึงมิถุนายน 
พ.ศ.2569 โรงงานอีเทนแครกเกอร์ยังมีศักยภาพ
ในการรองรับน้ําเสียของโรงงานอย่างต่อเนื่อง 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .16 เอกสาร 
การสอบ เทียบ เครื ่อ งมือ 
COD Online  

- ภาคผนวก ข.17 การจัดการ
น้ําเสียของโครงการ 

- รู ป ที่  3 . 1 -1  (รู ป ที่  9  บ่ อ 
Surge Basin) 
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เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพน้ํา      

    4.2 น้ําเสีย (ตอ่) อีเทนแครกเกอร์หยุดซ่อมบํารุง หรือ

เกิดขัดข้องติดต่อกันเป็นเวลา 1.5 วัน 

ทางโครงการจะติดต่อให้หน่วยงาน

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการดําเนินการ

สูบน้ําทิ้งในบ่อ Surge Basin ไปบําบัด 

    

 - จัดให้มีการตรวจสอบและซ่อมบํารุงระบบ

ตรวจวัดคุณภาพน้ําแบบต่อเนื่อง (COD 

Online) อย่างน้อยทุก 2 เดือน 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้ติดตั้งระบบตรวจวัดคุณภาพน้ํา

แบบต่อเนื่อง (COD Online) พร้อมทั้งกําหนดให้

มีการตรวจสอบและซ่อมบํารุง อย่างน้อยทุก 

2 เดือน โดยหน่วยงานบํารุงรักษาอย่างต่อเนื่อง 

- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ

ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .16 เอกสาร 

การสอบ เทียบ เครื ่อ งมือ 

COD Online 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 8 การติดตั้ง 

COD Online) 

 - จัดให้มีการดูแลและซ่อมบํารุงถังบําบัดน้ําเสีย

สําเร็จรูป เดือนละ 1 ครั้ง 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานจัดให้มีเจ้าหน้าที่เข้าตรวจสอบดูแล

ถังบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูปเป็นประจําทุกเดือน 

และมีแผนการซ่อมบํารุงถังบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูป

ทุก 3 เดือนต่อเนื่อง 

- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ

ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข .18 แผนการ

ซ่อมบํารุงถังบําบัด น้ํา เสีย

สําเร็จรูป 
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4. คุณภาพน้ํา      

   4.2 น้ําเสีย (ตอ่) - จัดให้มีการตรวจวัดคุณภาพน้ําทิ้งโดย

พนักงานของโครงการ (Internal Check) 

จํานวน 3 จุด ดังนี้ 

(1) จุดที่ 1 และจุดที่ 2 คือบริเวณบ่อ API 

ของโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิต

ที่ 1 และสายการผลิตที่ 2 ตามลําดับ 

เ พื่อตรวจสอบคุณภาพน้ํา ทิ้งจาก

อาคารสํานักงานและกระบวนการผลิต 

ก่อนส่งไปยังบ่อพักน้ําทิ้ง (Final Check 

Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

ความถี่สัปดาห์ละ 1 ครั้ง พารามิเตอร์

ที่ตรวจวัด ได้แก่ ความเป็นกรด-ด่าง 

(pH) อุณหภูมิ (Temperature) ซีโอดี 

(COD) บีโอดี (BOD5) ทีดีเอส (TDS) 

น้ํามันและไขมัน (Oil&Grease) 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- จัดให้มีการตรวจวัดคุณภาพน้ําทิ้งโดยพนักงาน

ของโรงงาน (Internal Check) จํานวน 3 จุด 

ได้แก่ 

1)  บริเวณบ่อ API ของสายการผลิตที่ 1 

2)  บริเวณบ่อ API ของสายการผลิตที่ 2 

3)  บริเวณ Drain Valve 

- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ

ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .19 ตัวอย่าง

รายงานผลการตรวจวัดน้ําทิ้ง 

(Internal Check) 
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4. คุณภาพน้ํา      
   4.2 น้ําเสีย (ตอ่) (2) จุดที่ 3 คือ บริเวณ Drain Valve เพื่อ

ตรวจสอบคุณภาพน้ําระบายทิ้งจาก
หอหล่อเย็นก่อนส่งไปยังบ่อพักน้ําทิ้ง 
(Final Check Basin) ของโรงงาน
อีเทนแครกเกอร์ ความถี่สัปดาห์ละ 
1 ครั้ง พารามิเตอร์ที่ตรวจวัด ได้แก่ 
ความเป็นกรด-ด่าง (pH) ซีโอดี (COD) 
บีโอดี (BOD5) ทีดีเอส (TDS) ปริมาณ
สารแขวนลอย (SS) คลอรีนอิสระ 
(Free Chlorine) สภาพการนําไฟฟ้า 
(Conductivity) น้ํามันและไขมัน 
(Oil&Grease) 

    

5. การระบายน้ํา - จัดให้มีรางระบายน้ําฝนภายในโรงงานแยก
ออกจากระบบระบายน้ําเสียอย่างชัดเจน 

- พื้นที่โรงงาน - โรงงานได้จัดให้มีรางระบายน้ําฝนภายในโรงงาน
แยกออกจากระบบระบายน้ําเสีย 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 12 ราง
ระบายน้ําฝนภายในพื้นที่โรงงาน 
ที่แยกออกจากรางระบาย 
น้ําเสีย) 
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5. การระบายน้ํา  
(ต่อ) 

- ระบายน้ําฝนที่ไม่ปนเปื้อน เช่น น้ําฝนที่ตก
ในบริเวณพื้นที่หลังคาของอาคารต่างๆ 
เป็นต้น และน้ําฝนจากบริเวณพื้นที่ส่วนผลิต 
ภายหลัง 15 นาทีแรก ลงสู่รางระบายน้ําฝน
ของโรงงานก่อนระบายลงสู่รางระบายของ
นิคมฯ ต่อไป 

- พื้นที่โรงงาน - โรงงานได้รวบรวมน้ําฝนที่ไม่มีโอกาสปนเปื้อน 
เช่น น้ําฝนที่ตกในบริเวณพื้นที่หลังคาของ
อาคารต่างๆ เป็นต้น และน้ําฝนจากบริเวณ
พื้นที่ส่วนการผลิตภายหลัง 15 นาทีแรก ลงสู่
รางระบายน้ําฝนของโรงงานก่อนระบายลงสู่
รางระบายของนิคมฯ  

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 15 ราง
ระบายน้ํ าฝนบริ เวณพื้นที่
สํานักงาน) 

6. การคมนาคมขนส่ง - กําหนดให้มีการควบคุมความเร็วของรถ
ในพื้นที่โครงการไม่เกิน 20 กม ./ชม . 
พร้อมทั้งติดป้ายจํากัดความเร็วรถ 

- พื้นที่โรงงาน - โรงงานมีการควบคุมความเร็วของรถในบริเวณ
โรงงาน ไม่เกิน 20 กม./ชม.  

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 16 ป้าย
จํากัดความเร็วภายในโรงงาน
ไม่เกิน 20 กม./ชม.) 

 - ตรวจสอบสภาพเครื่องยนต์รถทุกครั้ ง
ตามคู่มือการบํารุงรักษารถตลอดอายุ
การใช้งาน 

- พื้นที่โรงงาน
และตลอด
เส้นทาง 
การขนส่ง 

- โรงงานได้มีการดําเนินการตรวจสภาพรถยนต์
อย่างสม่ํา เสมอ  และได้มีการจัด ทํา คู่มือ
การบํารุงรักษารถตลอดอายุการใช้งานเพื่อเป็น
แนวทางในการปฏิบัติงาน  

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภ า ค ผ น ว ก  ข . 2 0  คู่ มื อ  
การบํารุงรักษารถตลอดอายุ 
การใช้งาน 

 - ควบคุมน้ําหนักรถบรรทุกให้อยู่ในเกณฑ์ที่
กฎหมายกําหนด 

- พื้นที่โรงงาน
และตลอด
เส้นทาง 
การขนส่ง 

- โรงงานได้มีการควบคุมน้ําหนักรถบรรทุก
ให้อยู่ในเกณฑ์ที่กฎหมายกําหนด 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.21 เอกสารการ
ควบคุมน้ําหนักรถบรรทุก 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 17 การชั่ง
น้ําหนักรถบรรทุก) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

6. การคมนาคมขนส่ง 
(ต่อ) 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ช่วยอํานวยความสะดวก
และจัดระเบียบการจราจรบริเวณทางเข้า-ออก 
พื้นที่โรงงาน 

- ทางเข้า-ออก
พื้นที่โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีเจ้าหน้าที่ช่วยอํานวยความสะดวก
และจัดระเบียบการจราจรบริเวณทางเข้า-ออก 
พื้นที่โรงงานตลอด 24 ชั่วโมง 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รู ป ที่  3 . 1 -1  ( รู ป ที่  1 8 
เจ้าหน้าที่อํานวยความสะดวก
และจัดระเบียบการจราจร
บริ เวณทางเข้ า -ออกพื้ น ที่
โรงงาน) 

 - ร่วมมือกับนิคมฯ กวดขันให้พนักงานขับรถ
ใช้ความระมัดระวังและปฏิบัติตามกฎจราจร
อย่างเคร่งครัด 

- พื้นที่โรงงาน
และพื้นที่
นิคมฯ 

- โรงงานได้ให้ความร่วมมือกับนิคมฯ ในการกวดขันให้
พนักงานขับรถใช้ความระมัดระวังและปฏิบัติตาม
กฎจราจรอย่างเคร่งครัดตามที่มาตรการฯ กําหนด 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.22 คู่มือพนักงาน
ขับรถขนส่งสารเคมี 

- กําหนดข้อปฏิบัติให้รถบรรทุกของโครงการ
หลีกเลี่ยงการขับขี่ในเขตนิคมอุตสาหกรรม
และท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด
ในช่วงชั่วโมงเร่งด่วนของวันทําการ ระหว่าง
เวลา 07:00-08:00 น. และ 16:30-17:30 น. 
และจํากัดความเร็วสูงสุดของยานพาหนะ
ภายในนิคมฯ ไม่ให้เกินเกณฑ์ที่กําหนด
ในประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย ที่ 68/2557 เรื่อง การควบคุม
การจราจรในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและ
ท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด 

- ถนนภายใน
นิคมฯ 

- โรงงานได้แจ้งไปยังผู้ขนส่งวัตถุดิบ สารเคมี 
และตัวเร่งปฏิกิริยาให้ขับรถด้วยความระมัดระวัง 
หลีกเลี่ยงการขนส่งในช่วงชั่วโมงเร่งด่วน 
(07:00-08:00 น. และ 16:30-17:30 น.) และ
จํากัดความเร็วในการขับขี่ภายในนิคมฯ ไม่ให้เกิน
เกณฑ์ที่กําหนดในประกาศการนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทย ที่ 68/2557 คือ ไม่ให้เกิน 40 
กม./ชม. (รถบรรทุกอุปกรณ์พิเศษ) 60 กม./ชม. 
(รถเครนและรถบรรทุกวัตถุอันตราย) และ
ภายในโรงงานไม่ให้เกิน 20 กม./ชม.       

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข .23 เอกสาร 
การแจ้งข้อกําหนดเรื่องขับขี่
รถบรรทุกให้ผู้รับเหมาปฏิบัติ
ตาม 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 16 ป้าย
จํากัดความเร็วภายในโรงงาน 
ไม่เกิน 20 กม./ชม.) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 19 จํากัด
ความเร็วรถขนส่งสารเคมี
ภายในนิคมฯ ไม่เกิน 60 กม./ชม.) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

6. การคมนาคมขนส่ง 
(ต่อ) 

- หลีกเลี่ยงเส้นทางที่มีการจราจรหนาแน่น 
เช่น ถนนห้วยโป่ง-หนองบอน เป็นต้น 
รวมทั้งหลีกเลี่ยงเส้นทางอื่นๆ ที่พบว่า
ก่อให้เกิดผลกระทบด้านการจราจรต่อชุมชน 

- ตลอด
เส้นทาง 
การขนส่ง 

- โรงงานได้แจ้งไปยังผู้ขนส่งวัตถุดิบ สารเคมี 
และตัวเร่งปฏิกิริยาของโรงงาน ให้หลีกเลี่ยง
เส้นทางที่มีการจราจรหนาแน่น เช่น ถนน
ห้วยโป่ง-หนองบอน เพื่อลดผลกระทบด้าน
การจราจรต่อชุมชน 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.23 เอกสาร 
การแจ้งข้อกําหนดเรื่องขับขี่
รถบรรทุกให้ผู้รับเหมาปฏิบัติ
ตาม 
 

- กําหนดให้มีการติดเบอร์โทรศัพท์ที่รถขนส่ง
เพื่อเป็นช่องทางในการแจ้งข้อร้องเรียน
มายังโครงการ 

- รถขนส่งของ
โครงการ 

- โรงงานได้กําหนดให้รถขนส่งวัตถุดิบ สารเคมี 
และผลิตภัณฑ์ต่างๆ มีการติดป้ายชื่อ และ
เบอร์โทรศัพท์ติดต่อไว้บนรถอย่างชัดเจน เพื่อ
เป็นช่องทางในการแจ้งข้อร้องเรียนมายัง
โรงงาน 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 20 ป้ายชื่อ
และเบอร์ โทร ศัพท์ติดต่อ 
บนรถขนส่ งสาร เคมี และ
ผลิตภัณฑ์) 

- ควบคุมให้บริษัทผู้รับจ้างขนส่งจัดเตรียม
เอกสารกํากับการขนส่งและข้อมูลความปลอดภัย
เคมีภัณฑ์ (SDS) พร้อมทั้งติดชื่อสารเคมี 
สัญลักษณ์ความเป็นอันตรายและเบอร์โทรศัพท์
ติดต่อ เพื่อเป็นช่องทางในการแจ้งเรื่อง
ร้องเรียนมายังโครงการ รวมทั้ง จัดให้มี
คู่มือการระงับอุบัติภัยจากวัตถุอันตราย 
ซึ่งระบุขั้นตอนการตอบโต้เหตุฉุกเฉินไว้
อย่างชัดเจน เพื่อใช้เป็นแนวทางปฏิบัติ
ให้กับพนักงานขับรถขนส่งสารเคมี  

- รถขนส่งของ
โครงการ 

- โรงงานได้กําหนดให้ผู้รับจ้างขนส่งสารเคมี
จัดเตรียมเอกสารกํากับการขนส่งและข้อมูล
ความปลอดภัยเคมีภัณฑ์ (SDS) พร้อมทั้ง
ติดชื่อสารเคมี สัญลักษณ์ความเป็นอันตราย
และเบอร์โทรศัพท์ติดต่อไว้บนรถอย่างชัดเจน 
อีกทั้งจัดทําคู่มือการระงับอุบัติภัยจากวัตถุอันตราย 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.24 เอกสาร
กํากับการขนส่งและข้อมูล
ความปลอด ภัย เคมี ภัณ ฑ์ 
(SDS) 

- ภาคผนวก ข.22 คู่มือพนักงาน
ขับรถขนส่งสารเคมี 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 20 ป้ายชื่อ
และเบอร์ โทร ศัพท์ติดต่อ 
บนรถขนส่ งสาร เคมี และ
ผลิตภัณฑ์) 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี
                 บทท่ี 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                       ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 T-MON-226107/SECOT 
                3-41    

LLDPE-T226107(1H)-Chap3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

6. การคมนาคมขนส่ง 
(ต่อ) 

- คัดเลือกบริษัทผู้รับจ้างขนส่งที่มีการติดตั้ง
ระบบ Global Positioning System (GPS) 
และระบบควบคุมความเร็วรถ 

- ตลอด
เส้นทาง 
การขนส่ง 

- โรงงานได้คัดเลือกบริษัทผู้รับจ้างขนส่งที่มี
การติดตั้งระบบ Global Positioning System 
(GPS) และระบบควบคุมความเร็วรถ พร้อมระบุ
ไว้ในสัญญาจ้างผู้ขนส่ง 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.25 ระบบ Global 
Positioning System (GPS) 
และระบบควบคุมความเร็ว
ของรถขนส่ง 

 - กําหนดให้มีการจัดทําคู่มือการปฏิบัติงาน
ในการขนส่งและการขนถ่าย พร้อมมาตรการ
ตรวจสอบด้านความปลอดภัยในแต่ละ
ขั้นตอน และแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน
ในกรณีที่รถขนส่งสารเคมีเกิดอุบัติเหตุ 

- พื้นที่โรงงาน
และตลอด
เส้นทาง 
การขนส่ง 

- โรงงานได้จัดทําคู่มือการปฏิบัติงานในการขนส่ง
และการขนถ่าย พร้อมมาตรการตรวจสอบด้าน
ความปลอดภัยในแต่ละขั้นตอน รวมทั้งจัดทํา
แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินในกรณีที่รถขนส่ง
สารเคมีเกิดอุบัติเหตุ 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.26 คู่มือการ
ปฏิบัติงานในการขนส่งและ
ขนถ่าย 

7. การจัดการของเสีย      
    7.1  การจัดการ

ทั่วไป 
- จัดทํารายงานสรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิด

ที่เกิดขึ้นจากการดําเนินการของโรงงาน
และสัดส่วนปริมาณของเสียที่นําไปรีไซเคิล 
(Recycle) หรือส่งกําจัด พร้อมสําเนาเอกสาร
การส่งกําจัด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จดบันทึกชนิด ปริมาณกากของเสีย
ที่เกิดขึ้นจากการดําเนินการของโรงงานและ
วิธีการกําจัดเป็นประจําทุกเดือน และจัดทํา
รายงานสรุปข้อมูลการจัดการกากของเสีย และ
รายละเอียดสัดส่วนปริมาณของเสียที่นําไป 
Recycle หรือส่งกําจัดร่วมกับโรงงานอีเทน-
แครกเกอร์ และโรงงานแอลดีพีอี  

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก  ข . 27  หนังสือ 
ขออนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือ
วั สดุ ที่ ไม่ ใ ช้แล้ วออกนอก
โรงงาน 

- ภาคผนวก ข .28 ตัวอย่าง
ใบกํากับการขนส่งกากของเสีย 
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7. การจัดการของเสีย      

    7.1  การจัดการ
ทั่วไป (ต่อ) 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่มีความรู้เป็นผู้ควบคุม

ระบบการจัดการมลพิษกากอุตสาหกรรม

ตามที่กฎหมายกําหนด 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จัดเจ้าหน้าที่ที่มีความรู้ ซึ่งขึ้นทะเบียน

กับกรมโรงงานอุตสาหกรรมเป็นผู้ควบคุม

ระบบการจัดการกากของเสีย 

- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ

ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.11 หนังสืออนุญาต

และขึ้นทะเบียนผู้ควบคุม

ระบบบําบัดมลพิษ 

 - จัดทําขั้นตอนการดําเนินการจัดการสิ่งปฏิกูล

หรือวัสดุไม่ใช้แล้วที่เกิดขึ้นภายในโรงงาน

และปฏิบัติตามอย่างเคร่งครัด 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้ดําเนินการจัดทําขั้นตอนการดําเนินการ

จัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วที่เกิดขึ้น

ภายในโรงงานและปฏิบัติตามอย่างเคร่งครัด 

โดยได้มีการขออนุญาตดําเนินการส่งสิ่งปฏิกูล

หรือวัสดุ ที่ไม่ ใช้แล้วออกนอกโรงงานเพื่อ

กําจัด/บําบัด ต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรม

อย่างถูกต้อง  

- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ

ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 27  หนังสือ 

ขออนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือ

วั สดุ ที่ ไม่ ใ ช้แล้ วออกนอก

โรงงาน 

- ภาคผนวก ข.29 การดําเนินการ

และการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือ

วัสดุไม่ใช้แล้ว 

 - รณรงค์ให้พนักงานปฏิบัติตามแนวคิด 3R 

(Reduce, Reuse และ Recycle) 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จัดกิจกรรมการรณรงค์ให้พนักงาน

ปฏิบัติตามแนวคิด 5Rs (Reduce, Reuse, 

Recycle, Refuse และ Renewable) อย่าง

สม่ําเสมอ 

- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ

ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.30 การประชา-

สัมพันธ์รณรงค์ให้พนักงาน

ปฏิบัติตามแนวคิด 5Rs 
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7. การจัดการของเสีย      
    7.1 การจัดการ 

ทั่วไป (ต่อ) 
- จัดให้มีอาคารเก็บวัสดุ (Scrap Building) 

เพื่อใช้ในการเก็บวัสดุเหลือใช้ เช่น ถุงพลาสติก 
พาเลทไม้ และฉนวน (Insulation) ที่เสื่อมสภาพ 
เป็นต้น ก่อนส่งไปกําจัดภายนอก โดยอาคาร
เก็บกากของเสียจะมีหลังคาและผนังล้อมรอบ
เพื่อป้องกันน้ําฝนสาด และมีรางระบายน้ํา
ที่มีตะแกรงปิดสําหรับรองรับน้ําที่ใช้ในการทํา
ความสะอาดพื้นที่อาคาร โดยรางระบายน้ํา
จะเชื่อมต่อไปยัง Sump Box เพื่อกักเก็บน้ํา
ที่ใช้ในการทําความสะอาดพื้นที่ภายใน
อาคาร ก่อนสูบน้ําใน Sump Box ไปบําบัด
ที่บ่อ API ของโครงการหรือส่งกําจัดยังหน่วยงาน
ที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 
โดยไม่มีการระบายน้ําจากบ่อดังกล่าว
ออกสู ่รางระบายน้ําฝนของโครงการ 
รวมทั้งติดตั้งถังดับเพลิง (Fire Extinguisher) 
จํานวน 2 ถัง ไว้ที่บริเวณอาคารเก็บวัสดุ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานจัดให้มีอาคารเก็บวัสดุ (Scrap Building) 
เพื่อใช้ในการเก็บวัสดุเหลือใช้ เช่น ถุงพลาสติก 
พาเลทไม้ และฉนวน (Insulation) ที่เสื่อมสภาพ 
เป็นต้น  ก่อนส่งไปกําจัดภายนอก  โดยมี
มาตรฐานอาคารตามที่มาตรการฯ กําหนด 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 21 อาคาร
เก็บวัสดุ (Scrap Building)) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 22 รางระบาย
น้ํ าที่มี ตะแกรงปิดสํ าหรั บ
รองรับน้ําที่ใช้ทําความสะอาด
พื้นที่อาคารเก็บวัสดุ) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 23 Sump 
Box) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 24 Fire 
Extinguisher บริเวณอาคาร
เก็บวัสดุ) 
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7. การจัดการของเสีย 
    7.1 การจัดการ 

ทั่วไป (ต่อ) 

     
- วางแผนการขออนุญาตส่งกําจัดกากของเสีย

ให้สอดคล้องกับช่วงเวลาการเกิดกากของเสีย
และการติดต่อประสานงานกับผู้รับกําจัด
ให้เป็นไปตามที่กฎหมายเกี่ยวข้องกําหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้มีการวางแผนการขออนุญาตส่ง
กําจัดกากของเสียให้สอดคล้องกับช่วงเวลา
การเกิดกากของเสียและการติดต่อประสานงาน
กับผู้รับกําจัดให้เป็นไปตามที่กฎหมายกําหนด
อย่างเคร่งครัด 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.29 การดําเนินการ
และการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุไม่ใช้แล้ว 

 - กําหนดให้มีการตรวจติดตาม (Audit) 
หน่วยงานรับกําจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาต
จากทางราชการที่โครงการได้จัดส่งกากของเสีย
ไปกําจัด เพื่อให้มั่นใจว่าหน่วยงานดังกล่าว
จัดการกากของเสียของโครงการเป็นไปตาม
ข้อกําหนดและถูกต้องตามหลักวิชาการ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้มีการตรวจสอบติดตาม (Audit) 
หน่วยงานรับกําจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาต
จากทางราชการที่โรงงานได้จัดส่งกากของเสีย
ไปกําจัดเป็นประจํา  โดยในปี พ .ศ .2569 
มีแผนดําเนินการในระหว่างเดือนกรกฎาคม ถึง
ธันวาคม  พ .ศ .2569 และล่าสุดดําเนินการ
ตรวจติดตามในเดือนตุลาคม พ.ศ.2568 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.31 การตรวจ
ติดตาม (Audit) หน่วยงานรับ
กําจัดกากของเสีย 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 26 การตรวจ
ติดตาม (Audit) หน่วยงานรับ
กําจัดกากของเสีย) 

7.2 ขยะมูลฝอยจาก
สํานักงานและ 
โรงอาหาร 

- จัดให้มีถังรองรับของเสีย  เช่น ถังขยะทั่วไป 
ถังขยะรีไซเคิล และถังขยะเปียก เป็นต้น 
เพื่อให้ง่ายต่อการคัดแยกของเสียแต่ละ
ประเภท 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีถังรองรับของเสียจากสํานักงาน 
3 ประเภท ได้แก่  
(1) ถังสีเขียว เป็นขยะอินทรีย์ ได้แก่ เศษอาหาร 

เศษใบไม้ ซึ่งเป็นขยะที่สามารถรีไซเคิลเป็น
ปุ๋ยหมักได้ จัดส่งให้เทศบาลนครมาบตาพุด
นําไปกําจัด 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 32  แผนผัง 
ถังขยะ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 27 ถังรองรับ
ขยะบริเวณโรงงาน) 
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7. การจัดการของเสีย      
7.2 ขยะมูลฝอยจาก

สํานักงานและ 
โรงอาหาร (ต่อ) 

  (2) ถังสีน้ําเงิน เป็นขยะทั่วไป ได้แก่ กระดาษ
และกล่อง จากอาคารต่างๆ ซึ่งเป็นขยะ
รีไซเคิล จะนํามาคัดแยกและขายให้ผู้รับซื้อ  

(3) ถังสีแดง เป็นขยะอันตราย ได้แก่ ถ่าน
อัลคาไลน์ กล่องหมึก ซึ่งเป็นขยะที่ไม่สามารถ
รีไซเคิลได้ 

  

 - ของเสียทั่วไป เช่น เศษอาหาร เศษใบไม้ 
เศษหญ้า เป็นต้น ปริมาณประมาณ 0.18 
ลูกบาศก์เมตร/วัน จะจัดเตรียมถังขยะ
สําหรับบรรจุของเสียทั่วไปวางกระจายตาม
จุดต่างๆ ในโรงงานให้เพียงพอ ก่อนติดต่อ
ให้เทศบาลเมืองมาบตาพุดนําไปกําจัด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดเตรียมถังรองรับขยะทั่วไปกระจาย
ตามจุดต่างๆ ภายในโรงงาน และรวบรวม
มาเก็บไว้ในถังพักขยะ ก่อนติดต่อให้เทศบาล
นครมาบตาพุดนําไปกําจัดต่อไป โดยในระหว่าง
เดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 มีปริมาณ
ขยะมูลฝอย 13.03 ตัน 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก  ข . 32  แผนผั ง 
ถังขยะ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 27 ถังรองรับ
ขยะบริเวณโรงงาน) 

 - ของเสียรีไซเคิล เช่น กระดาษ แก้ว โลหะ 
และพลาสติก เป็นต้น ปริมาณประมาณ 
0.1 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะจัดเตรียมถังรองรับ
ของเสียรีไซเคิลวางกระจายตามจุดต่างๆ 
ในโรงงานให้เพียงพอ ก่อนนํามาคัดแยก
ตามประเภทของเสียและขายให้ผู้รับซื้อ
ที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดเตรียมถังรองรับของเสียรีไซเคิล 
เช่น กระดาษและกล่อง จากอาคารต่างๆ 
กระจายตามจุดต่างๆ ของโรงงานอย่างเพียงพอ 
และติดต่อให้ผู้รับซื้อมารับเพื่อนํากลับไปรีไซเคิล 
โดยในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 
มีปริมาณของเสียรีไซเคิล 104.06 ตัน 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 27  หนังสือ 
ขออนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือ
วั สดุ ที่ ไม่ ใ ช้แล้ วออกนอก
โรงงาน 

- ภาคผนวก  ข .28 ตัวอย่าง
ใบกํากับการขนส่งกากของเสีย 

- ภาคผนวก ข.32 แผนผังถังขยะ 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการของเสีย 
    7.2 ขยะมูลฝอยจาก

สํานักงานและ 
โรงอาหาร (ต่อ) 

 

     

    - รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 21 อาคาร

เก็บวัสดุ (Scrap Building)) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 27 ถังรองรับ

ขยะบริเวณโรงงาน) 

- ของเสียอันตราย เช่น หลอดฟลูออเรสเซนต์ 

ถ่านไฟฉาย หมึกพิมพ์ และถ่านไฟฉาย เป็นต้น 

ปริมาณประมาณ 0.06 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

จะจัด เตรียมถังรองรับขยะอันตราย  

วางกระจายตามจุดต่าง  ๆในโรงงานให้เพียงพอ 

ก่อนนํามาคัดแยกตามประเภทของเสีย

อีกครั้ง โดยขยะบางส่วนที่สามารถนํา

กลับมาใช้ประโยชน์ จะส่งให้ผู้ผลิตหรือ

ผู้ซื้อ เพื่อนํากลับไปปรับปรุงคุณภาพต่อไป 

ส่วนขยะที่เหลือจะติดต่อให้หน่วยงาน

ที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ

มารับไปกําจัดอย่างถูกวิธีต่อไป 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จัดเตรียมถังรองรับขยะอันตราย

วางกระจายตามจุดต่างๆ ในโรงงานอย่างเพียงพอ 

และรวบรวมไปเก็บไว้ในอาคารเก็บกากของเสีย 

เพื่อทําการคัดแยกตามประเภทของเสียอีกครั้ง 

และติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตมารับไป

กําจัดอย่างถูกวิธี โดยในระหว่างเดือนมกราคม ถึง

มิถุนายน พ.ศ.2569 มีปริมาณของเสียอันตราย 

81.88 ตัน 

- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ

ดําเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก  ข . 27  หนังสือ 

ขออนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือ

วั สดุ ที่ ไม่ ใ ช้แล้ วออกนอก

โรงงาน 

- ภาคผนวก  ข .28 ตัวอย่าง

ใบกํากับการขนส่งกากของเสีย 

- ภาคผนวก ข.32 แผนผงัถังขยะ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 27 ถังรองรับ

ขยะบริเวณโรงงาน) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 21 อาคาร

เก็บวัสดุ (Scrap Building)) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการของเสีย      

7.3 ของเสียจาก
กระบวนการผลิต 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ของเสียจากกระบวนการผลิตจะดําเนินการ
ดังนี้ 
โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 
และ 2 
(1) เศษพลาสติกขนาดเล็กที่ปะปนมากับ

น้ําเสียจากการตัดเม็ด  
ทางเลือกที่ 1 กรณีผลิตเม็ดพลาสติก
แอลแอลดีพีอี ทั้งสองสายการผลิต
จะมีปริมาณรวมประมาณ 27.5 ตัน/ปี 
ทางเลือกที่ 2 กรณีมีการผลิตเม็ดพลาสติก
เอชดีพีอีในสายการผลิตที่ 1 หรือ 2 
รวมกับการผลิตเม็ดพลาสติกแอลแอล-
ดีพีอีในสายผลิตที่เหลือจะมีปริมาณรวม 
ทั้งสองสายการผลิตประมาณ 23.75 
ตัน/ปี จะเก็บรวบรวมใส่ถุงพลาสติก
เก็บไว้ในลานกระบวนการผลิตก่อน
จําหน่ายให้กับลูกค้าต่อไป 

 
 
 
 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

 
 
 
 

- โรงงานได้เก็บเศษพลาสติกขนาดเล็กที่ปะปน
มากับน้ําเสียจากการตัดเม็ด รวบรวมไว้ในภาชนะ
ที่เหมาะสม โดยในระหว่างเดือนมกราคม ถึง
มิถุนายน พ.ศ.2569 มีปริมาณของเสียอันตราย 
9.51 ตัน 

 
 
 
 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

 
 
 
 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก  ข . 27  หนังสือ 

ขออนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือ

วั สดุ ที่ ไม่ ใ ช้แล้ วออกนอก

โรงงาน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 28 ถุงบรรจุ
เศษพลาสติกขนาดเล็กที่ปะปน
มากับน้ําเสียจากการตัดเม็ด) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการของเสีย      

7.3 ของเสียจาก     
กระบวนการผลิต 
(ต่อ) 

(2) น้ํามันหล่อลื่นใช้แล้วจากงานซ่อมบํารุง 
ประมาณ 20 ตัน/ปี จะรวบรวมใส่ถัง 
200 ลิตร เก็บไว้ในอาคารเก็บกากของเสีย
ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ ก่อนติดต่อ
ให้หน่วยงานที่ได ้ร ับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการรับไปกําจัด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้เก็บรวบรวมน้ํามันหล่อลื่นที่ใช้งานแล้ว
ไว้ในถังขนาด 200 ลิตร และเก็บรวบรวมไว้ใน
อาคารเก็บพักของเสีย ก่อนติดต่อให้หน่วยงาน
ที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม
รับไปกําจัดโดยนําไปใช้เป็นเชื้อเพลิง ซึ่งใน
ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 
พบว่าไม่มีปริมาณของเสียเกิดขึ้นแต่อย่างใด  

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 27  หนังสือ 
ขออนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือ
วั สดุ ที่ ไม่ ใ ช้แล้ วออกนอก
โรงงาน 

- ภาคผนวก ข .28 ตัวอย่าง
ใบกํากับการขนส่งกากของเสีย 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 21 อาคาร
เก็บวัสดุ (Scrap Building)) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 29 ถังเก็บ
น้ํามันหล่อลื่นที่ใช้งานแล้ว) 

 

 (3) สารดูดซับที่เสื ่อมสภาพ ประมาณ 
224 ตัน/2-5 ปี จะรวบรวมใส่ถังขนาด 
200 ลิตร เก็บไว้ในอาคารเก็บกากของเสีย
ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ ก่อนติดต่อ
ให้ห น่วยงาน ที่ ได้ รั บอ นุญาตจาก
หน่วยงานราชการรับไปกําจัด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดเตรียมพื้นที่รองรับสารดูดซับ
ที่เสื่อมสภาพ ซึ่งในระหว่างเดือนมกราคม ถึง
มิถุนายน พ.ศ.2569 พบว่า มีปริมาณของเสีย 
เกิดขึ้น 1.99 ตัน 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 27  หนังสือ 
ขออนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือ
วั สดุ ที่ ไม่ ใ ช้แล้ วออกนอก
โรงงาน 

- ภาคผนวก  ข .28 ตัวอย่าง
ใบกํากับการขนส่งกากของเสีย 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 21 อาคาร
เก็บวัสดุ (Scrap Building)) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการของเสีย      

7.3 ของเสียจาก
กระบวนการผลิต 
(ต่อ) 

(4) กากโพลีเมอร์ ประมาณ 50 ตัน/ปี 

เก็บไว้ในภาชนะสําหรับจัดเก็บ เช่น 

กระบะเหล็กมิดชิดเพื่อให้เหมาะสม 

ก่อนจําหน่ายให้ผู้รับซื้อ เ พื่อนําไป

แปรรูปพลาสติก 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้มีการจัดเตรียมพื้นที่และภาชนะสําหรับ

จัดเก็บกากโพลีเมอร์เพื่อให้เหมาะสมต่อผู้รับซื้อ

ในการเข้ามารับเพื่อส่งขายเรียบร้อยแล้ว โดยใน

ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 

มีปริมาณกากโพลีเมอร์ของสายการผลิตที่ 1 

เท่ากับ 3.82 ตัน และสายการผลิตที่ 2 เท่ากับ 

5.70 ตัน 

- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ

ดําเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก  ข . 27  หนังสือ 

ขออนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือ

วั สดุ ที่ ไม่ ใ ช้แล้ วออกนอก

โรงงาน 

- ภาคผนวก  ข .28 ตัวอย่าง

ใบกํากับการขนส่งกากของเสีย 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 21 อาคาร

เก็บวัสดุ (Scrap Building)) 

 (5) Filter Polymer จาก Gas Separation 

Membrane Unit ประมาณ 20 ชิ้น/ปี 

รวบรวมใส่บรรจุภัณฑ์เก็บไว้ในอาคาร

เก็บวัสดุ (Scrap Building) ของโครงการ 

ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต

จากหน่วยงานราชการรับไปกําจัด 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 

โรงงานไม่มีกากของเสียจําพวก Filter Polymer 

แต่อย่างใด 

- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ

ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 21 อาคาร

เก็บวัสดุ (Scrap Building)) 
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ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการของเสีย      

7.3 ของเสียจาก
กระบวนการผลิต 
(ต่อ) 

หน่วยผลิตเฮกซีน-1 

(1) กากของเสียจากงานซ่อมบํารุง ซึ่งเป็น

สารจําพวกโพลิเอทิลีน (Polyethylene) 

ประมาณ 5.1 ตัน /2-3 ปี รวบรวมใส่

ถังขนาด 200 ลิตร เก็บในอาคารเก็บ

กากของเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต

จากหน่วยงานราชการรับไปกําจัดต่อไป 

 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

 

- โรงงานได้เก็บรวบรวมกากของเสียจาก

งานซ่อมบํารุง ซึ่งเป็นสารจําพวกโพลิเอทิลีน 

(Polyethylene) รวบรวมไว้ในอาคารเก็บวัสดุ 

(Scrap Building) โดยในระหว่างเดือนมกราคม

ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 พบว่าไม่มีปริมาณ

กากของ เ ส ียจําพวก โพลิ เอทิลีนเ ก ิด ขึ ้น

แต่อย่างใด 

 

- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ

ดําเนินการ 

 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 21 อาคาร

เก็บวัสดุ (Scrap Building)) 

 (2) สารดูดซับที่เสื่อมสภาพ ได้แก่ Molecular 

Seive ปริมาณประมาณ 0.9 ตัน/3 ปี 

และ Metallic Oxide (Puristar R3-12) 

ประมาณ 4.1 ตัน/2 ปี จะรวบรวมใส่ถัง

ขนาด 200 ลิตร เก็บไว้ในอาคารเก็บ

กากของเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต

จากหน่วยงานราชการรับไปกําจัดต่อไป 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้เก็บรวบรวมสารดูดซับที่เสื่อมสภาพ

ไว้ในอาคารเก็บกากของเสีย ก่อนติดต่อให้

หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ

รับไปกําจัดต่อไป ซึ่งในระหว่างเดือนมกราคม 

ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 มีปริมาณสารดูดซับ

ที่เสื่อมสภาพของสายการผลิตที่ 1 เท่ากับ 

46.38 ตัน และสายการผลิตที่ 2 เท่ากับ 8.86 ตัน 

- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ

ดําเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก  ข . 27  หนังสือ 

ขออนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือ

วั สดุ ที่ ไม่ ใ ช้แล้ วออกนอก

โรงงาน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 21 อาคาร

เก็บวัสดุ (Scrap Building)) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
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สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการของเสีย      

7.3 ของเสียจาก
กระบวนการผลิต 
(ต่อ) 

(3) ผงพลาสติกจากกระบวนการผลิต 

ประมาณ  2 .4  ลูกบาศก์เมตร /ปี 

ดําเนินการรวบรวมใส่ถุงพลาสติกเก็บไว้

ในลานกระบวนการผลิตก่อนจําหน่ายให้

ลูกค้าต่อไป 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้ เก็บรวบรวมผงพลาสติกจาก

กระบวนการผลิต ดําเนินการรวบรวมใส่

ถุงพลาสติก เก็บไว้ในลานกระบวนการผลิต 

ก่อนจําหน่ายให้ลูกค้าต่อไป โดยในระหว่าง

เดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 พบว่า

มีปริมาณผงพลาสติกของสายการผลิตที่ 1 

เท่ากับ 13.29 ตัน และสายการผลิตที่ 2 

เท่ากับ 16.96 ตัน 

- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ

ดําเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก  ข . 27  หนังสือ 

ขออนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือ

วั สดุ ที่ ไม่ ใ ช้แล้ วออกนอก

โรงงาน 

-  

(4) น้ํามันหล่อลื่นใช้แล้วจากงานซ่อมบํารุง 

ประมาณ 3.5 ตัน/ปี จะรวบรวมใส่ถัง 

200 ลิตร เก็บไว้ในอาคารเก็บกากของเสีย

ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ ก่อนติดต่อ

ให้ห น่วยงาน ที่ ได้ รั บอ นุญาตจาก

หน่วยงานราชการรับไปกําจัดต่อไป 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้เก็บรวบรวมน้ํามันหล่อลื่นใช้แล้ว 

รวบรวมไว้ในอาคารเก็บกากของเสียของโรงงาน 

ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก

หน่วยงานราชการรับไปกําจัดต่อไป 

- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ

ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 29 ถังเก็บ

น้ํามันหล่อลื่นที่ใช้งานแล้ว) 
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ดําเนินการ 
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ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการของเสีย      

7.3 ของเสียจาก
กระบวนการผลิต 
(ต่อ) 

- พิจารณานําของเสียจากกระบวนการผลิต
กลับไปใช้ใหม่หรือใช้ประโยชน์ให้มากที่สุด 
ส่วนของเสียที่ไม่สามารถนําไปใช้ประโยชน์ได้ 
ให้ติดต่อหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการมารับไปกําจัดต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้พิจารณานําของเสียจากกระบวนการผลิต
กลับไปใช้ใหม่หรือใช้ประโยชน์ให้มากที่สุด 
ส่วนของเสียที่ไม่สามารถนําไปใช้ประโยชนไ์ดน้ั้น 
ได้ติดต่อหน่วยงานที่ ได้ รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรมนําไปกําจัด 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .27 หนังสือ 
ขออนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือ
วั สดุ ที่ ไม่ ใ ช้แล้ วออกนอก
โรงงาน 

- ภาคผนวก ข .28 ตัวอย่าง
ใบกํากับการขนส่งกากของเสีย 

- กําหนดให้รถขนส่งกากของเสียอุตสาหกรรม
ต้องติดตั้งระบบจีพีเอส (GPS) และติด
เบอร์โทรศัพท์เพื่อเป็นช่องทางในการแจ้ง
เรื่องร้องเรียนมายังโครงการ 

- รถขนส่ง
กากของเสีย
อุตสาหกรรม
ของโครงการ 

- โรงงานได้กําหนดให้ผู้รับขนส่งกากของเสีย
อุตสาหกรรมมีการติดตั้งระบบจีพีเอส (GPS) 
และเบอร์โทรศัพท์ไว้ที่ตัวรถอย่างชัดเจน เพื่อ
ติดตามการขนส่ง และเป็นช่องทางในการแจ้ง
เรื่องร้องเรียนมายังโรงงาน 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .27 หนังสือ 
ขออนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือ
วั สดุ ที่ ไม่ ใ ช้แล้ วออกนอก
โรงงาน 

- ภาคผนวก ข.25 ระบบ Global 
Positioning System (GPS) 
และระบบควบคุมความเร็ว
ของรถขนส่ง 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 30 การติด
เบอร์โทรศัพท์ไว้ ที่รถขนส่ง
กากของเสียอุตสาหกรรม) 
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8. สังคม-เศรษฐกิจ - พิจารณารับคนในท้องถิ่นที่มีคุณสมบัติ

เหมาะสมตามความต้องการของบริษัท

เข้าทํางานเป็นอันดับแรกเพื่อช่วยคนใน

ท้องถิ่นมีงานทํา และเพื่อทัศนคติที่ดีต่อ

โครงการและลดผลกระทบต่อความสัมพันธ์

ของประชาชนและชุมชน โดยให้มีการ

ประชาสัมพันธ์ให้ชุมชนทราบในช่วงที่มี

ตําแหน่งว่าง 

- ชุมชนรอบ

โรงงาน 

- โรงงานมีนโยบายรับคนในท้องถิ่นที่มีความสามารถ

และคุณสมบัติเหมาะสมกับตําแหน่ง โดยนํามา

พิจารณาเป็นลําดับแรกในการรับเข้าทํางาน 

โดยปัจจุบันมีพนักงานที่เป็นคนจังหวัดระยอง

จํานวน 50 คน คิดเป็น ร้อยละ 60 ของพนักงาน

ทั้งหมด 

- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ

ดําเนินการ 

- 

 - จัดให้มีแผนการประชาสัมพันธ์ ข้อมูล

ข่าวสารของโรงงานต่อผู้ นําชุมชนและ

ประชาชนที่อยู่รอบบริเวณพื้นที่โรงงาน

และดําเนินการตามแผนงานดังกล่าว 

- ชุมชนรอบ

โรงงาน 

- โรงงานได้ประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสารของโรงงาน

ต่อผู้นําชุมชนและประชาชนที่อยู่โดยรอบบริเวณ

พื้นที่โรงงานผ่านทางทีมงาน CSR ของโรงงาน 

และบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 

วิทยุกระจายเสียงและสื่อต่างๆ อย่างต่อเนื่อง   

- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ

ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข .6 การปฏิบัติ

ตามแผนลดและขจัดมลพิษ

ข อ ง เ ข ต ค ว บ คุ ม ม ล พิ ษ 

จังหวัดระยอง 

- ภาคผนวก ข .33 แผนการ

ประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสาร

และกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์

ของโรงงานแก่ชุมชน 
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LLDPE-T226107(1H)-Chap3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

8. สังคม-เศรษฐกิจ  
(ต่อ) 

- ก รณีม ีก ิจ ก ร ร ม ก า ร ท ด ส อบ ร ะ บบ 
(Commissioning) การเริ่มเดินเครื่องจักร 
(Start-up) การซ่อมบํารุงเครื่องจักรและ
อุปกรณ์ประจําปี (Shutdown/Turnaround) 
หรือกรณีฉุกเฉินอื่นๆ ต้องแจ้งให้ กนอ. ทราบ 
รวมทั้งแจ้งให้ชุมชนทราบผ่านช่องทางต่างๆ 
เช่น SMS เป็นต้น 

- ชุมชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานได้ดําเนินการแจ้งแผนการ Start-up 
หรือ Shutdown ของโรงงานให้ กนอ. รวมถึง
การประชาสัมพันธ์ให้ชุมชนทราบล่วงหน้าก่อน
ดําเนินการทุกครั้ง ในปี พ.ศ.2569 โรงงานหยุด
เดินเครื่องเพื่อซ่อมบํารุงเครื่องจักรและอุปกรณ์ 
ของสายการผลิตที่ 1 ในระหว่างวันที่ 23 กุมภาพันธ์ - 
2 มีนาคม วันที่ 14-25 มีนาคม วันที่ 28 พฤษภาคม - 
7 มิ ถุนายน และวันที่ 21 มิ ถุนายน  - 19 
กรกฎาคม พ .ศ . 2569 สายการผล ิต ที ่ 2 
ในระหว่างวันที่ 17-21 พฤษภาคม พ.ศ.2569 
และหน่วยผลิตเฮกซีน-1 ในระหว่างวันที่ 22 
มีนาคม - 4 มิถุนายน และ 26 มิถุนายน - 24 
กรกฎาคม พ.ศ.2569 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.5 รายงานการแจ้ง
ดําเนินการเกี่ยวกับการซ่อม
บํารุงประจําปีและกรณีฉุกเฉิน 
 

- สนับสนุนหรือ เข้าร่วมกิจกรรมต่างๆ 
ของชุมชนรอบพื้นที่โรงงาน  เพื ่อ เป็น
การเสริมสร้างความสัมพันธ์ที่ดีกับชุมชน 

- ชุมชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานได้สนับสนุนและเข้าร่วมกิจกรรมต่างๆ 
ของชุมชนรอบพื้นที่โรงงาน ร่วมกับทีม CSR 
ของกลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด 
(มหาชน) เช่น งานวันเด็กแห่งชาติ งานประเพณี 
งานทําบุญ และงานสงกรานต์ เป็นต้น 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข .33 แผนการ
ประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสาร
และกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์
ของโรงงานแก่ชุมชน 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี
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LLDPE-T226107(1H)-Chap3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

8. สังคม-เศรษฐกิจ  
(ต่อ) 

- กําหนดให้มีช่องทางการรับเรื่องร้องเรียน

จากชุมชน ซึ่งสามารถรับเรื่องร้องเรียนได้

ทั้งทางจดหมาย โทรศัพท์ โทรสาร หรือ

ร้องเรียนกับโครงการได้โดยตรง และ

ประชาสัมพันธ์ช่องทางดังกล่าวให้ชุมชม

ทราบ รวมทั้งจัดให้มีขั้นตอนและการจัดการ

ข้อร้องเรียนที่เกิดขึ้น 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้กําหนดให้มีช่องทางรับเรื่องร้องเรียน

จากชุมชน และประชาสัมพันธ์ช่องทางดังกล่าว

ให้กับชุมชนได้รับทราบแล้ว ซึ่งชุมชนสามารถ

ยื่นข้อร้องเรียนได้โดยการส่งจดหมาย โทรศัพท์ 

โทรสาร หรือร้องเรียนได้โดยตรงกับทางโรงงาน 

โดยระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 

ไม่พบเรื่องร้องเรียนจากชุมชนแต่อย่างใด 

- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ

ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .34 เอกสาร 

การรับเรื่องร้องเรียน  

 

 - สนันสนุนหน่วยงานการศึกษาในพื้นที่ 

เพื่อปรับปรุงคุณภาพการเรียนการสอน เช่น 

การมอบทุนการศึกษา เป็นต้น 

- ชุ มชนรอบ

โรงงาน 

- โรงงานร่วมกับทีม CSR ของกลุ่มบริษัท พีทีที 

โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) จัดกิจกรรม

พัฒนาการศึกษาในชุมชน ได้แก่ จัดกิจกรรม

งานวันเด็กแห่งชาติ ณ โรงเรียนบ้านหนองแฟบ 

และมีแผนการจัดกิจกรรมโครงการแนะแนว

อาชีพ (โครงการนักล่าฝัน สู่อาชีพในอนาคต 

ปี 3) ในเดือนสิงหาคม พ.ศ.2569 เป็นต้น 

- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ

ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข .33 แผนการ

ประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสาร

และกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์

ของโรงงานแก่ชุมชน 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี
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LLDPE-T226107(1H)-Chap3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

8. สังคม-เศรษฐกิจ 
 (ต่อ) 

- เปิดโอกาสให้ชุมชนเข้ามาเยี่ยมชมโรงงาน 
เพื่อคลายความวิตกกังวล เพื่อให้เห็นถึง
วิธีการจัดการด้านสิ่งแวดล้อมตามแผนงาน
โครงการปีละ 1 ครั้ง และตามที่มีการร้องขอ
เป็นกรณีๆ ไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานมีนโยบายเปิดโอกาสให้ชุมชนเข้ามา
เยี่ยมชมโรงงาน เพื่อให้เห็นถึงวิธีการจัดการ
ด้านสิ ่งแวดล้อมตามแผนงานโรงงานปีละ 
1 ครั้ง และตามที่มีการร้องขอเป็นกรณีๆ ไป 
โดยในปี พ.ศ.2569 ได้จัดกิจกรรมให้ชุมชนเข้า
มาเยี่ยมชมโรงงาน ในวันที่ 6 มีนาคม พ.ศ.2569 
ร่วมกับโครงการธงขาวดาวเขียว  

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข .6 การปฏิบัติ
ตามแผนลดและขจัดมลพิษ 
ข อ ง เ ข ต ค ว บ คุ ม ม ล พิ ษ 
จังหวัดระยอง 

- จัดให้มีการเสริมสร้างคุณภาพชีวิต สนับสนุน
และส่งเสริมธุรกิจชุมชน หรือเสริมสร้าง
อาชีพใหม่ที่เกี่ยวข้องหรือเชื่อมโยงกับธุรกิจ
ของโรงงาน เพื่อส่งเสริมให้ชุมชนมีการพัฒนา
แบบยั่งยืน 

- ชุมชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานมีนโยบายเสริมสร้างคุณภาพชีวิต สนับสนุน
และส่งเสริมธุรกิจชุมชน หรือเสริมสร้างอาชีพใหม่
ที่เกี่ยวข้องหรือเชื่อมโยงกับธุรกิจของโรงงาน 
เพื่อส่งเสริมให้ชุมชนมีการพัฒนาแบบยั่งยืน 
เช่น โครงการ POL Marketplace จัดตลาดนัด
สัญจรภายใน Plant และสนับสนุนผลิตภัณฑ์
เพื่อสังคมจากทัณฑสถานเปิดห้วยโป่ง เป็นต้น 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข .33 แผนการ
ประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสาร
และกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์
ของโรงงานแก่ชุมชน 

 - จัดให้มีการชดเชยค่าเสียหายกรณีเกิด
ผลกระทบจากโรงงานต่อพนักงาน ผู้รับเหมา 
และประชาชน 

- ผู้ได้รับ
ผลกระทบ
จากโรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีการชดเชยค่าเสียหายกรณี
เกิดผลกระทบจากโรงงานต่อพนักงาน ผู้รับเหมา 
และประชาชน 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.36 แผนฟื้นฟู
หลังเกิดเหตุฉุกเฉิน 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

8. สังคม-เศรษฐกิจ 
 (ต่อ) 

- จัดให้มีประกันภัยความรับผิดตามกฎหมาย
ต่อสาธารณชนเพื่อคุ้มครองความเสียหาย
ที่อาจเกิดขึ้นต่อชีวิตและทรัพย์สินของ
บุคคลภายนอกอันเนื่องมาจากการดําเนินงาน
ของโครงการ เช่น สารเคมีรั่วไหล เป็นต้น 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีประกันภัยความรับผิดตาม
กฎหมายต่อสาธารณชนเพื่อคุ้มครองความเสียหาย
ที่อาจเกิดขึ้นต่อชีวิตและทรัพย์สินของบุคคล 
ภายนอกอันเนื่องมาจากการดําเนินงานของ
โรงงาน 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .35 เอกสาร
ประกันภัยต่อสาธารณชน  
เพื่อคุ้มครองความเสียหาย 
ที่อาจ เกิด ขึ้นต่อ ชีวิ ตและ
ทรัพย์สิน 

- จัดให้มีแผนงานประจําปีด้านชุมชนสัมพันธ์
ของโครงการ และรวบรวมข้อมูลจากการ
สํารวจความคิดเห็นของชุมชนมาวิเคราะห์
เพื่อกําหนดกิจกรรมที่เหมาะสมและสอดคล้อง
กับความต้องการของชุมชน 

- ชุมชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีแผนงานประจําปีด้าน
ชุมชนสัมพันธ์ของโรงงาน และรวบรวมข้อมูล
จากการสํารวจความคิดเห็นของชุมชนมาวิเคราะห์
เพื่อกําหนดกิจกรรมที่เหมาะสมและสอดคล้อง
กับความต้องการของชุมชนต่อไป 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข .33 แผนการ
ประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสาร
และกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์
ของโรงงานแก่ชุมชน 

- จัดให้มีทีมงานชุมชนสัมพันธ์และ/หรือพนักงาน
ของโครงการ เข้าพบปะพูดคุย และสร้าง
ความคุ้นเคยกับประชาชน ผู้นําชุมชน 
หน่วยงาน และองค์กรปกครองส่วนท้องถิ่น
ที่เกี่ยวข้อง เพื่อรับทราบผลกระทบเกี่ยวกับ
สิ่งแวดล้อมและสุขภาพของคนในชุมชน
เรื่องร้องเรียนและ/หรือความเดือดร้อน
รําคาญ 

- ชุมชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีทีมงานชุมชนสัมพันธ์ของ
โรงงาน เข้าพบปะพูดคุย และสร้างความคุ้นเคย
กับประชาชน ผู้นําชุมชน หน่วยงาน และ
องค์กรปกครองส่วนท้องถิ่นที่เกี่ยวข้อง เพื่อ
รับทราบผลกระทบเกี่ยวกับสิ่งแวดล้อมและ
สุขภาพของคนในชุมชนเรื่องร้องเรียนและ/
หรือความเดือดร้อนรําคาญ 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข .33 แผนการ
ประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสาร
และกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์
ของโรงงานแก่ชุมชน 

- ภาคผนวก  ข .34 เอกสาร 
การรับเรื่องร้องเรียน 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

     

9.1 ความปลอดภัย
ทั่วไป 

- จัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัยตามที่
กฎหมายกําหนด เพื่อทําหน้าที่กําหนดนโยบาย
และวางแผน การดําเนินงานด้านความปลอดภัย 
รวมถึงรายงานผลการปฏิบัติงานให้ผู้บริหาร
รับทราบ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้แต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย 
เพื่อทําหน้าที่กําหนดนโยบายและวางแผน 
การดําเนินงานด้านความปลอดภัย รวมถึง
รายงานผลการปฏิบัติงานให้ผู้บริหารรับทราบ 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.37 หนังสือแต่งตั้ง
คณะกรรมการความปลอดภัย 
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม
ในการทํางาน 

 - จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคลที่เหมาะสม
กับลักษณะงานและเพียงพอกับจํานวน
พนักงาน เช่น 
(1) หมวกนิรภัย 
(2) รองเท้านิรภัย 
(3) แว่นตานิรภัย 
(4) เข็มขัดนิรภัย 
(5) ผ้าปิดจมูกกันฝุ่น 
(6) กระบังหน้า 
(7) หน้ากากกรองสารเคมีชนิดไส้กรอง

เดี่ยว ไส้กรองคู่ และชนิดเต็มหน้า 
(8) ถุงมือกันสารเคมี 
(9) เครื่องช่วยหายใจกรณีฉุกเฉิน ชนิดมี

ถังบรรจุอากาศ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดหาอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
ที่เหมาะสมกับลักษณะงาน และเพียงพอกับ
จํานวนพนักงานตามที่มาตรการฯ กําหนด 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .38 ระเบียบ
ปฏิบัติเกี่ยวกับการควบคุม
การแจกจ่ายอุปกรณ์ PPE 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 31 พื้นที่
เบิกจ่ายอุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

     

9.1 ความปลอดภัย
ทั่วไป (ต่อ) 

- พิจารณาควบคุมระดับเสียงจากแหล่งกําเนิด 
โดยเลือกเครื่องจักร/อุปกรณ์ที่มีระดับเสียงดัง
ไม่เกิน 85 เดซิเบล (เอ) ที่ระยะห่าง 1 เมตร 
หรือติดตั้งอุปกรณ์ลดเสียง ทั้งนี้ หากพบ
ระดับเสียงเกิน 85 เดซิเบล (เอ) ให้ติดป้าย
เตือนเพื่อกําหนดให้พื้นที่ดังกล่าวเป็นพื้นที่
ที่มีเสียงดัง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ดําเนินการตรวจวัดระดับเสียงและ
จัดทําแผนผังระดับเสียง (Noise Contour Map) 
เพื่อประเมินพื้นที่เสียงดัง และได้ติดตั้งที่ครอบ
ป้องกันเสียง (insulation) สําหรับอุปกรณ์ที่มี
เสียงดัง เพื่อลดเสียงจากแหล่งกําเนิด และติดตั้ง
เครื่องหมายและสัญลักษณ์แสดงบริเวณที่มี
เสียงดังสูงกว่า 85 เดซิเบล(เอ) ไว้อย่างชัดเจน 
พร้อมทั้ง จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง
ให้แก่พนักงานอย่างเพียงพอ 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.39 Noise Contour 
Map 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 32 ป้าย
เตือนบริเวณที่มีเสียงดัง) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 33 พนักงาน
สวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงใน
บริเวณที่มีเสียงดัง) 

- สร้างความตระหนัก สํารวจ และตรวจวัด 
รวมทั้งควบคุมอันตรายตามหลักสุขศาสตร์
อุตสาหกรรม โดยตรวจวัดสารเคมีในบรรยากาศ
การทํางาน แสงสว่าง ความร้อน และเสียง
ในพื้นที่โรงงานตามความถี่ในมาตรการ
ติดตามตรวจสอบฯ และตามที่กฎหมาย
กําหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้กําหนดแผนตรวจวัดและควบคุม
อันตรายตามหลักสุขศาสตร์อุตสาหกรรม
โดยในช่วงเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 
ได้ทําการตรวจวัดสารเคมีในพื้นที่ปฏิบัติงาน 
ความร้อน และระดับเสียงในพื้นที่โรงงาน 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก  ง  ใ บ ร ับ ร อ ง 
ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

     

9.1 ความปลอดภัย
ทั่วไป (ต่อ) 

- จัดให้มีอุปกรณ์ปฐมพยาบาลในพื้นที่โรงงาน 
และมีห้องปฐมพยาบาลซึ่งใช้ร่วมกับโรงงาน
อีเทนแครกเกอร์ รวมทั้ง มีเจ้าหน้าที่ที่ผ่าน
การอบรมหลักสูตรปฐมพยาบาล 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีอุปกรณ์ปฐมพยาบาลในพื้นที่
โรงงานเพื่อทําการปฐมพยาบาลเบื้องต้น และ
มีห้องปฐมพยาบาลพร้อมเวชภัณฑ์ และเจ้าหน้าที่
พยาบาลคอยให้การรักษาพยาบาลเบื้องต้น 
ซึ่งใช้ร่วมกับโรงงานอีเทนแครกเกอร์ และโรงงาน
แอลดีพีอี 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 34 อุปกรณ์
ปฐมพยาบาลในพื้นที่โรงงาน) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 35 ห้อง
ปฐมพยาบาล) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 36 เวชภัณฑ์
และเจ้าหน้า ที่ประจําห้อง
ปฐมพยาบาล) 

- จัดให้มีการอบรมให้แก่พนักงาน (ตามลักษณะ
ของงานที่เกี่ยวข้อง) ในด้านความปลอดภัย
และสิ่งแวดล้อม รวมถึงข้อปฏิบัติเพื่อ
ความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม ได้แก่ 
(1) ระบบความปลอดภัยในที่ทํางาน 
(2) การขนถา่ยสารเคมี 
(3) การปอ้งกันอันตรายจากไฟฟ้าและ

ความรอ้น 
(4) การใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตราย 

ส่วนบุคคล 
(5) วิธีการปฏิบตัิที่ปลอดภัยในแตล่ะ

ลักษณะงาน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดอบรมแก่พนักงานทุกคนในด้าน
ความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม รวมถึงข้อปฏิบัติ
เพื่อความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมตามที่
มาตรการฯ กําหนด ก่อนอนุญาตให้ปฏิบัติงานใน
ตําแหน่งหน้าที่ความรับผิดชอบและทบทวนตาม
ความเหมาะสม เช่น เมื่อมีการหมุนเวียนหน้าที่
การทํางาน หรือการแก้ไขขั้นตอนการดําเนินงาน 
เป็นต้น 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข .40 ตั วอย่ าง
เอกสารการอบรมความปลอดภัย  
อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม
ของโรงงาน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 37 การ
ฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับ
ความปลอดภัยในการทํางาน) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

     

9.1 ความปลอดภัย
ทั่วไป (ต่อ) 

- จัดทําการประเมินความเสี่ยงสําหรับหน่วย
ผลิต/อุปกรณ์ที่มีการปรับปรุง/เปลี่ยนแปลง/
ติดตั้งเพิ่มเติม โดยผู้เชี่ยวชาญและวิศวกร
ผู้เกี่ยวข้องของโครงการและบริษัทผู้ออกแบบ 
เพื่อให้เกิดความปลอดภัยสูงสุด โดยจัดทํา
ในช่วงการออกแบบ (Detail Design) และ
ส่งให้หน่วยงานอนุญาต (กนอ. หรือ กรอ.) 
พิจารณาตามกฎหมายที่เกี่ยวข้อง ก่อนเดินเครื่อง
การผลิตของโครงการขยาย/เปลี่ยนแปลง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ดําเนินการจัดทําการประเมินความเสี่ยง
สําหรับหน่วยผลิต/อุปกรณ์ที่มีการปรับปรุง/
เปลี่ยนแปลง/ติดตั้งเพิ่มเติม โดยผู้เชี่ยวชาญ
และวิศวกรผู้เกี่ยวข้องของโรงงาน และจะส่งให้
หน่วยงานอนุญาต (กนอ. หรือ กรอ.) พิจารณา
ตามกฎหมายที่เกี่ยวข้อง ก่อนเดินเครื่องการผลิต
ของโรงงานขยาย/เปลี่ยนแปลง 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.41 การประเมิน
ความเสี่ยงสําหรับหน่วยผลิต/
อุปกรณ์ที่มีการปรับปรุง 
 

- จัดให้มีการประเมินความเสี่ยงจากกระบวนการ
ผลิต และจัดทํารายงานผลการดําเนินงาน
ตามแผนบริหารจัดการความเสี่ยงตาม
รายงานการวิเคราะห์ความเสี่ยงอันตราย
ที่อาจเกิดจากประกอบกิจการโรงงาน 
โดยโครงการจะจัดส่งรายงานดังกล่าว
ต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรมและ กนอ. 
ทุก 5 ปี 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ ทําการประเมินความเสี่ยงจาก
กระบวนการผลิต พร้อมทั้งจัดทําและนําส่ง
รายงานผลการทบทวนการวิเคราะห์ความเสี่ยง
อันตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการ
โรงงานแอลแอลดีพีอี ให้แก่ กรมโรงงาน
อุตสาหกรรมและการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย ทุก 5 ปี ล่าสุดเมื่อวันที่ 30 สิงหาคม 
พ.ศ.2565 และนําส่งรายงานผลการดําเนินงาน 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 2  รายงาน 
การวิ เคราะห์ความ เสี ่ย ง 
(HAZOP) 

- ภาคผนวก ข.42 รายงานผล
การประเมินอันตรายร้ายแรง 
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ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

     

9.1 ความปลอดภัย
ทั่วไป (ต่อ) 

  ตามแผนบริหารจัดการความเสี ่ยงฯ  ต่อ
สํานักงานนิคมอุตสาหกรรมร่วมดําเนินการกลุ่ม
มาบตาพุดปีละ 1 ครั้ง 

  

- กําหนดให้มีการรายงานผลการประเมิน
อันตรายร้ายแรง การศึกษาผลกระทบ
แผนการดําเนินงาน และแผนการควบคุม
ความเสี่ยง รวมทั้งผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ความปลอดภัยและมาตรการลดความเสี่ยง
ต่างๆ  ตามหมวด 4 มาตรา 32 แห่งพระราชบัญญัติ
ความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อม
ในการทํางาน พ.ศ.2554 ให้กับกระทรวง
แรงงานทราบทุกปี ทั้งนี้ เมื่อหมวด 4 
มาตรา 32 มีข้อกําหนดที่ชัดเจนให้ดําเนินการ
ตามที่กฎหมายกําหนดไว้ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- ปัจจุบันอยู่ระหว่างรอการจัดตั้งศูนย์ฝึกอบรม
ผู้ชํานาญการที่สามารถรับรองผลการประเมิน
ความเสี่ยงได้ อย่างไรก็ตาม โรงงานได้รายงาน
ผลการประเมินอันตรายวิเคราะห์แผนงาน
โครงการ และแผนการควบคุมความเสี่ยงต่างๆ 
รวมทั้งผลการปฏิบัติตามมาตรการความปลอดภัย 
และมาตรการลดความเสี่ยงต่างๆ ในรายงาน
ผลการดําเนินงานของเจ้าหน้าที่ความปลอดภัย
ในการทํางานระดับวิชาชีพเสนอต่อกรมสวัสดิการ
และคุ้มครองแรงงานทราบทุก 1 ปี 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.42 รายงานผล
การประเมินอันตรายร้ายแรง 
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ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

     

9.1 ความปลอดภัย
ทั่วไป (ต่อ) 

- ติดประกาศสัญลักษณ์เตือนอันตราย และ
เครื่องหมายเกี่ยวกับความปลอดภัย  อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล้อมในการทํางาน และ
ข้อความแสดงสิทธิและหน้าที่ของนายจ้าง
และลูกจ้าง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้มีการติดประกาศสัญลักษณ์เตือน
อันตรายและเครื่องหมายเกี่ยวกับความปลอดภัย 
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางาน 
และข้อความแสดงสิทธิและหน้าที่ของนายจ้าง
และลูกจ้างไว้ในพื้นที่โรงงานตามที่มาตรการฯ 
กําหนด 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 38 ป้าย
เตือนอันตรายในพื้นที่ทํางาน) 

9.2 ความปลอดภัยใน
กระบวนการผลิต 

- จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงส่วนบุคคล 
(เช่น ปลั๊กอุดหู ที่ครอบหู เป็นต้น) ให้เพียงพอ 
โดยกําหนดให้ผู้ปฏิบัติงานทุกคนต้องสวมใส่
อุปกรณ์ลดเสียงตลอดเวลาที่ปฏิบัติงาน
ในบริเวณที่มีเสียงดัง และกําหนดระยะเวลา
ให้พนักงานปฏิบัติงานในพื้นที่ดังกล่าว
ในช่วงเวลาสั้นๆ เท่านั้น 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงส่วน
บุคคล เช่น ปลั๊กอุดหู และที่ครอบหู ให้แก่
พนักงานอย่างเพียงพอ และควบคุมดูแลให้
พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ดังกล่าวอย่างเคร่งครัด
เมื่อเข้าไปปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดัง 
พร้อมทั้งกําหนดข้อปฏิบัติให้พนักงานเข้าไป
ปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดังในช่วงเวลาสั้นๆ 
เท่านั้น 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 32 ป้าย
เตือนบริเวณที่มีเสียงดัง) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 33 พนักงาน
สวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงในบริเวณ
ที่มีเสียงดัง) 
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ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

     

9.2 ความปลอดภัยใน
กระบวนการผลิต 
(ต่อ) 

- จัดทําโครงการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing 
Conservation Program) ให้ถูกต้องตาม
หลักวิชาการในการบริหารจัดการป้องกัน
ไม่ให้พนักงานสัมผัสเสียงดังเป็นเวลานาน 
เช่น กําหนดระยะเวลาการทํางานเพื่อลด
เวลาที่พนักงานสัมผัสเสียงดัง การสลับ
พนักงาน/การสลับวันทําในพื้นที่มีเสียงดัง 
เป็นต้น และปรับปรุงข้อมูลอย่างน้อย
ปีละ 1 ครั้ง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทําโครงการอนุรักษ์การได้ยิน
ที่ถูกต้องตามหลักวิชาการในการบริหารจัดการ
ป้องกันไม่ ให้พนักงานสัมผัสเสียงดัง เป็น
เวลานาน และมีการปรับปรุงเป็นประจํา ปีละ 
1 ครั้ง 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข .43 โครงการ
อนุรักษ์การได้ยินของโรงงาน 

 - ตรวจสอบการรั่วไหลของวัตถุดิบและสารเคมี
ในบริเวณพื้นที่ที่มีโอกาสเสี่ยง เช่น ระบบท่อ 
ถังเก็บกัก และหน่วยผลิต เป็นต้น ตาม
แผนงานซ่อมบํารุงรักษาของบริษัท 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ตรวจสอบการรั่วไหลของวัตถุดิบ
และสารเคมีในบริเวณพื้นที่ที่มีโอกาสเสี่ยง เช่น 
ระบบท่อ ถังเก็บกัก และหน่วยผลิตอย่างสม่ําเสมอ 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.13 แผนงาน 
การตรวจสอบการรั่วไหลของ
วัตถุดิบและสารเคมี 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 39 การตรวจสอบ
การรั่วไหลของสารเคมี) 
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มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

     

9.2 ความปลอดภัยใน
กระบวนการผลิต 
(ต่อ) 

- บริเวณที่มีการกักเก็บไอโซเพนเทน เฮกซีน-1 
นอร์มัลเฮปเทน 2-เอทิล-1-เฮกซานอล 
เฮกซีน-1 ที่รอการตรวจสอบคุณภาพ 
โพลีเมอร์หนัก และเฮกซีน-1 ที่ไม่ได้มาตรฐาน 
ต้องจัดให้มีคันคอนกรีตเพื่อเก็บสารเคมี
ที่อาจรั่วไหลอย่างเพียงพอ อย่างน้อยต้อง
เท่ากับปริมาตรถังเก็บกักหรือปริมาตรของ
ถังใบใหญ่สุดกรณีที่ใช้คันคอนกรีตร่วมกัน 
ตามกฎหมายที่เกี่ยวข้องกําหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานจัดให้มีคันคอนกรีตล้อมรอบบริเวณ
ที่มีการกักเก็บไอโซเพนเทน เฮกซีน-1 นอร์มัล
เฮปเทน 2-เอทิล-1-เฮกซานอล เฮกซีน-1 
ที่รอการตรวจสอบคุณภาพ โพลีเมอร์หนัก 
และเฮกซีน-1 ที่ไม่ได้มาตรฐานที่มีการกักเก็บ
สารเคมีอย่างเพียงพอ เพื่อกักเก็บสารเคมี
ที่อาจรั่วไหล ตามที่มาตรการฯ และกฎหมาย
กําหนด 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 40 คันคอนกรีต
รอบถังกักเก็บสารเคมี) 
 

- จัดให้มีระบบก๊าซไนโตรเจนเพื่อปิดคลุม 
(Nitrogen Blanket) เพื่อลดการเกิดไอระเหย
ของสารจากถังเก็บกัก 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีระบบก๊าซไนโตรเจนเพื่อปิดคลมุ 
(Nitrogen Blanket) เพื่อลดการเกิดไอระเหย
ของสารจากถังเก็บกัก 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 41 ระบบ
ก๊าซไนโตรเจนเพื่อปิดคลุม 
(Nitrogen Blanket)) 
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9. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

     

9.2 ความปลอดภัยใน
กระบวนการผลิต 
(ต่อ) 

- ติดตั้ง Gas Detector ให้ครอบคลุมบริเวณ
หน่วยผลิตและถังเก็บกักสารไวไฟต่างๆ 
ของโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 
โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 2 และ
หน่วยผลิตเฮกซีน-1 โดยเชื่อมต่อระบบ
สัญญาณเตือนไปยังห้องควบคุมส่วนกลาง 
ซึ่งกําหนดให้มีระดับ Detection Limit 
เท่ากับร้อยละ 20 ของค่า LEL สําหรับ High 
และร้อยละ 40 ของค่า LEL สําหรับ High 
High Alarm และให้มีการดําเนินการดังนี้ 
(1) กรณี High Alarm เป็นการแจ้งเตือนว่า

อาจมีการรั่วไหลของก๊าซหรือสารไวไฟ 
พนักงานปฏิบัติการผลิต (Operation) 
และเจ้าหน้าที่จากอาคารดับเพลิงสว่นกลาง 
(Central Fire Fighting Station) 
สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายสว่นบคุคล
เข้าทําการตรวจสอบการรั่วไหลในจุดที่
เกิดการแจ้งเตือน (Alarm) 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ติดตั้ง Gas Detector ในบริเวณ
หน่วยผลิตและถัง เก็บกักสารไวไฟต่างๆ 
ของโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 
สายการผลิตที่ 2 และเฮกซีน-1 แล้ว โดย Gas 
Detector ดังกล่าว สามารถเชื่อมต่อระบบ
สัญญาณเตือนไปยังห้องควบคุมกลาง ซึ่งกําหนด 
ให้มีระดับ Detector Limit ไว้ที่ร้อยละ 20 
ของค่า LEL สําหรับ High Alarm และร้อยละ 40 
ของค่า LEL สําหรับ High High Alarm เมื่อมี
สัญญาณเตือนดังขึ้น โรงงานจัดให้มีการดําเนินการ
ตามมาตรการฯ กําหนด 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 42 Gas 
Detector บริเวณถังเก็บสารเคมี
และสารไวไฟ) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

     

9.2 ความปลอดภัยใน
กระบวนการผลิต 
(ต่อ) 

โดยใช้ Portable Gas Detector เพื่อ
ยืนยันการรั่วไหลจริง และหาจุดที่เกิด
การรั่วไหล (Leak) 
1) หากพบการรั่วไหลจริง พนักงาน

ป ฏ ิบ ัต ิก า ร ผ ล ิต  (Operator) 
จะประสานงานกับพนักงานควบคุม
ห้องปฏิบัติการผลิตเพื่อทําการตัดแยก
ระบบ (Isolate) และดําเนินการแก้ไข 

2) หากพบว่าเป็นการส่งสัญญาณผิดพลาด
ของ Gas Detector จะแจ้งให้ส่วน
ซ่อมบํารุงมาทําการแก้ไข 

(2) กรณี High Alarm เป็นการแจ้งเตือนว่า
อาจมีการรั่วไหลของก๊าซหรือสารไวไฟที่มี
ความเข้มข้นสูง พนักงานปฏิบัติการผลิต 
(Operation) และเจ้าหน้าที่จากอาคาร
ดับเพลิงส่วนกลาง (Central Fire Fighting 
Station) สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคลเข้าทําการตรวจสอบ 

    



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

     

9.2 ความปลอดภัยใน
กระบวนการผลิต 
(ต่อ) 

การรั่วไหลในจุดที่เกิดการแจ้งเตือน 
(Alarm) โดยใช้ Portable Gas Detector 
เพื่อยืนยันการรั่วไหลจริง และหาจุดที่
เกิดการรั่วไหล (Leak) 
1) หากพบการรั่วไหลจริง ให้ปฏิบัติ

ตามแผนควบคุมภาวะฉุกเฉินกรณี
เกิดเหตุสารเคมีรั่วไหลหรือหกล้น 

2) หากพบว่าเป็นการส่งสัญญาณผิดพลาด
ของ Gas Detector จะแจ้งให้ส่วน
ซ่อมบํารุงมาทําการแก้ไข 

    

 - จัดทําข้อมูลความปลอดภัยในการทํางาน
เกี่ยวกับสารเคมีแต่ละชนิด พร้อมติดประกาศ
ไว้บริเวณพื้นที่ทํางาน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทําระบบสืบค้นข้อมูลความปลอดภัย
ในการทํางานเกี่ยวกับสารเคมีแต่ละชนิด 
พร้อมติดประกาศไว้ในบริเวณพื้นที่ทํางาน 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.44 ระบบสืบค้น
ข้อมูลความปลอดภัยในการ
ทํางานเกี่ยวกับสารเคมี 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 43 ตัวอย่าง
ข้อมูลความปลอดภัยของ
สารเคมีที่ติดไว้บริเวณพื้นที่
ทํางาน) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

     

9.2 ความปลอดภัยใน
กระบวนการผลิต 
(ต่อ) 

- จัด ทําแผนบํ ารุ ง รั กษาใน เ ชิ งป้องกัน 

(Preventive maintenance) สําหรับอุปกรณ์

และเครื่องจักรต่างๆ โดยเฉพาะอุปกรณ์

ความปลอดภัย  

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทําแผนบํารุงรักษาในเชิงป้องกัน

สําหรับอุปกรณ์และเครื่องจักร ต่างๆ ซึ่งรวมถึง

อุปกรณ์ความปลอดภัย และดําเนินการตามแผน

อย่างต่อเนื่อง 

- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ

ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข .45 แผนการ

ตรวจสอบและบํารุงรักษา 

เช ิงป ้อ งก ัน  (Preventive 

Maintenance) 

 - ให้ความรู้และชี้แจงเกี่ยวกับอันตรายจาก

การขนถ่าย การหกรั่วไหล รวมทั้ง แนวทาง 

แก้ไขให้กับพนักงานทุกคนในส่วนการผลิต 

ตามแผนการฝึกอบรมที่กําหนด 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้ให้ความรู้และชี้แจงเกี่ยวกับอันตราย

จากการขนถ่าย การหกรั่วไหล รวมทั้งแนวทาง

แก้ไขให้กับพนักงานทุกคนในส่วนการผลิต

รับทราบ  

- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ

ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข .40 ตั วอย่ าง

เอกสารการอบรมความปลอดภัย  

อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม

ของโรงงาน 

 - จัดให้มีอ่างล้างตาและร่างกายสําหรับใช้งาน

ในกรณีฉุกเฉิน ในบริเวณกระบวนการผลิต 

และลานถังเก็บสารเคมี โดยให้เพียงพอ

และเหมาะสมกับบริเวณที่ติดตั้ง พร้อมทั้ง

กําหนดให้มีการตรวจสอบการทํางานของ

ระบบตามแผนงานที่กําหนด 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีอ่างล้างตาและร่างกายฉุกเฉิน

ในบริเวณกระบวนการผลิต และลานถังเก็บ

สารเคมีอย่างเพียงพอและเหมาะสม และ

มีการตรวจสอบการทํางานตามแผนงานอย่าง

สม่ําเสมอ 

- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ

ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.46 เอกสาร 

การตรวจสอบการทํางานของ

อ่างล้างตาและร่างกายฉุกเฉิน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 44 อ่างล้างตา

และร่างกายฉุกเฉิน) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

     

9.2 ความปลอดภัยใน
กระบวนการผลิต 
(ต่อ) 

- จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
ให้กับพนักงานทุกคนตามความเสี ่ยง
ที่พนักงานอาจได้รับสัมผัส และควบคุมให้
พนักงานมีการใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคลอย่างเคร่งครัดตลอดเวลาที่
ปฏิบัติงานในพื้นที่ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคลให้กับพนักงานที่ทํางานเกี่ยวข้องกับ
สารเคมีอย่างเพียงพอและให้สอดคล้องกับชนิด
ของสารเคมีต่างๆ รวมทั้ง ควบคุมให้พนักงาน
สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
อย่างเคร่งครัดตลอดเวลาที่เข้าไปปฏิบัติงาน
ในพื้นที่เสี่ยง 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.38 ระเบียบปฏิบัติ
เกี่ยวกับการควบคุมการแจกจา่ย
อุปกรณ์ PPE 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 31 พื้นที่
เบิกจ่ายอุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 45 การสวมใส่
อุ ปกร ณ์ป้ อ งกั นอั นตราย 
ส่วนบุคคลในบริเวณที่ต้อง
ปฏิบัติงานกับสารเคมี) 

- จัดเก็บสารเคมีในภาชนะบรรจุที่ปิดมิดชิด 
โดยใช้ภาชนะที่ทนการกัดกร่อนและป้องกัน
การเสียหายทางชีวภาพ (เช่น การเกิดราที่
ภาชนะบรรจุ เป็นต้น)  

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดเก็บสารเคมีในภาชนะบรรจุ
ที่ปิดมิดชิด โดยใช้ภาชนะที่ทนการกัดกร่อน
และป้องกันการเสียหายทางชีวภาพ 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 46 ภาชนะ
จัดเก็บสารเคมีที่ปิดมิดชิด) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

     

9.2 ความปลอดภัยใน
กระบวนการผลิต 
(ต่อ) 

- ทําการตรวจสภาพที่ใช้ในการขนส่งเม็ดพลาสติก
แอลแอลดีพีอีไปยังบริษัท จีซี โลจิสติกส์ 
โซลูชั่นส์ จํากัด (GCL) ชื่อเดิมคือ บริษัท 
พีทีที โพลีเมอร์ โลจิสติกส์ จํากัด (PTTPL) 
ตามแผน Risk Base Inspection (RBI) 
ทุก 1.5 ปี หรือทุกครั้งที่มีการหยุดซ่อม
บํารุงใหญ่ (Turnaround) ได้แก่ ตรวจวัด
ความหนาของท่อและตรวจวัดความหยาบ
ของผิวท่อภายใน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้กําหนดการตรวจสภาพที่ใช้ในการ
ขนส่งเม็ดพลาสติกแอลแอลดีพีอี ไปยังบริษัท 
ดับบลิวเอชเอ จีซี โลจิสติกส์ จํากัด (WGCL) 
(ชื่อเดิม บริษัท จีซี โลจิสติกส์ โซลูชั่น จํากัด 
(GCL)) ตามแผน Risk Based Inspection 
(RBI) ทุก 1.5 ปี หรือทุกครั้งที่มีการหยุดซ่อม
บํารุงใหญ่ (Turnaround)  

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .47 รายงาน 
การตรวจสอบสภาพท่อที่ใช้ 
ในการขนส่ง เม็ดพลาสติก 
แอลแอลดีพีอี ทุกๆ 1.5 ปี 

9.3 อุปกรณ์ป้องกัน
อัคคีภัย 

- จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยตามมาตรฐาน 
NFPA หรือมาตรฐานสากลที่ยอมรับ และ
กฎหมายที่เกี่ยวข้อง ดังนี้ 
(1) Water Sprinkler System จํานวน  

1 ระบบ  
(2) Deluge Water System/ Deluge 

Valve Station of Foam Station 
1) Deluge Water System จํานวน 

13 ระบบ ซึ่งประกอบด้วย Deluge 
จํานวน 47 ชุด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยและ
ระงับเหตุฉุกเฉินภายในพื้นที่โรงงานแอลแอลดีพีอี
ตามมาตรฐาน NFPA หรือมาตรฐานสากลที่
ยอมรับ 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 47 ระบบ
น้ําดับเพลิง (Deluge System)) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 48 หัวฉีด
น้ําดับเพลิง) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 49 Hydrant 
และ Hose box) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 50 ระบบโฟม 
(Foam System)) 
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9.3 อุปกรณ์ป้องกัน
อัคคีภัย (ต่อ) 

2) Deluge Valve Station or 
Foam Station จํานวน 2 จดุ 

(3) Water Hygrants with 
Water/Foam Monitors จาํนวน 9 จดุ 

(4) Water Monitors จํานวน 8 จุด 
(5) Water Hydrants จํานวน 28 จุด 
(6) Indoor Water Hydrant จํานวน 26 จุด 
(7) Fixed Foam System จํานวน 2 ชุด 
(8) ถังดับเพลิง(Fire Extinguishers) 

จํานวน 208 ถัง ตดิตั้งเป็นไปตาม
มาตรฐาน NFPA และกฎหมายที่
เกี่ยวข้องกําหนด 

(9) Gas Detetor จํานวน 149 จุด 
(10)  Manual Pull Station จํานวน  

106 จุด 
(11)  Flame Detector จํานวน 14 จุด 
(12)  Smoke/Heat Detectors  

จํานวน 480 จุด 

   - รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 51 ถัง
ดับเพลิงแบบมือถือ) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 52 Gas 
Detector) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 53 Smoke 
Detector) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 54 Heat 
Detector) 
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9.3 อุปกรณ์ป้องกัน
อัคคีภัย (ต่อ) 

(13) Fixed Gas Fire Extinguisher System 
ชนิด FM-200 จํานวน 8 พื้นที่ และ
ชนิด CO2 จํานวน 9 พื้นที่ 

    

 - ระบบท่อยืน/ตู้สายฉีดน้ําดับเพลิงและระบบ
หัวกระจายน้ําดับเพลิงของโรงงานแอลแอลดพีอีี
จะต่อเชื่อมกับระบบของโรงงานอีเทนแครกเกอร์
และโรงงานแอลดีพีอี ซึ่งอุปกรณ์ป้องกัน
และระงับอัคคีภัยที่ใช้ร่วมกันทั้ง 3 โรงงาน 
โดยจัดเก็บไว้ที่โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
ประกอบด้วย 
(1) Foam Mobile Unit จํานวน 1 ชุด 
(2) ระบบน้ําดับเพลิง (Fire Water System) 

ประกอบด้วย 
1) Fire Water Tank จํานวน 2 ถัง 

กักเก็บน้ําดับเพลิงได้ถังละ 15,000 
ลูกบาศก์เมตร 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ติดตั้งระบบท่อยืน/ตู้สายฉีดน้ําดับเพลิง
และระบบหัวกระจายน้ําดับเพลิงของโรงงาน 
โดยได้ต่อเชื่อมกับระบบของโรงงานอีเทนแครกเกอร์
และโรงงานแอลดีพีอี อีกทั้งมีการใช้เครื่องสูบ
น้ําดับเพลิง รถดับเพลิง และน้ําสํารองดับเพลิง
ร่วมกัน ซึ่งตั้งอยู่ในพื้นที่ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
ตามมาตรการฯ กําหนด 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

 
 
 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 47 ระบบ
น้ําดับเพลิง (Deluge System)) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 48 หัวฉีด
น้ําดับเพลิง) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 49 Hydrant 
และ Hose box) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 55 รถ 
ดับเพลิง) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 56 ถังสํารอง
น้ําดับเพลิง) 
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9.3 อุปกรณ์ป้องกัน
อัคคีภัย (ต่อ) 

2) Diesel Fire Pump จํานวน 3 ชุด 
อัตราการไหล 681 ลูกบาศก์เมตร/
ชั่วโมง/ชุด ที่แรงดันน้ํา 10 บาร์ 

3) Electric Fire Pump จํานวน 1 ชุด 
อัตราการไหล 681 ลูกบาศก์เมตร/
ชั่วโมง/ชุด ที่แรงดันน้ํา 10 บาร์ 

(3) รถดับเพลิง จํานวน 2 คัน ประกอบด้วย 
รถดับเพลิงประเภทฉีดโฟม จํานวน 
1 คัน และรถดับเพลิงประเภทฉีดน้ํา 
จํานวน 1 คัน 

    

- จัดให้มีแผนการตรวจสอบและบํารุงรักษา
ระบบหรือเครื่องมือที่ใช้ในการระงับอัคคีภัย 
ตามแผนซ่อมบํารุงรักษาของบริษัท 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทําแผนการตรวจสอบและบํารุงรักษา
ระบบหรือเครื่องมือที่ใช้ในการระงับอัคคีภัย 
และดําเนินการตามแผนอย่างสม่ําเสมอ 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .45 แผนการ
ตรวจสอบและบํารุงรักษา 
เ ช ิง ป ้อ ง ก ัน  (Preventive 
Maintenance)  

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 57 การตรวจสอบ
ระบบอัคคีภัย) 
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9.4 แผนปฏิบัตกิาร
ฉุกเฉิน 

- จัดให้มีแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน ตามระดับ
ความรุนแรง ซึ่งแบ่งเป็นเหตุการณ์ผิดปกติ
และภาวะฉุกเฉิน 3 ระดับ ดังนี้  
(1) เหตุการณ์ผิดปกติ 

เป็นเหตุการณ์ผิดปกติที่เกิดขึ้นในกลุ่ม
บริษัทฯ หรือตามเส้นทางขนส่งหรือ
แนวท่อผลิตภัณฑ์ในกลุ่มบริษัทฯ หรือ
จุดบนเส้นทางที่เกิดอุบัติเหตุจากการ
ขนส่งของบริษัทในกลุ่มบริษัทฯ ซึ่ง
บริษัทในกลุ่มบริษัทฯ สามารถควบคุม
เหตุการณ์และระงับเหตุได้ 

(2) ภาวะฉุกเฉินระดบัที่ 1 
เ ป็ นภ า วะฉุ ก เ ฉิ น ซึ่ ง  Emergency 
Director (ED) หรือ Emergency 
Manager (EM) พิจารณาเห็นว่าเป็น
ภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ที่ไม่รุนแรง 
สามารถควบคุมได้โดยพนักงานที่อยู่ในกะ
ของพื้นที่โดยใช้บุคลากร ทรัพยากร 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีแผนปฏิบัติการควบคุม
ภาวะฉุกเฉิน ในกรณีเหตุการณ์ผิดปกติ และ
ภาวะฉุกเฉิน ทั้ง 3 ระดับ และจัดให้มีการฝึกซ้อม
อย่างสม่ําเสมอ เป็นประจําทุกปี โดยในปี 
พ .ศ .2569 สายการผลิต ที่ 1 ดําเนินการ
ฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินระดับที่ 2 ในวันที่ 27 
กุมภาพันธ์ พ.ศ.2569 เกิดการรั่วไหลขณะเปลี่ยน 
TEAL Cylinder ทําให้เกิดการลุกติดไฟ บริเวณ 
อาคาร T2 สําหรับสายการผลิตที่ 2 มีแผน
ดําเนินการในเดือนกรกฎาคม พ .ศ .2569 
ล่า ส ุด ดํา เ น ิน ก า ร ฝ ึก ซ ้อ ม แ ผน ฉุก เ ฉ ิน
ร ะดับ  2  ในวันที่ 8 กรกฎาคม พ.ศ.2568 
บริเวณอุปกรณ์ 2-C-4001 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.48 การจัดการ
งานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก ข.49 การฝึกซ้อม
แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 
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9.4 แผนปฏิบัตกิาร
ฉุกเฉิน (ต่อ) 

และอุปกรณ์ที่มีอยู่ในพื้นที่ของโรงงาน
ที่เกิดเหตุ 

(3) ภาวะฉุกเฉินระดบัที่ 2 
เป็นภาวะฉุกเฉินซึ่ง Emergency 
Director (ED) หรือ Emergency 
Manager (EM) ได้พิจารณาแล้วเห็นว่า
เป็นเหตุการณ์ที่มีความรุนแรง ต้องการ
การสนับสนุนด้านสรรพกําลังและอุปกรณ์
การระงับเหตุเพิ่มเติมจากภายในบริษัทฯ 
และอํานาจการตัดสินใจจากผู้บริหาร
หรือต้องการการช่วยเหลือจาก Emergency 
Duty Team / Plant ERT ซึ่งมีพนักงาน
ระดับบริหารเป็นผู้อํานวยการควบคุม
เหตุฉ ุก เฉินและทีมสนับสนุนการ
ประสานงานด้านต่างๆ ที่จําเป็นเข้ามา
ช่วยเหลือ และอาจมีการขอความช่วยเหลือ
จากกลุ่มบริษัท PTTGC เช่น NPC S&E 
เป็นตน้ 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

     

9.4 แผนปฏิบัตกิาร
ฉุกเฉิน (ต่อ) 

(4) ภาวะฉุกเฉินระดบัที่ 3 
เป็นภาวะฉุกเฉินซึ่ง Emergency Director 
(ED) หรือ Emergency Manager (EM) 
ได้พิจารณาแล้วเห็นว่าเป็นเหตุการณ์
ที่มีความรุนแรงมาก ส่งผลกระทบต่อ
โรงงานข้างเคียงและชุมชน การควบคุม
เหตุฉุกเฉินต้องใช้ทรัพยากรเพิ่มเป็น
จํานวนมากทั้งจากภายในบริษัทและ
ทรัพยากรจากหน่วยงานภายนอก เช่น 
NPC S&E หน่วยดับเพลิงเทศบาล
เมืองมาบตาพุด หน่วยงานป้องกันและ
บรรเทาสาธารณภัยของจังหวัด เป็นต้น 
ซึ่งประกาศภาวะฉุกเฉินเข้าสู่แผนระดับ 1 
ของจังหวัด เมื่อประกาศภาวะฉุกเฉิน
ระดับ 3 ต้องมีการแจ้งขอรับการสนับสนุน
เทศบาลเมืองมาบตาพุด และแจ้ง
หน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง เช่น กนอ. 
และ ปภ. จังหวัด ทราบ  
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

     

9.4 แผนปฏิบัตกิาร
ฉุกเฉิน (ต่อ) 

- จัดให้มีทีมป้องกันและระงับอัคคีภัย และ
จัดให้มีการฝึกซ้อมแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน
ระดับที่ 1-2 และแผนอพยพ อย่างน้อย
ปีละ 1 ครั้ง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทีมป้องกันและระงับอัคคีภัย และ
จัดให้มีการฝึกซ้อมแผนปฏิบัติการฉุกเฉินอย่าง
สม่ําเสมอเป็นประจําทุกปี โดยในปี พ.ศ.2569 
สายการผลิตที่ 1 ดําเนินการฝึกซ้อมแผน
ฉุกเฉินระดับที่ 2 ในวันที่ 27 กุมภาพันธ์ พ.ศ.2569 
เกิดการรั่วไหลขณะเปลี่ยน TEAL Cylinder 
ทําให้เกิดการลุกติดไฟ บริเวณ อาคาร T2 
สําหรับสายการผลิตที่ 2 มีแผนดําเนินการใน
เดือนกรกฎาคม พ.ศ.2569 ล่าสุดดําเนินการ
ฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินระดับ 2 ในวันที่ 8 กรกฎาคม 
พ.ศ.2568 บริเวณอุปกรณ์ 2-C-4001 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.49 การฝึกซ้อม
แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก ข.50 โครงสร้าง
ทีมป้องกันและระงับอัคคีภัย 

- กําหนดให้มีแผนฟื้นฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน 
การจัดทํารายงานเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้นและ
ป้องกันการเกิดเหตุซ้ํา โดยการสอบสวน
เพื่อหาสาเหตุที่แท้จริงของเหตุการณ์
ที่เกิดขึ้น 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้กําหนดแผนฟื้นฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน 
การจัดทํารายงานเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้นและ
ป้องกันการเกิดเหตุซ้ําเรียบร้อยแล้ว 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.48 การจัดการ
งานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก ข .51 วิธีปฏิบัติ
เกี่ยวกับการรายงาน สอบสวน 
และติดตามผลการแก้ไข ป้องกัน
อุบัติการณ์ 

- ภาคผนวก ข.52 สถิติอุบัตเิหตุ 
- ภาคผนวก ข.36 แผนฟื้นฟู

หลังเกิดเหตุฉุกเฉิน 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. มาตรการด้าน
อันตรายร้ายแรง 

มาตรการช่วงออกแบบ 
- ใช้เกณฑ์การออกแบบตามมาตรฐานสากล

ทั้งในเรื่องของวัสดุและวิธีการก่อสร้าง 

 
- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

 
- ในการออกแบบกระบวนการผลิตและระบบ

เสริมการผลิตต่างๆ ของโรงงาน บริษัทฯ ได้
ปฏิบัติตามมาตรฐานสากลทั้งในเรื่องของวัสดุ
และวิธีการก่อสร้างอย่างเคร่งครัด 

 
- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

 
- 

- ออกแบบถังเกิดปฏิกิริยาและถังเก็บสารเคมี
ให้สามารถทนต่อความดันสูงสุดที่อาจเกิดขึ้น
ในระบบ ดังนี้ 
(1) ถังเกิดปฏิกิริยา (Polymerization Reactor) 

ออกแบบให้รับความดันที่ 29.7 กิโลกรัม/
ตารางเซนติเมตร-เกจ และอุณหภูมิ 170 
องศาเซลเซียส ในขณะที่ดําเนินการจริง
ที่ความดัน 18-24.6 กิโลกรัม/ตาราง
เซนติเมตร-เกจ และอุณหภูมิ 80-110 
องศาเซลเซียส 

(2) ถังเกิดปฏิกิริยา (Hexene-1 Reactor) 
ออกแบบให้รับความดันที่ 78.5 กิโลกรัม/
ตารางเซนติเมตร-เกจ และอุณหภูมิ 260 
องศาเซลเซียส ในขณะที่ดําเนินการจริง
ที่ความดัน 70 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-
เกจ และอุณหภูมิ 140 องศาเซลเซียส 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ออกแบบถังเกิดปฏิกิริยาและถังเก็บ
สารเคมีตามมาตรฐานสากล และให้สามารถ
ทนต่อความดันสูงสุดที่อาจจะเกิดขึ้น 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. มาตรการด้าน
อันตรายร้ายแรง  
(ต่อ) 

(3) ถังเก็บ Hexene-1 ออกแบบให้เป็นถังแบบ 
Fixed Cone Roof มีความจุออกแบบ 
3,054 ลูกบาศก์เมตร และความจุใช้งาน 
2,634 ลูกบาศก์เมตรโดยออกแบบให้
รับความดันที่ Full Load +0.1/-0.005 
กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ และ
อุณหภูมิ 60 องศาเซลเซียส ในขณะที่
ดําเนินการจริง ที่ความดัน 0.05 กิโลกรัม/
ตารางเซนติเมตร-เกจ และอุณหภูมิ
บรรยากาศ และมีคันคอนกรีตขนาด
ไม่น้อยกว่า 3,360 ลูกบาศก์เมตร เพื่อ
รองรับสารกรณีหกรั่วไหล 

(4) ถังเก็บไอโซเพนเทน ออกแบบให้เป็น
ถังแบบ Bullet มีความจุออกแบบ 
675 ลูกบาศก์เมตรและความจุใช้งาน 
500 ลูกบาศก์เมตร โดยออกแบบให้รับ
ความดันที่ 3.5 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-
เกจ และอุณหภูมิ 78 องศาเซลเซียส  
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. มาตรการด้าน
อันตรายร้ายแรง 
(ต่อ) 

ในขณะที่ดําเนินการจริงที่ความดัน 
0.5 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ 
และอุณหภูมิบรรยากาศ และมีคันคอนกรีต
ขนาดไม่น้อยกว่า 675 ลูกบาศก์เมตร 
เพื่อรองรับสารกรณีหกรั่วไหล 

(5) ถังเก็บ 2-Ethyl-1-Hexanol ออกแบบ
ให้เป็นถังแบบ Fixed Cone Roof 
มีความจุออกแบบ 41 ลูกบาศก์เมตร 
และความจุใช้งาน 32.5 ลูกบาศก์เมตร 
โดยออกแบบให้รับความดันที่ Full Water 
+0.04/-0.005 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-
เกจ และอุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส 
ในขณะที่ดําเนินการจริงที่ความดัน 
0.025 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ 
และอุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส และ
มีคันคอนกรีตขนาดไม่น้อยกว่า 113 
ลูกบาศก์เมตร เพื่อรองรับสารกรณีหก
รั่วไหล 
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ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. มาตรการด้าน
อันตรายร้ายแรง 
(ต่อ) 

(6) ถังเก็บเดกคีน-1 ซึ่งเป็นถังที่ใช้ร่วมกับ
การกักเก็บโพลีเมอร์หนัก ออกแบบให้เป็น
ถังแบบ Fixed Cone Roof มีความจุ
ออกแบบ 80 ลูกบาศก์เมตร และความจุ
ใช้งาน 67.3 ลูกบาศก์เมตร โดยออกแบบ
ให้รับความดันที่ Full Water +0.04/
-0.005 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ 
และอุณหภูมิ 225 องศาเซลเซียส 
ในขณะที่ดําเนินการจริงที่ความดัน 
0.025 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ 
และอุณหภูมิ 65 องศาเซลเซียส และ
มีคันคอนกรีตขนาดไม่น้อยกว่า 129 
ลูกบาศก์เมตร เพื่อรองรับสารเคมีกรณี
หกรั่วไหล 

(7) ถังเก็บ Hexene-1 Day Tank A และ B 
ออกแบบให้เป็นถังแบบ Fixed Cone 
Roof  มีความจุออกแบบถังละ 118 
ลูกบาศก์เมตร และความจุใช้งานถังละ 
83 ลูกบาศก์เมตร โดยออกแบบให้รับ 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. มาตรการด้าน
อันตรายร้ายแรง 
(ต่อ) 

ความดันที่ Full Water +0.04/-0.005 
กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ และ
อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส ในขณะ
ที่ดําเนินการจริงที่ความดัน 0.025 
กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ และ
อุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส และมีคัน
คอนกรีต ขนาดไม่น้อยกว่า 417 ลูกบาศก์-
เมตร เพื่อรองรับสารเคมีกรณีหกรั่วไหล 
(ใช้ร่วมกับถัง Off Spec. Hexene-1 
และถัง n-Heptane) 

(8) ถังเก็บ Off Spec. Hexene-1 ออกแบบ
ให้เป็นถังแบบ Fixed Cone Roof 
มีความจุออกแบบ 373 ลูกบาศก์เมตร 
และความจุใช้งาน 335.2 ลูกบาศก์เมตร
โดยออกแบบให้รับความดันที่ FW +0.04/ 
-0.005 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ 
และอุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส 
ในขณะที่ดําเนินการจริงที่ความดัน 
0.025 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ 
และอุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส และ 

    



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี
                 บทท่ี 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                       ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 T-MON-226107/SECOT 
                3-84    

LLDPE-T226107(1H)-Chap3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. มาตรการด้าน
อันตรายร้ายแรง 
(ต่อ) 

มีคันคอนกรีตขนาดไม่น้อยกว่า 417
ลูกบาศก์เมตร เพื่อรองรับสารเคมีกรณี
หกรั่วไหล (ใช้ร่วมกับ Hexene-1 Day 
Tank A และ B และถัง n-Heptane) 

(9) ถังเก็บ Hexene-1 ออกแบบให้เป็นถัง
แบบ Fixed Cone Roof มีความจุออกแบบ 
212 ลูกบาศก์เมตร และความจุใช้งาน 
190.2 ลูกบาศก์เมตร โดยออกแบบให้
รับความดันที่ Full Water+0.04/-0.005 
กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ และ
อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส ในขณะที่
ดําเนินการจริงที่ความดัน 0.025 กิโลกรัม/
ตารางเซนติเมตร-เกจ และอุณหภูมิ 
40 องศาเซลเซียส และมีคันคอนกรีต
ขนาดไม่น้อยกว่า 417 ลูกบาศก์เมตร
เพื ่อรองรับสารเคมีกรณีหกรั ่วไหล 
(ใช้ร่วมกับ Hexene-1 Day Tank A 
และ B และถังเก็บ Off Spec Hexene-1) 

    



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี
                 บทท่ี 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                       ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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                3-85    

LLDPE-T226107(1H)-Chap3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. มาตรการด้าน
อันตรายร้ายแรง 
(ต่อ) 

มาตรการเชิงป้องกัน 
- จัดให้มีระบบการจัดการเรื่องความปลอดภัย 

(Process Safety Management; PSM) 
เพื่อปรับปรุงและพัฒนา การบริหารจัดการ
ความปลอดภัยกระบวนการผลิตให้มี
ประสิทธิภาพ 

 
- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

 
- โรงงานได้จัดให้มีระบบการจัดการเกี่ยวกับ

ความปลอดภัย (Process Safety Management; 
PSM) เพื่อปรับปรุงและพัฒนาการบริหารจัดการ
ความปลอดภัยด้านต่างๆ ของโรงงานให้มี
ประสิทธิภาพ 

 
- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

 
- ภาคผนวก ข.53 ระบบการ

จัดการเรื่องความปลอดภัย
ของโรงงาน 
 

- จัดทํา HAZOP โดยผู้เชี่ยวชาญและวิศวกร
ผู้เกี่ยวข้อง ทั้งของบริษัท พีทีที โกลบอล 
เคมิคอล จํากัด (มหาชน) วิศวกรผู้ออกแบบ 
และเจ้าของเทคโนโลยี เพื่อกําหนดแนวทาง
ดําเนินการที่เหมาะสมเพื่อให้เกิดความ
ปลอดภัยสูงสุด โดยจัดทําในช่วงการออกแบบ
โดยละเอียด (Detail Design) และส่งให้
หน่วยงานที่เกี่ยวข้องได้ก่อนเดินเครื่อง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีการทํา HAZOP study เพื่อ
ศึกษาวิเคราะห์ และทบทวน เพื่อบ่งชี้อันตราย
หรือค้นหาปัญหาที่อาจเกิดขึ้นในทุกกรณีที่อาจ
ทําให้เกิดเหตุการณ์อันตรายร้ายแรงได้ พร้อมทั้ง
หาแนวทางป้องกันตั้งแต่ขั้นตอนการออกแบบ
รายละเอียด (Detail Design) และจัดส่งให้
หน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบก่อนการเดินเครื่อง 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 2  รายงาน  
การวิเคราะห์ความ เสี ่ย ง 
(HAZOP) 

- ภาคผนวก ข.41 การประเมิน
ความเสี่ยงสําหรับหน่วยผลิต/
อุปกรณ์ที่มีการปรับปรุง 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี
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                3-86    

LLDPE-T226107(1H)-Chap3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. มาตรการด้าน
อันตรายร้ายแรง 
(ต่อ) 

- กําหนดขอบเขตพื้นที่อันตราย (Hazardous 
Area) ตามมาตรฐาน IEC และ API พร้อม
กําหนดให้อุปกรณ์ไฟฟ้าทั้งหมด ที่ติดตั้ง
และนําเข้าไปใช้งานในบริเวณดังกล่าวต้อง
เป็นแบบป้องกันการระเบิด (Explosion Proof) 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีการทํา HAZOP study และ
กําหนดขอบเขตพื้นที่อันตรายตามมาตรฐาน IEC 
และ API พร้อมทั้งกําหนดเป็นข้อปฏิบัติในการ
นําหรือติดตั้งอุปกรณ์ไฟฟ้าในบริเวณดังกล่าว
ต้องเป็นแบบป้องกันการระเบิด (Explosion 
Proof) และต้องผ่านการตรวจสอบจากเจ้าหน้าที่
ที่เกี่ยวข้องของทางโรงงานแล้วเท่านั้น 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

 

- 

- จัดให้มีระบบ Acoustic Alarm ซึ่งเป็นระบบ
กระจายเสียง โดยมีลําโพงติดตั้งในพื้นที่
การผลิตและอาคารต่างๆ เพื่อใช้ประกาศ
ข้อความทั้งในภาวะปกติและกรณีฉุกเฉิน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ติดตั้งระบบ Acoustic Alarm ซึ่งเป็น
ระบบกระจายเสียงไว้ในพื้นที่ต่างๆ ทั่วโรงงาน 
เพื่อใช้ประกาศข้อความให้ผู้ปฏิบัติงานในพื้นที่
โรงงานรับทราบ 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 58 ระบบ
กระจายเสียงในพื้นที่โรงงาน) 

- จัดให้มีมาตรการป้องกันสําหรับการปฏิบัติงาน
ดังนี้ 
(1) ระบุ ขั้นตอนวิธีการปฏิบัติงานไว้ใน

คู่มือปฏิบัติงาน (Operating Manual) 
อย่างชัดเจน รวมถึงการใช้ระบบ Checklist 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทําขั้นตอนวิธีการปฏิบัติงานในแต่ละ
กระบวนการผลิตและบรรจุไว้ในคู่มือปฏิบัติงาน
สําหรับพนักงาน (Operating Manual) อย่าง
ชัดเจน นอกจากนี้ ในแต่ละหน่วยงานได้มีการ
ตรวจสอบระบบการทํางานของพนักงานโดย
ระดับหัวหน้างานอยู่เสมอ  

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.54 ขั้นตอน
วิธีการปฏิบัติงาน (Operating 
Manual) 

- ภาคผนวก  ข . 55  ระบบ
สัญญาณเตือนการทํางาน 
ที่เบี่ยงเบนไปจากสภาวะปกติ 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. มาตรการด้าน
อันตรายร้ายแรง 
(ต่อ) 

(2) จัดให้มีการใช้ระบบ Alarm เพื่อเตือน
การทํางานที่เบี่ยงเบนไปจากสภาวะปกติ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ติดตั้งระบบสัญญาณเตือนเพื่อเตือน
การทํางานที่เบี่ยงเบนไปจากสภาวะปกติ และ
เชื่อมโยงข้อมูลมายังห้องควบคุมกลาง  

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 59 ระบบ 
Automatic Control และ
ระบบ Interlock) 

(3) จัดให้การใช้ระบบ Automatic Control 
รวมถึงระบบ Interlock ต่างๆ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีระบบ Automatic Control 
และระบบ Interlock สําหรับควบคุมอุปกรณ์
และกระบวนการผลิต  

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

 

(4) จัดให้มีการฝึกอบรมพนักงานให้เข้าใจ
ในการปฏิบัติงาน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดการฝึกอบรมให้กับพนักงาน
แต่ละตําแหน่งให้เข้าใจในการปฏิบัติงานตั้งแต่
เริ่มปฏิบัติงาน และมีการอบรมซ้ํา (Refresher) 
อย่างต่อเนื่อง  

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

 

- จัดให้มีระบบป้องกันความผิดพลาดของ
อุปกรณ์ต่างๆ ดังนี้ 

    

(1) ออกแบบให้มี Redundancy ของอุปกรณ์
ควบคุมการทํางานที่สําคัญ เช่น ระบบ 
Distributed Control System (DCS) 
เป็นต้น ซึ่งจะมีระบบสํารองที่ทํางาน
ขนานกับตัวหลักตลอดเวลา เมื่อระบบ
หลักเกิดขัดข้องระบบสํารองจะทํางาน
แทนระบบหลัก เพื่อไม่ให้กระทบต่อ
กระบวนการผลิต 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ออกแบบกระบวนการผลิตให้มีระบบ 
Redundancy ของอุปกรณ์ควบคุม โดยจะ
มีระบบสํารองที่ทํางานขนานกับตัวหลักตลอดเวลา 
เมื่อระบบหลักเกิดขัดข้อง ระบบสํารองจะทํางาน
แทนทันที  

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 56  ระบบ  
Redundancy ของอุปกรณ์
ควบคุมการทํางาน  
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. มาตรการด้าน
อันตรายร้ายแรง 
(ต่อ) 

(2) อุปกรณ์ตรวจจับ (Detector) หรือ
ตรวจวัดต่างๆ จะได้รับการดูแลรักษา
และมีการสอบเทียบมาตรฐาน (Routine 
Maintenance & Calibration) 
ตามแผนการตรวจสอบและบํารุงรักษา
อุปกรณ์เชิงป้องกันเพื่อให้ทํางานได้ดี
และมีความถูกต้อง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทําแผนการตรวจสอบและบํารุงรักษา
อุปกรณ์ตรวจสอบ (Detector) และอุปกรณ์
ตรวจวัดต่างๆ และดําเนินการดูแลรักษา และ
สอบเทียบมาตรฐานตามแผนดังกล่าวอย่าง
ต่อเนื่อง 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.57 แผนการ
บํารุงรักษาอุปกรณ์ตรวจสอบ 
(Detector) และอุปกรณ์
ตรวจวัดต่างๆ พร้อมแผน 
การสอบเทียบมาตรฐาน 

มาตรการควบคุมความปลอดภัยในช่วงก่อน
เริ่มเดินการผลิตใหม่ (Pre-Start Up)  
- ก่อนที่จะเริ่มเดินการผลิตใหม่ ภายหลังจาก

การหยุดซ่อมบํารุง พนักงานจะต้องตรวจสอบ
ความพร้อมของพื้นที่ และหน่วยผลิตตาม 
Pre-Start up Safety Review (PSSR) 
Checklist ก่อนที่จะเริ่มเดินเครื่องผลิต
ใหม่อีกครั้ง (Plant Start up) 
 

 
 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

 
 
- ก่อนเริ่มเดินการผลิตใหม่ภายหลังจากการหยุด

ซ่อมบํารุงในแต่ละครั้ ง โรงงานได้กําหนด
กฎระเบียบในการปฏิบัติดังนี้  
(1) เจ้าหน้าที่ที่เกี่ยวข้องจะทําการตรวจสอบ

ความพร้อมของพื้นที่และหน่วยผลิตทุกครั้ง 
(2) กําหนดขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Work 

Instruction) และฝึกอบรมด้านความปลอดภัย
แก่ผู้รับเหมาและพนักงานโรงงานก่อนที่จะ
เริ่มปฏิบัติงาน 

 
 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

 
 

- ภาคผนวก ข.58 บันทึก Pre-
Start up Safety Review 
Checklist 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 
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ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10.  มาตรการด้าน
อันตรายร้ายแรง 
(ต่อ) 

  (3) ฝึกอบรมให้พนักงานควบคุมและพนักงาน
ซ่อมบํารุ ง เ ข้าใจถึ งวิธีการปฏิบัติ งาน
ในหน่วยผลิต 

  

- กําหนดให้มีขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Work 
Instruction) และการฝึกอบรมด้าน
ความปลอดภัยแก่ผู้รับเหมาและพนักงาน
โรงงานก่อนที่จะเริ่มปฏิบัติงาน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานมีขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Work Instruction) 
โดยจัดเตรียมเอกสารวิธีปฏิบัติงาน (Operation 
Procedures) และปรังปรุงให้ทันสมัยตาม
แผนงานที่กําหนดในแต่ละครั้ง 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .54 ขั้นตอน
วิธีการปฏิบัติงาน (Operating 
Manual)  

- จัดให้มีการฝึกและอบรมให้พนักงานควบคุม
และพนักงานซ่อมบํารุงให้เข้าใจถึงวิธีการ
ปฏิบัติงานในหน่วยผลิต 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานมีการฝึกและอบรมให้พนักงานควบคุม
และพนักงานซ่อมบํารุงให้เข้าใจถึงวิธีการ
ปฏิบัติงานในหน่วยผลิต 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข .40 ตั วอย่ าง
เอกสารการอบรมความปลอดภัย  
อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม
ของโรงงาน 

- จัดเตรียมเอกสารวิธีปฏิบัติงาน (Operation 
Procedures) และปรังปรุงให้ทันสมัยตาม
แผนงานที่กําหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานจัดเตรียมเอกสารวิธีปฏิบัติงาน (Operation 
Procedures) และปรังปรุงให้ทันสมัยตามแผนงาน
ที่กําหนดในแต่ละครั้ง 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .54 ขั้นตอน
วิธีการปฏิบัติงาน (Operating 
Manual)  

มาตรการด้านการควบคุมและเฝ้าระวัง 
- ติดตั้งระบบ Distributed Control System 

(DCS) เพื่อควบคุมสภาวะดําเนินการผลิต 
เช่น อุณหภูมิ ความดัน เป็นต้น ของแต่ละ
อุปกรณ์/หน่วยผลิตให้เป็นไปตามค่าที่กําหนด 

 
- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

 
- โรงงานได้ติดตั้งระบบ Distributed Control 

System (DCS) เพื่อควบคุมสภาวะการดําเนินงาน
ให้เป็นไปตามที่กําหนดไว้  

 
- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

 
- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 60 ระบบ 

Distributed Control System 
(DCS) ควบคุมต่างๆ) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. มาตรการด้าน
อันตรายร้ายแรง 
(ต่อ) 

- จัดให้มีระบบไฟฟ้าสํารองเพื่อจ่ายไฟฟ้า
ให้กับอุปกรณ์ที่สําคัญ เช่น ระบบ DSC 
อุปกรณ์ควบคุม (Instrument) และอุปกรณ์
ตรวจจับความผิดปกติ (Detector) เป็นต้น 
และมีโทรทัศน์วงจรปิด (Closed Circuit 
Television) เพื่อเฝ้าระวังความผิดปกติ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ติดตั้งหน่วยผลิตไฟฟ้าสํารองขนาด 
160 KVA เพื่อผลิตกระแสไฟฟ้าจ่ายเข้าสู่ส่วน
ผลิตของโรงงาน โดยสามารถจ่ายกระแสไฟฟ้า
ได้ภายในทันที เมื่อเกิดไฟดับ 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 61 หน่วยผลิต
ไฟฟ้าสํารอง) 

- ติดตั้งระบบวัดอุณหภูมิ (Temperature 
Transmitter) ในถังเกิดปฏิกิริยา (Reactor) 
กรณีที่อุณหภูมิในถังเกิดปฏิกิริยาสูงกว่า
ค่าควบคุมคือ 80-110 องศาเซลเซียส 
(ขึ้นกับชนิดของผลิตภัณฑ์ที่ทําการผลิต) 
ระบบ DCS จะสั่งปรับอัตราการไหลของ
น้ําหล่อเย็น และปรับลดอัตราการป้อน
สารตั้งต้นเข้าสู่ถังเกิดปฏิกิริยาอัตโนมัติ 
และในกรณีที่หากอุณหภูมิยังคงเพิ่มสูงขึ้นถึง
ค่าที่กําหนด ระบบ Interlock จะสั่งหยุด 
การผลิต (Fail Safe Shutdown) โดยการปิด
วาล์ว (Isolate Valve) ที่ป้อนสารตั้งต้น
เข้าสู่ถังเกิดปฏิกิริยา 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ติดตั้งระบบวัดอุณหภูมิ (Temperature 
Transmitter) ในถังเกิดปฏิกิริยา (Reactor) 
เพื่อควบคุมอุณหภูมิภายในถังให้อยู่ในค่าที่
กําหนดไว้ และมีระบบ DCS ที่จะสั่งปรับ
อัตราการไหลของน้ําหล่อเย็นหรือปรับลด
อัตราการป้อนสารตั้งต้นเข้าสู่ถัง เมื่อพบว่า
มีค่าอุณภูมิสูงกว่าเกณฑ์ที่กําหนด ทั้งนี้ ได้เชื่อมโยง
กับระบบ Interlock เพื่อสั่งหยุดการผลิต (Fail 
Safe Shutdown) เมื่อพบว่าอุณหภูมิยังคงมี
ค่าสูงขึ้น 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 62 ระบบ 
วัดอุณหภูมิบริ เวณถังเกิด 
ปฏิกิริยา) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 63 หน้าจอ
ระบบ DCS ควบคุมอุณหภูมิ
ในถังเกิดปฏิกิริยา) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 64 ระบบ 
Interlock) 
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และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. มาตรการด้าน
อันตรายร้ายแรง 
(ต่อ) 

- ติดตั้งอุปกรณ์วัดความดันและอัตราการไหล
ของสารในท่อ และให้มีพนักงานคอย
ตรวจสอบตลอด 24 ชั่วโมง ผ่านจอมอนิเตอร์
ในห้องควบคุม (Control Room) หากท่อ
เกิดการเสียหายจะสามารถตรวจสอบได้ทันที
ที่เกิดการรั่วไหล เนื่องจากความดันและ
อัตราการไหลของสารในท่อจะลดลง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ติดตั้งอุปกรณ์วัดความดันและอัตรา
การไหลของสารในท่อ และจะเชื่อมโยงข้อมูล
ไปยังหน้าจอ แสดงผลในห้องควบคุม ซึ่งจะมี
พนักงานคอยตรวจสอบอยู่ตลอดเวลาผ่านทาง
หน้าจอมอนิเตอร์ในห้องควบคุม 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 65 อุปกรณ์
วัดความดันของสารในท่อ) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 66 อุปกรณ์
วัดอัตราการไหลของสารใน
ท่อ) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 67 หน้าจอ
ควบคุมความดันและอัตรา
การไหลของสารในท่อ) 

- จัดให้มีระบบตรวจสอบการสั่น (Vibration 
Monitoring) ของคอมเพรสเซอร์สําคัญ 
เช่น คอมเพรสเซอร์ที่ใช้ที่หน่วยทําปฏิกิริยา 
เป็นต้น หากพบว่า คอมเพรสเซอร์ มีการสั่น
เกินกว่าค่าที่กําหนด ระบบ Interlock 
จะสั่งหยุดปฏิกิริยาในถังเกิดปฏิกิริยาทันที 
เพื่อป้องกันอุปกรณ์เสียหาย 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ติดตั้งระบบตรวจสอบการสั่นของ
คอมเพรสเซอร์ เช่น คอมเพรสเซอร์ที่ใช้ที่
หน่วยทําปฏิกิริยา เป็นต้น เพื่อควบคุมการสั่น
ของคอมเพรสเซอร์ให้อ ยู ่ในค่า ที ่กําหนด 
ซึ่งจะเชื่อมโยงข้อมูลไปยังหน้าจอแสดงผล
ในห้องควบคุม และมีระบบ Interlock สั่งหยุด
ปฏิกิริยาในถังเกิดปฏิกิริยาทันที เมื่อพบการสั่น
เกินค่าที่กําหนด เพื่อป้องกันอุปกรณ์เสียหาย 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 68 ระบบ
ต ร ว จ ส อ บ ก า ร สั่ น ข อ ง
คอมเพรสเซอร์) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 69 หน้าจอ 
แ ส ด ง ผ ล ก า ร สั่ น ข อ ง
คอมเพรสเซอร์) 
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ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. มาตรการด้าน
อันตรายร้ายแรง 
(ต่อ) 

- ติดตั้งอุปกรณ์วัดระดับ (Level Indicator) 
ของสารเคมีในถังเก็บ พร้อมสัญญาณเตือน 
(Level Alarm) ในกรณีที่ระดับของเหลว
สูงถึงระดับที่กําหนดจะมีสัญญาณเตือน
แสดงที่ห้องควบคุม และระบบ DCS จะสั่ง
ปิดวาล์วและสั่งหยุดปั๊มที่ป้อนสารเคมีเข้าสู่
ถังเก็บ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ติดตั้งอุปกรณ์วัดระดับ (Level Indicator) 
ของสารเคมีในแต่ละถังเก็บ พร้อมติดตั้ง
สัญญาณเตือน (Level Alarm) ในกรณีที่ระดับ
ของเหลวสูงถึงระดับที่กําหนด ซึ่งจะเชื่อมโยง
ข้อมูลไปที่หน้าจอแสดงผลในห้องควบคุม 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 70 อุปกรณ์
วัดระดับของสารเคมีในถังเก็บ) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 71 สัญญาณ 
เตือนระดับของสารเคมีบริเวณ
ถังเก็บ และหน้าจอแสดงผล) 

- ออกแบบให้มีการหยุดกระบวนการผลิต
อย่างปลอดภัย โดยมีระบบ Interlocking 
System และระบบ Emergency Shutdown 
System (ESD) โดยหยุดการป้อนสารตั้งต้น
หยุดการจ่ายระบบสาธารณูปโภค และอื่นๆ 
ก่อนที่จะเกิดอุณหภูมิหรือความดันในอุปกรณ์
สูง (High Temperature or Overpressure) 
รวมทั้งออกแบบให้ระบายความดันส่วนเกิน 
ไปเผาที่หอเผาทิ้งระดับเหนือพื้นดิน (Elevated 
Flare) ของโครงการ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ออกแบบให้มีระบบการหยุดการผลิต
อย่างปลอดภัย ซึ่งประกอบด้วย ระบบ Interlocking 
System และระบบ Emergency Shutdown 
System (ESD) รวมทั้ง ได้ออกแบบให้มีการระบาย
ความดันส่วนเกินไปเผาที่หอเผาทิ้งระดับเหนือ
พื้นดิน (Elevated Flare) 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 64 ระบบ 
Interlock) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 72 ระบบ 
Emergency Shutdown 
System) 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. มาตรการด้าน
อันตรายร้ายแรง 
(ต่อ) 

- จัดทํา Procedure ของการหยุดกระบวนการผลิต
อย่างปลอดภัยในกรณีฉุกเฉิน โดยครอบคลุม
ทั้งกรณี Cooling Water Failure, Power 
Failure และ Instrument Air Failure รวมถึง
กรณีเกิดการรั่วไหลของสารจากท่อส่ง
สารตั้งต้น 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ดําเนินการจัดทํา Emergency 
Operation Manual สําหรับเหตุการณ์ฉุกเฉิน
ในกรณีต่างๆ  

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.59 ขั้นตอนวิธีการ
ป ฏิบั ติ ง า นขอ งก า รห ยุ ด
กระบวนการผลิตอย่างปลอดภัย
ในกรณีฉุกเฉิน 

- ติดตั้งอุปกรณ์ความปลอดภัย เช่น Safety 
Valve (Relief & Vacuum Valve), Shut off 
Valve, Reactor High Pressure Control 
Valve และ Gas Detector เป็นต้น 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ติดตั้งอุปกรณ์ความปลอดภัย เช่น 
Safety Valve (Relief & Vacuum Valve), 
Shut off Valve, Reactor High Pressure 
Control Valve และ Gas Detector เป็นต้น 
เพื่อคอยควบคุมและตรวจสอบการทํางานของ
อุปกรณ์ต่างๆ  

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 52 Gas 
Detector) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 73 Safety 
Valve) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 74 Shut off 
Valve) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 75 Reactor 
High Pressure Control Valve) 

 - ติดตั้งระบบ Isolate Valve บริเวณอุปกรณ์
สูบถ่ายเพื่อยับยั้งการรั่วไหลของสารเคมี
ได้ทันทีเมื่อตรวจพบการรั่วไหล 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ติดตั้งระบบ Isolate Valve บริเวณ
อุปกรณ์สูบถ่าย เพื่อยับยั้งการรั่วไหลของ
สารเคมีได้ทันทีเมื่อตรวจพบการรั่วไหล 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 76 ระบบ 
Isolate Valve บริเวณอุปกรณ์
สูบถ่าย) 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี
                 บทท่ี 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                       ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 T-MON-226107/SECOT 
                3-94    

LLDPE-T226107(1H)-Chap3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. มาตรการด้าน
อันตรายร้ายแรง 
(ต่อ) 

มาตรการความปลอดภัยช่วงซ่อมบาํรุง 
(Shutdown/Turnaround) 

    

- จัดให้มีมาตรการควบคุมความปลอดภัย
ในช่วงก่อนและระหว่างหยุดซ่อมบํารุง 
(Shutdown/Turnaround) ดังนี้ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 
โรงงานมีกิจกรรมหยุดซ่อมบํารุงอุปกรณ์ของ
สายการผลิตที่ 1 ในระหว่างวันที่ 23 กุมภาพันธ์ - 
2 มีนาคม วันที่ 14-25 มีนาคม วันที่ 28 พฤษภาคม - 
7 มิถุนายน และวันที่ 21 มิถุนายน - 19 กรกฎาคม 
พ.ศ.2569 สายการผลิตที่ 2 ในระหว่างวันที่ 
17-21 พฤษภาคม พ.ศ.2569 และหน่วยผลิต
เฮกซีน-1 ในระหว่างวันที่ 22 มีนาคม - 4 มิถุนายน 
และ 26 มิถุนายน - 24 กรกฎาคม พ.ศ.2569 

-  ไม่มปีัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 5  ร าย ง าน 
การแจ้งดําเนินการเกี่ยวกับ
การซ่อมบํารุงประจําปีและ
กรณีฉุกเฉิน 

(1) ระบุในสัญญาจัดจ้างให้บริษัทผู้รับเหมา
กําหนดรายละเอียดอุปกรณ์ ขั้นตอน
ต่างๆ  ที่ผู้ รับเหมาต้องดําเ นินการ 
เ พื่อให้ เกิดความปลอดภัยในการ
ดําเนินงานก่อสร้างให้ชัดเจน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ระบุข้อกําหนดเกี่ยวกับรายละเอียด
อุปกรณ์ ขั้นตอนต่างๆ ที่ผู้รับเหมาต้องดําเนินการ
ตามข้อกําหนดหรือกฎหมายที่เกี่ยวข้องไว้ใน
สัญญาจ้างผู้รับเหมาต่างๆ เพื่อให้เกิดความ
ปลอดภัยในการดําเนินงาน 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.60 สัญญาจ้าง
บริ ษัทรับเหมาในช่วงหยุด
ซ่อมบํารุง  

- ภาคผนวก ข.61 การบริหาร
ความปลอดภัยสําหรับผู้รับเหมา 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
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ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. มาตรการด้าน
อันตรายร้ายแรง 
(ต่อ) 

(2) กําหนดให้มี ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
(Work Intruction) และฝึกอบรมด้าน
ความปลอดภัยแก่ผู้รับเหมาและพนักงาน
โรงงานก่อนที่จะเริ่มปฏิบัติงาน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้กําหนดขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Work 
Instruction) และทําการฝึกอบรมให้กับพนักงาน
และผู้รับเหมาก่อนที่จะเริ่มปฏิบัติงานในพื้นที่
กระบวนการผลิต 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.62 ตัวอย่างเอกสาร
อบรมพนักงาน/ผู้รับเหมา 
ช่วงทําการหยุดซ่อมบํารุง 

(3) ควบคุมการทํางานด้วยระบบใบอนุญาต
ให้ปฏิบัติงาน (Work Permit) และ
ดําเนินการประเมินความเสี่ยงและ
สื่อสารให้ผู้ปฏิบัติงานทราบ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ควบคุมการทํางานในโรงงานด้วย
ระบบใบอนุญาตให้ปฏิบัติงาน (Work Permit) 
ร่วมกับการประเมินความเสี่ยงของแต่ละงาน 
พร้อมทั้งทําการสื่อสารให้กับผู้ปฏิบัติงาน
ทุกคนรับทราบ 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.63 ระบบการ
ขออนุญาตเข้ าปฏิบัติ งาน 
(Permit to Work System) 

(4) จัดให้มีการประชุมประจําวัน เพื่อ
ติดตามความคืบหน้าของการปฏิบัติงาน
ให้ปลอดภัยและไม่ส่งผลกระทบต่อ
สิ่งแวดล้อม 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้กําหนดให้แต่ละหน่วยงานเข้าร่วม
การประชุมประจําวันในช่วงเย็น เพื่อติดตาม
ความคืบหน้าของการปฏิบัติงานให้ปลอดภัย
และไม่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .64 รายงาน 
การประชุมประจําวัน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 77 ภาพถ่าย
การประชุมประจําวัน) 

 (5) ตรวจสอบความปลอดภัยโดยเจ้าหน้าที่
ความปลอดภัยที่หน้างาน โดยเฉพาะ 
งานที่มีความเสี่ยงสูง เช่น งานที่ก่อให้เกิด
ความร้อนหรือประกายไฟ (Hot Work) 
งานในสถานที่อับอากาศ (Confined 
Space) เป็นต้น 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- ในการปฏิบัติงานของโรงงานที่มีความเสี่ยงสูง 
เช่น งานที่อาจก่อให้เกิดความร้อนหรือประกายไฟ 
งานในที่อับอากาศ จะมีเจ้าหน้าที่ความปลอดภัย
คอยตรวจสอบความปลอดภัยอยู่ตลอดเวลา 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 78 การ
ตรวจสอบความปลอดภัย 
ในการปฏิบัติงานของเจ้าหน้าที่
ความปลอดภัย) 
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10. มาตรการด้าน
อันตรายร้ายแรง 
(ต่อ) 

(6) ส่งเสริมจิตสํานึกด้านความปลอดภัย
โดยจัดให้มีการสังเกตพฤติกรรมความ
ปลอดภัยของผู้ปฏิบัติงาน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ส่งเสริมให้พนักงานทุกคนมีจิตสํานึก
ด้านความปลอดภัย โดยจัดให้มีการสังเกต
พฤติกรรมความปลอดภัยของการปฏิบัติงาน
ในพื้นที่ เพื่อพูดคุยและหาแนวทางป้องกัน
อันตรายที่อาจเกิดขึ้นกับการปฏิบัติงานนั้นๆ 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 78 การ
ตรวจสอบความปลอดภัย 
ในการปฏิบัติงานของเจ้าหน้าที่
ความปลอดภัย) 

(7) กําหนดเป้าหมายด้านความปลอดภัย
และสิ่งแวดล้อมของงานหยุดซ่อมบํารุง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- ในการหยุดซ่อมบํารุงแต่ละครั้ง โรงงานมี
การกําหนดเป้าหมายด้านความปลอดภัยและ
สิ่ งแวดล้อมในการปฏิบัติงานและสื่อสาร
ให้ผู้เกี่ยวข้องทราบทุกครั้ง 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข .65 ตัวอย่าง
เป้าหมายด้านความปลอดภัย
และสิ่งแวดล้อมของการหยุด 
ซ่อมบํารุง 

11. สุขภาพ - ปฏิบัติตามมาตรการด้านอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย และมาตรการด้านอันตราย
ร้ายแรงอย่างเคร่งครัด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ปฏิบัติตามมาตรการด้านอาชีว-
อนามัยและความปลอดภัย และมาตรการด้าน
อันตรายร้ายแรงอย่างเคร่งครัด 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- 

- จัดส่งข้อมูลจํานวนพนักงาน ข้อมูลความ
ปลอดภัยเคมีภัณฑ์ (SDS) (กรณีที่มีการ
เปลี่ยนแปลงหรือเพิ่มเติมจากเดิม) และข้อมูล
จําเป็นอื่นๆ เช่น ช่องทางติดต่อโครงการ 
เป็นต้น ให้หน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ 
เพื่อใช้ในการวางแผนทางด้านสุขภาพและ
เป็นฐานข้อมูลกรณีเกิดอุบัติเหตุ/อุบัติภัย
ต่อไป 

- ห น่ ว ย ง า น
สาธารณสุข
ในพื้นที่ 

- โรงงานได้แจ้งข้อมูลจํานวนพนักงาน ข้อมูล
ความปลอดภัยของเคมีภัณฑ์ที่ใช้ในโรงงาน 
พร้อมทั้ง ช่องทางในการติดต่อโรงงาน ให้กับ
หน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ทราบแล้ว  

 
 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.66 เอกสารนําส่ง
ข้อมูลจํานวนพนักงาน ข้อมูล
ความปลอดภัย ให้หน่วยงาน
สาธารณสุข 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี
                 บทท่ี 3 
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LLDPE-T226107(1H)-Chap3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

11. สุขภาพ (ต่อ) - เผยแพร่รายละเอียดโครงการรวมทั้งเปิดเผย
ข้อมูลการจัดการสิ่งแวดล้อมของโครงการ
ผ่านช่องทางประชาสัมพันธ์ เช่น กิจกรรม
มวลชนสัมพันธ์ เป็นต้น ให้ประชาชนได้รับทราบ 
เพื่อลดความกังวลใจเกี่ยวกับการดําเนินงาน
ของโครงการ 

- ชุ มชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานร่วมกับ CSR ของบริษัท พีทีที โกลบอล 
เคมิคอล จํากัด (มหาชน) ดําเนินการเผยแพร่
รายละเอียดโครงการ และข้อมูลเกี่ยวกับการจัดการ
สิ่งแวดล้อมของโรงงานให้กับชุมชน และหน่วยงาน
ราชการที่เกี่ยวข้องทราบ ผ่านทางสื่อต่างๆ ได้แก่ 
การแจ้งผ่าน SMS หรือแอพลิเคชั่นไลน์ การลง
พื้นที่พบปะชุมชน การติดประกาศ และเอกสาร/
วารสารต่างๆ เป็นตน้ 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข .33 แผนการ
ประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสาร
และกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์
ของโรงงานแก่ชุมชน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 79 การลงพื้นที่
พบปะชุมชน) 

 - จัดหาสถานพยาบาลให้กับพนักงานของ
โครงการ เพื่อลดความแออัดของสถาน-
พยาบาลชุมชน 

- ห น่ ว ย ง า น
สาธารณสุข
ในพื้นที่ 

- โรงงานได้จัดหาสถานพยาบาลให้กับพนักงาน
ของโรงงานเพียงพอแล้ว 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 35 ห้อง
ปฐมพยาบาล) 

 - สนับสนุนหน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ทั้ง
ในด้านการส่งเสริม ฟื้นฟู ป้องกันและการ
ดูแลรักษาสุขภาพ 

- ห น่ ว ย ง า น
สาธารณสุข
ในพื้นที่ 

- โรงงานร่วมกับกลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
ได้ให้การสนับสนุนหน่วยงานสาธารณสุข
ในพื้นที่ทั้งในด้านส่งเสริม การฟื้นฟูป้องกันหรือ
ดูแลรักษา เช่น โครงการให้ความรู้ด้านสุขภาพ
แก่ชุมชนรอบรั้วโรงงาน เพื่อส่งเสริมให้ชุมชน
ได้มีความรู้ด้านสุขภาพ 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.33 แผนการ
ประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสาร
และกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์
ของโรงงานแก่ชุมชน 



 

  

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี
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LLDPE-T226107(1H)-Chap3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

11. สุขภาพ (ต่อ) - กําหนดให้มีเกณฑ์การคัดเลือกและประเมิน
คุณภาพของสถานบริการสุขภาพและ
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ที่โครงการใช้บริการ
ตรวจสุขภาพของพนักงานประจําปี ทั้งนี้
แนวทางการตรวจสอบและประเมิน
สถานบริการสุขภาพจะเป็นไปตามกระบวนการ
บริหารคู่ค้า (Supplier Management) 
เพื่อให้เกิดความโปร่งใสและเป็นธรรม 
(Corporate Governance) 

- สถานบริการ
สุขภาพและ
ห้องปฏิบตั ิ
การวิเคราะห์
ที่โครงการ
ใช้บริการ
ตรวจสุขภาพ 

- โรงงานกําหนดให้มีเกณฑ์การคัดเลือกและ
ประเมินคุณภาพของสถานบริการสุขภาพไปตาม
กระบวนการบริหารคู่ค้า (Supplier Management) 
เพื่อให้เกิดความโปร่งใสและเป็นธรรม (Corporate 
Governance) 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.67 การประเมิน
คุณภาพของสถานบริการสขุภาพ 

 - จัดให้มีการตรวจสุขภาพแก่พนักงานโครงการ 
ซึ่งในกรณีที่ตรวจพบความผิดปกติของ
สุขภาพพนักงานเฉพาะบางส่วนที่เกี่ยวข้องกับ
การทํางานให้ตรวจวินิจฉัยเฉพาะ พร้อมทั้ง
สาเหตุที่ทําให้เกิดความผิดปกติ ก่อนทํา
การรักษาและกําหนดหน้าที่การทํางาน
ให้มีความเหมาะสม และมีแผนติดตาม
เฝ้าระวังสุขภาพของพนักงานที่ผิดปกติ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานจัดให้มีการตรวจสุขภาพแก่พนักงาน
โรงงาน ซึ่งในกรณีที่ตรวจพบความผิดปกติของ
สุขภาพตามลักษณะงานจะดําเนินการส่งตรวจซ้ํา
เพื่อยืนยันผล พร้อมทั้งหาสาเหตุที่ทําให้เกิด
ความผิดปกติ และมีแผนติดตามเฝ้าระวังสขุภาพ
ของพนักงานที่ผิดปกติอย่างต่อเนื่อง 

- ไม่มีปญัหาและ
อุปสรรคในการ
ดําเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .68 เอกสาร 
การตรวจสุขภาพพนักงาน 
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LLDPE-T226107(1H)-Chap3 

ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบที่สําคัญ 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

สถานที่
ดําเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

12.  สุนทรียภาพและ 
การท่องเที่ยว 

- จัดให้มีพื้นที่สีเขียวและแนวกันชนที่มีขนาด 

7,683 ตารางเมตร (4.80 ไร่) หรือไม่น้อยกว่า

ร้อยละ 7.31 ของพื้นที่โครงการ  

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- ปัจจุบันโรงงานได้จัดให้มีพื้นที่สีเขียวและแนว

กันชนประมาณร้อยละ 7.5 ของพื้นที่ทั้งหมด

ของบริษัทฯ  

- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ

ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข.69 พื้นที่สีเขียว 

 

 - กําหนดให้มีแผนการดูแลบํารุงรักษาพื้นที่

สีเขียว และมาตรการปลูกต้นไม้ทดแทน 

กรณีต้นไม้ตายให้มีสภาพดีอยู่เสมอ และ

จัดให้มีเจ้าหน้าที่ดูแลบํารุงรักษาพื้นที่

สีเขียวต้นไม้ภายในโครงการ เช่น การรดน้ํา

ต้นไม้ พรวนดิน ใส่ปุ๋ย ฉีดยากําจัดวัชพืช

และแมลง เป็นต้น ให้มีความสวยงาม

เป็นระเบียบอยู่เสมอ นอกจากนี้ หากมี

ต้นไม้ได้รับความเสียหายจนไม่สามารถ

เจริญเติบโตได้ ต้องดําเนินการปลูกใหม่

ทดแทนโดยเร็วที่สุด 

- ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้กําหนดให้มีแผนการดูแลบํารุงรักษา

พื้นที่สีเขียว และมาตรการปลูกต้นไม้ทดแทน

อย่างต่อเนื่อง 

- ไม่มีปญัหาและ

อุปสรรคในการ

ดําเนินการ 

- ภาคผนวก ข .70 แผนการ

ดูแลรักษาพื้นที่สีเขียว 

 
 
 
 



โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี           บทท่ี 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

T-MON-226107/SECOT 3-100 LLDPE-T226107(1H)-Chap3-Pic3.1-1

รูปท่ี 1 จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศ 
บริเวณวัดหนองแฟบทักขิณาราม 

รูปท่ี 2 จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศ 
บริเวณทิศตะวันออกของโรงงาน 

รูปท่ี 4 การรวบรวมไอระเหยจากถังเก็บไอโซเพนเทนและ
ถังเก็บเฮกซีน-1 ไปเผาท่ีหอเผาของโรงงาน 

รูปท่ี 5 การรวบรวมก๊าซจากการฟื้นฟูสภาพสารดูดซับ 
ในหอดูดซับออกซิเจนเนตและหอดูดซับน้ํา 

ไปเผาท่ีหอเผาของโรงงาน 

รูปท่ี 6 การติดต้ังอุปกรณ์การขนส่งเม็ดพลาสติก
โดยใช้น้ํา (Hydraulic Conveying) 

รูปท่ี 3 หอเผา (Flare) 

รูปท่ี 3.1-1  รูปประกอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ระยะดําเนินการ โรงงานแอลแอลดีพีอี  
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)  

02.04.2026 02.04.2026 02.04.2026 



โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี           บทท่ี 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

T-MON-226107/SECOT 3-101 LLDPE-T226107(1H)-Chap3-Pic3.1-1

.  

รูปท่ี 11 จุดบําบัดด้วยตะแกรงละเอียด 
ก่อนระบายน้ําเสียไปยังบ่อ API 

รูปท่ี 10 ถังบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูป 
บริเวณอาคารสํานักงาน 

รูปท่ี 7  บ่อ API ของโรงงานแอลแอลดีพีอี  

โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิต 1  โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิต 2  

รูปท่ี 3.1-1  รูปประกอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ระยะดําเนินการ โรงงานแอลแอลดีพีอี  
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) (ต่อ)

รูปท่ี 8 การติดต้ัง COD Online รูปท่ี 9 บ่อ Surge Basin  

18/03/2026 



โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี           บทท่ี 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

T-MON-226107/SECOT 3-102 LLDPE-T226107(1H)-Chap3-Pic3.1-1

รูปท่ี 12 รางระบายน้ําฝนภายในพื้นท่ีโรงงาน 
ท่ีแยกออกจากรางระบายน้ําเสีย 

รูปท่ี 3.1-1  รูปประกอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 
ระยะดําเนินการ โรงงานแอลแอลดีพีอี  

รูปท่ี 13 บ่อรวบรวมน้ํา (Collection Sump) 

รูปท่ี 14 บ่อพักน้ําท้ิงท่ีผ่านการบําบัดแล้ว 
ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

รูปท่ี 15 รางระบายน้ําฝนบริเวณพ้ืนท่ีสํานักงาน 

รูปท่ี 16 ป้ายจํากัดความเร็วภายในโรงงาน  
ไม่เกิน 20 กม./ชม. 

รูปท่ี 17 การชั่งน้ําหนักรถบรรทุก 

SCT-Present
Rectangle



โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี                  บทท่ี 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
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รูปท่ี 21 อาคารเก็บวัสดุ (Scrap Building) 

รูปท่ี 19 จํากัดความเร็วรถขนส่งสารเคมี  
ภายในนิคมฯ ไม่เกิน 60 กม./ชม. 

รูปที่ 3.1-1  รูปประกอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ระยะดําเนินการ โรงงานแอลแอลดีพีอี  

 บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) (ต่อ) 

รูปท่ี 18 เจ้าหน้าท่ีอํานวยความสะดวกและ 
จัดระเบียบการจราจรบริเวณทางเข้า-ออกพ้ืนท่ีโรงงาน 

รูปท่ี 20 ป้ายชื่อและเบอร์โทรศัพท์ติดต่อ 
บนรถขนส่งสารเคมีและผลิตภัณฑ์ 

รูปท่ี 22 รางระบายน้ําท่ีมีตะแกรงปิดสําหรับรองรับน้ํา
ท่ีใช้ทําความสะอาดพ้ืนท่ีอาคารเก็บวัสดุ 

18/03/2026 

18/03/2026 18/03/2026 
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โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี                  บทท่ี 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
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รูปท่ี 26 การตรวจติดตาม (Audit)  
หน่วยงานรับกําจัดกากของเสีย 

รูปที่ 3.1-1  รูปประกอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ระยะดําเนินการ โรงงานแอลแอลดีพีอี  

 บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) (ต่อ) 

รูปท่ี 23  Sump Box รูปท่ี 24  Fire Extinguisher  
บริเวณอาคารเก็บวัสดุ 

รูปท่ี 25 ภาชนะจัดเก็บกากโพลีเมอร์ 
 

รูปท่ี 27 ถังรองรับขยะบริเวณโรงงาน รูปท่ี 28 ถุงบรรจุเศษพลาสติกขนาดเล็ก 
ท่ีปะปนมากับน้ําเสียจากการตัดเม็ด 

18/03/2026 
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โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี                  บทท่ี 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
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รูปท่ี 30 การติดเบอร์โทรศัพท์ไว้ท่ี 
รถขนส่งกากของเสียอุตสาหกรรม 

รูปท่ี 31 พ้ืนท่ีเบิกจ่ายอุปกรณ์ 
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

รูปท่ี 32 ป้ายเตือนบริเวณท่ีมีเสียงดัง 

รูปท่ี 33 พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ 
ลดเสียงในบริเวณท่ีมีเสียงดัง 

รูปท่ี 34 อุปกรณ์ปฐมพยาบาลในพ้ืนท่ีโรงงาน 

รูปที่ 3.1-1  รูปประกอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 
ระยะดําเนินการ โรงงานแอลแอลดีพีอี  

รูปท่ี 29 ถังเก็บน้ํามันหล่อลื่นท่ีใช้งานแล้ว 

16.12.2025 

18/03/2026 
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โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี                  บทท่ี 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
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รูปท่ี 35 ห้องปฐมพยาบาล รูปท่ี 36 เวชภัณฑ์และเจ้าหน้าท่ีประจํา 
ห้องปฐมพยาบาล 

รูปท่ี 37 การฝึกอบรมพนักงานเก่ียวกับ 
ความปลอดภัยในการทํางาน 

รูปท่ี 38 ป้ายเตือนอันตรายในพ้ืนท่ีทํางาน 

รูปท่ี 39 การตรวจสอบการรั่วไหลของสารเคมี รูปท่ี 40 คันคอนกรีตรอบถังกักเก็บสารเคม ี

รูปที่ 3.1-1  รูปประกอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ระยะดําเนินการ โรงงานแอลแอลดีพีอี  

 บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) (ต่อ) 

18/03/2026 
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โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี                  บทท่ี 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
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รูปท่ี 41 ระบบก๊าซไนโตรเจนเพ่ือปิดคลุม 
(Nitrogen Blanket) 

รูปท่ี 42 Gas Detector บริเวณถังเก็บสารเคมี
และสารไวไฟ 

รูปท่ี 43 ตัวอย่างข้อมูลความปลอดภัยของ
สารเคมีท่ีติดไว้บริเวณพ้ืนท่ีทํางาน 

รูปท่ี 44 อ่างล้างตาและร่างกายฉุกเฉิน 

รูปท่ี 45 การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตราย 
ส่วนบุคคลในบริเวณท่ีต้องปฏิบัติงานกับสารเคมี 

รูปท่ี 46 ภาชนะจัดเก็บสารเคมีท่ีปิดมิดชิด 

รูปที่ 3.1-1  รูปประกอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ระยะดําเนินการ โรงงานแอลแอลดีพีอี  

 บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) (ต่อ) 

18/03/2026 



โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี                  บทท่ี 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
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รูปท่ี 47 ระบบน้ําดับเพลิง (Deluge System) รูปท่ี 48 หัวฉีดน้ําดับเพลิง 

รูปท่ี  49 Hydrant และ Hose box รูปท่ี  50 ระบบโฟม (Foam System) 

รูปท่ี  51 ถังดับเพลิงแบบมือถือ รูปท่ี  52 Gas Detector 

รูปที่ 3.1-1  รูปประกอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ระยะดําเนินการ โรงงานแอลแอลดีพีอี  

 บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) (ต่อ) 

18/03/2026 



โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี                  บทท่ี 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
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รูปท่ี  53 Smoke Detector 
 

รูปท่ี  54 Heat Detector 

รูปท่ี  55 รถดับเพลิง 
 

รูปท่ี  56 ถังสํารองน้ําดับเพลิง 

รูปท่ี  57 การตรวจสอบระบบอัคคีภัย รูปท่ี  58 ระบบกระจายเสียงในพื้นท่ีโรงงาน 

รูปที่ 3.1-1  รูปประกอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ระยะดําเนินการ โรงงานแอลแอลดีพีอี  

 บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) (ต่อ) 

18/03/2026 



โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี                  บทท่ี 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
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รูปท่ี  59 ระบบ Automatic Control  
และระบบ Interlock 

รูปท่ี  60 ระบบ Distributed Control System 
(DCS) ควบคุมต่างๆ 

รูปท่ี  61 หน่วยผลิตไฟฟ้าสํารอง 
 

รูปท่ี  62 ระบบวัดอุณหภูมิ 
บริเวณถังเกิดปฏิกิริยา 

รูปท่ี  63 หน้าจอระบบ DCS ควบคุมอุณหภูมิใน
ถังเกิดปฏิกิริยา 

รูปท่ี  64 ระบบ Interlock  
 

รูปที่ 3.1-1  รูปประกอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ระยะดําเนินการ โรงงานแอลแอลดีพีอี  

 บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) (ต่อ) 

16.12.2025 

18/03/2026 
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โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี                  บทท่ี 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
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รูปท่ี  65 อุปกรณ์วัดความดันของสารในท่อ รูปท่ี  66 อุปกรณ์วัดอัตราการไหลของสารในท่อ 

รูปท่ี  67 หน้าจอควบคุมความดันและ 
อัตราการไหลของสารในท่อ 

รูปท่ี  68 ระบบตรวจสอบการสั่น 
ของคอมเพรสเซอร์ 

รูปท่ี  69 หน้าจอแสดงผลการสั่นของ
คอมเพรสเซอร์ 

รูปท่ี  70 อุปกรณ์วัดระดับของสารเคมีในถังเก็บ 

รูปที่ 3.1-1  รูปประกอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ระยะดําเนินการ โรงงานแอลแอลดีพีอี  

 บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) (ต่อ) 

18/03/2026 18/03/2026 

18/03/2026 



โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอ ี                  บทท่ี 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
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รูปท่ี  71 สัญญาณเตือนระดับของสารเคมี
บริเวณถังเก็บ และหน้าจอแสดงผล

รูปท่ี  72 ระบบ Emergency Shutdown System 

รูปท่ี  73 Safety Valve 

รูปที่ 3.1-1  รูปประกอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ระยะดําเนินการ โรงงานแอลแอลดีพีอี  

 บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) (ต่อ) 

รูปท่ี  74 Shut off Valve 

รูปท่ี  75 Reactor High Pressure Control Valve 
 

รูปท่ี  76  ระบบ Isolate Valve  
บริเวณอุปกรณ์สูบถ่าย 
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รูปท่ี 77  ภาพถ่ายการประชุมประจําวัน 
 

รูปที่ 3.1-1  รูปประกอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ระยะดําเนินการ โรงงานแอลแอลดีพีอี  

 บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) (ต่อ) 

รูปท่ี 78  การตรวจสอบความปลอดภัย 
ในการปฏิบัติงานของเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัย 

รูปท่ี 79  การลงพ้ืนท่ีพบปะชุมชน 
 

รูปท่ี 80  พ้ืนท่ีสีเขียวในโรงงาน  
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